
检验用纯水机招标技术参数

一、工作环境

1、进水要求：城市自来水，总溶解性固形物TDS＜200ppm,水压0.20—0.50MPa，水温5－45℃

2、电源及功率：AC220V/50Hz，180W
3、长款不超过60cm，高不超过150cm
二、技术参数

1、产水量: ≥60升/小时（水温25℃时）

2、取水流速：1.5－1.8升/分钟（水箱储水时）；水箱容积：≥50升，

3、水箱置于设备内部，具有“一种水处理用液位检测装置”，防止系统漏水。

4、*反渗透模块采用“一种新型反渗透柱”，更换耗材更快捷。

5、*超纯化模块采用“顺流型纯化柱”，有效拦截水中杂质，维护水质稳定。

6、一体式组合机箱设计，系统占地面积≤1㎡； 

3、 功能特点及设备配置

1、 具有“纯水机中反渗透膜元件的冲洗系统”提供证明材料，可对反渗透内部进行清洗、维护，有效抑制菌类的滋生；

2、 具有“纯水自动保养运行系统”提供证明材料，具备缺水/低压保护、线路过流保护，漏电保护等功能，有无水保护、压力保护等多种安全报警装置；

3、 具有“检测纯水机生成纯水电导率时定位电导仪的电导槽”提供证明材料，具备电导超标的监测数显功能，可实时在线精准监测水质，提供证明材料；

4、 具有“超纯水机多功能电路主控软件V1.0”提供证明材料，采用集成电路板控制，具有操作系统的故障识别和电压安全及过载保护、自动保护和报警功能，局部出现问题，系统自动停机功能；

5、 具有“一种快速安装快插接头的连接组件”提供证明材料，拥有安装方便，更换简易、便于维护的特性；

6、 超纯水的制备是利用过滤和离子交換的方法产出超纯水，其核心部件纯化柱具有“一种新型过滤网组件及过滤柱”，应根据实际设备水质情况，及时更换新纯化柱；

四、配套资质

1、 生产厂家具有“欧盟CE认证”、“ISO9001：2015认证”、 “ISO14001：2015认证”、 “高新技术企业”、获得过工商行政管理局颁发的“守合同重信用企业；
2、生产厂家具有400免费专线；具有水处理设备的五星级售后服务认证证书、售后工程师具有水处理设备相关专业证书
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