文化长廊制作及安装要求

一、材质要求

1.材质：选用符合国家标准采用1.2镀锌板，耐晒抗风的金属制材料，表面应平整、光滑，无明显的裂纹、折叠、结疤、夹杂等缺陷，镀锌板激光切割内置方管、汽车烤漆、丝网印刷。
2.焊条：焊条应与所焊接的材质相匹配，选用二保焊丝。选用符合国家标准《熔化焊用钢丝》GB/T 14957：规定了熔化焊用钢丝的分类、技术要求、试验方法、检验规则以及标志、包装等内容，对钢丝的化学成分、尺寸偏差、表面质量等方面提出了具体要求。
3.防锈漆：采用环氧底漆作为防锈漆，防锈漆应具有良好的防锈性能、附着力和耐候性，能够有效防止铁艺造型在户外环境中生锈。
4.面漆：可选用丙烯酸聚氨酯面漆或氟碳面漆，颜色根据设计要求喷3遍成型，进行高温烤漆。文字为丝网印刷，面漆应具有良好的耐候性、耐磨性、耐腐蚀性和装饰性，能够长时间保持铁艺造型的美观。
其他配件：如预埋件等配件，应选用国家标准8mm钢板及φ14圆钢材质，以确保其在户外环境中的耐腐蚀性。

二、制作要求
1.切割：钢材的切割应采用机械切割或等离子切割等方法，切割面应平整、光滑，无毛刺、缺口等缺陷。切割尺寸应符合设计要求，偏差应控制在 ±2mm 以内。
2.焊接：焊接应采用电焊及422碳钢焊条等方法，焊接工艺应符合相关标准和规范的要求。焊接前应将焊接部位的油污、铁锈等杂质清除干净，焊接时应保证焊缝饱满、均匀，无气孔、夹渣、裂纹等缺陷。焊缝高度应不小于被焊件厚度的 1.2 倍，焊缝长度应符合设计要求。
3.打磨：焊接完成后，应对焊缝及其他焊接部位进行打磨处理，使表面平整、光滑。打磨后的表面应无明显的焊接痕迹和毛刺，以保证防锈漆和面漆的附着力。
4.组装：铁艺造型的组装应按照设计图纸进行，各部件之间的连接应牢固、可靠。组装过程中应注意调整铁艺造型的尺寸和形状，使其符合设计要求。

三、安装规格要求
1.基础施工：根据铁艺造型的设计要求和现场实际情况，进行基础施工。基坑要求：长度75厘米，宽度50厘米，深度65厘米，注入C20混凝土。基础应具有足够的强度和稳定性，能够承受铁艺造型的重量和外力作用。基础的尺寸和深度应符合设计要求，偏差应控制在 ±50mm 以内。基础表面应平整、水平，平整度偏差应控制在 ±5mm 以内。
2.预埋件安装：在基础施工过程中，应按照设计要求安装预埋件。预埋件：长55厘米，宽20厘米，深60厘米，10mm钢板+φ14圆钢，三角边筋焊接。预埋件应牢固地固定在基坑内，偏差应控制在 ±10mm 以内。预埋件的表面应平整、光滑，无油污、铁锈等杂质。
3.铁艺造型安装：将制作好的铁艺造型运输到安装现场，按照设计要求进行安装。安装过程中应使用合适的起重设备和工具，确保铁艺造型的安全和稳定。铁艺造型与预埋件之间的连接应采用全焊接连接等方法，连接应牢固、可靠。
4.调整和固定：铁艺造型安装完成后，应对其进行调整和固定，使其位置和尺寸符合设计要求。调整过程中应使用水平仪、经纬仪等测量工具，确保铁艺造型的垂直度和水平度偏差控制在 ±5mm 以内。固定完成后，应对连接部位进行检查和验收，确保连接牢固、可靠。

四、其他要求

1.报价前请联系采购方，因涉及到安装位置特殊，需进行现场踏勘，无踏勘证明的视为无效报价。探勘截至日期为2025年3月29日10点前，探勘前请联系采购方提前预约，请勿自行前来（来之前需要准备公章、身份证、驾驶证、行车证等有效证明）。 

2.因环境等因素，风力较大，所安装的材料具有抗风级别。

3.上传报价必须有规格型号、数量、材质、图片、公章。
4.因对材料和质量的把控，本单位要求供应商提供指定缩小版样品一个，材质与制作材质相符。在开标前送至采购方单位。（尺寸大小要求：宽度不得超过50厘米）。
5.所有广告牌必须三层以上，图片见附见1，材质要求见附见2。
6.因采购方环境特殊，要求预埋基坑进行人工开挖，不能使用机械，且必须一个广告牌三个基坑，深度不得小于60厘米。预埋件连接必须满焊。
7.安装及后续维修所产生的费用由供货商承担。

