蓄电池技术要求和基础参数
一、12V/100AH/65AH免维护铅酸蓄电池技术要求
1、采用电池槽盖、极柱双重密封设计，防止漏酸，可靠的安全阀可防止外部空气和尘埃进入电池内部；
　　2水再生能力强，密封反应效率高，因此在整个电池的使用过程中无需补水或加酸维护；
　　3、无酸液溢出，可靠的安全阀的自动闭合， 防爆设备的装置使赛能电池在整个使用过程中更加安全可靠；
　　4、计算机精设计的耐腐蚀铅钙铅合金板栅、没有镉、锑等金属、 ABS 耐腐蚀材料的使用和极高的密封反应效率保证了蓄电池的长寿命。
　　5、性能要求：
　　 1) 体重比能量高，内阻小，输出功率高；
　　 2) 充放电性能高，自放电控制在每个月 2% 以下（ 20 ℃）；
　　 3) 恢复性能好 , 在深放电或者充电器出现故障时，短路放置 30 天后，  仍可使用均衡充电法使其恢复容量；
　　 4) 由于单体电池的内阻、容量、浮充电压一致性好，因此电池在浮充使用状态下无需均衡充电。
　　6、温度要求： 可在 -30 ℃～ 50 ℃下安全、放心地使用；
　　7、使用和运输要求： 满荷电出厂，无游离电解液，电池可横向放置，并可以无危险材料进行水、陆运输；
　8、采用内化成工艺，减少污水排放，更环保
9、满足现场安装条件，电池规格需为：330*172*221（L*W*H/单位（mm）），重量不应超28KG/节。
10、正常使用条件下，蓄电池在浮充状态下设计寿命为10年，使用寿命应不低于8年。
11、蓄电池的密封反应效率不低于95%。
12、蓄电池封置90天后，其荷电保持能力不低于85%。
13、持液性高，电解液吸收在隔板中保持不流动状态，电池中无多余电解液，可倒放90度使用，不漏液。
14、蓄电池组自放电小，使用需特殊铅钙合金生产板栅，自放电率低于0.08%/天（25℃）。
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