                         
	项目
	要求

	1  整机结构要求
	1.1 设备底部配备锁控式脚轮，洗消舱配备透明观察盖。

	
	1.2 设备内置无线信息采集装置，可以采集内镜和清洗人员的信息。

	2  洗消系统的要求
	2.1 清洗舱体容积≤11L。

	
	2.2 [bookmark: _GoBack]★采用全浸泡消毒，非喷淋式洗消设计，消毒液能浸泡到消毒槽盖内表面。（提供设备运行视频或照片佐证）

	3  舱门机构与检测锁紧装置
	3.1 舱盖可通过脚踏开关实现开关门，也可通过程序界面上的按键自动开关门。

	
	3.2 采用电动推杆作为开关门时的执行机构，避免电机驱动钢丝结构存在的单纯依靠门的重力而无法有效锁紧的问题。

	
	3.3 具备门开关检测功能，并自动反馈信号给控制系统。

	
	3.4 运行过程中，发生意外开门的情况，设备应当报警并停止运行。

	4  化学助剂
	4.1 消毒液箱有效容量≥12L、酶液桶容量≥2L、酒精桶容量≥2L。

	
	4.2 消毒液箱、酶液桶、酒精桶，均有低液位自动检测装置，当达到低液位时设备无法运行，自动进行声讯报警提醒。

	
	4.3 在程序运行中，可实现不打开舱体密封盖且不中断程序运行情况下，对清洗舱内消毒液浓度是否达标进行检测。

	
	4.4 自动记录消毒液使用情况，既可设置消毒液使用次数，又可同时设置消毒液使用天数，两种方式可同时监控，消毒液过期自动报警。

	
	4.5 ★设备可使用符合规定的多种消毒液：提供戊二醛、邻苯二甲醛、二氧化氯、过氧乙酸中不少于三种消毒剂的枯草杆菌黑色变种芽孢的杀灭对数值≥3.0消毒效果的第三方检测报告。

	
	4.6 ★设备使用过氧乙酸作为消毒剂时，内镜处理可达灭菌水平。（提供国家认可的检验检测机构出具的检验检测报告）

	
	4.7 具有消毒液自动取样功能。

	5  液体的排放
	5.1 采用独立的排液泵实现液体的强制排除。

	
	5.2 具有排液检测开关，出现排放故障或堵塞时，自动进行声讯报警提醒。

	6  洗消记录
	6.1 ★洗消记录包括：设备序号、清洗日期、清洗模式、测漏结果、酶液浓度、消毒液使用状态、清洗人员编号、清洗内镜编号、清洗阶段时间、故障信息等。（提供拍照或扫描的纸质记录）。

	
	6.2 具有历史洗消数据记录导出功能。

	7  控制系统的软硬件要求
	7.1 ★采用彩色高清液晶触摸屏，显示尺寸≥5寸。

	8  
	8.1 最快可在15分钟内完成酶洗、漂洗、消毒、终末漂洗、酒精干燥、空气干燥全过程，此时间包含进水排水时间和有效的消毒时间。

	
	8.2 ★待机界面应能实时显示消毒液已使用天数、已使用次数、洗消人员编号、内镜编号、日期、加热温度等信息。（提供待机界面照片佐证）

	
	8.3 可在触摸显示屏上设置清洗剂稀释比例，可按规定速率自动注入。

	
	8.4 ★系统至少内置快速程序、标准程序、加强程序、自消毒、漂洗水采样、空气采样等模式。（提供程序界面照片佐证）

	
	8.5 系统配有快速启动模式，可在待机界面实现一键启动程序。

	
	8.6 洗消全程监测内镜有无泄漏，能够区分不同程度的内镜泄漏并自动采取措施。严重泄漏时停止洗消。内镜存在微小泄漏时，自动提供正向压力，防止水进入内镜，达到泄漏保护作用。

	
	8.7 具有专门的进水管道流量或压力检测功能，在水压不够时，能够报警。

	
	8.8 采用除菌级空气过滤滤芯，过滤精度不低于0.01μm。

	
	8.9 加热装置可对酶液、消毒剂进行加热。

	
	8.10 ★在10℃-50℃范围内，温度指示装置误差＜1℃，计量分辨率0.1℃。（提供国家认可的检验检测机构出具的检验检测报告）

	9  超声清洗
	9.1 内置超声波清洗装置，可以对内镜各按钮、活检帽进行深度清洗。

	10  
	10.1 ★设备使用寿命≥8年。（提供设备铭牌佐证）
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