EKUS-AD12-80L一体机参数
	序号
	项  目
	参数要求

	1
	原水条件
	城市自来水，给水压力0.2MPa-0.3MPa，进水TDS≤1000ppm。

	2
	产水水质
	水质须符合以下标准

1、符合国家行业标准满足GB6682-2008《国检实验室分析用水标准》

2、满足生化检验用水超纯水电导：≤1μs/cm（25℃）

	3
	制水量
	80升/小时

	4
	尺寸
	占地面积小于1平米

	5
	水箱要求
	内置式PE储水箱，不占空间位置，方便，美观

	6
	工艺流程
	1、工艺采用预处理系统+反渗透系统+纯化系统，运行压力0.2-0.3Mpa；纯水机中净化纯水的纯化柱可保障连续去除水中离子保证水的优质和稳定性。
2、反渗透膜组件冲洗功能，对反渗透内部进行清洗、维护，进而保证无细菌、杂质残留；

	7
	产水流量
	瞬间流量 1.5L/Min 可观察水压表调整压力,增大流速。

	8
	系统运行模式及故障报警
	1、系统具备缺水/低压保护、运行超压保护、原水箱满水电磁阀关闭/缺水系统停机，纯水箱满水停机/缺水启动，水泵电机热过载保护，线路过流保护，漏电保护等功能；

2、有无水保护、压力保护、电导超标等多种安全报警装置和监测数显功能，电导率监测数值在线显示，纯水机具有检测纯水机生成纯水电导率时定位电导仪的电导槽，能够使水质检测更精确，水质显示更直观，能够及时发现水质的变化，
3、电阻仪在线监测水质，及时反馈数值，保障水质。

	9
	自动维护保养
	预处理系统自动正洗、反洗、吸盐、补水运行，全自动运行。反渗透具有RO膜防垢保护功能，反渗透自动在线冲洗、自动产水并且有显示屏提示。

	10
	运行控制
	1、具有操作系统的故障识别和电压安全及过载保护、自动保护和报警功能，局部出现问题，系统自动停机，可通过电气系统进行系统控制，并能保证控制系统完善且稳定。供应商需提供国家职能部门颁发的具有该功能的专业技术证明文件复印件并加盖公章，提供原件备查；

2、相关设备通过液位联锁实现自动运行，具备自动制水、自动冲洗、原水缺水/水箱满水自动停机、无人值守全自动控制、安全运行自动控制、网络可视化管理功能；

	11
	供电电源
	电源AC220V/50HZ，控制电路电压为AC220V。

	12
	主机要求
	设备主机外形采用一体式机柜式紧凑美观、结构设计简单、可靠、拆装简便

	13
	资格要求
	制造厂商应具有一定的供应实力，注册资本需大于500万，且在医疗行业具有医疗器械生产许可证，有质量管理体系认证书，环境管理体系认证书和职业健康安全管理体系认证书，能够提供通过欧盟CE产品安全合格标志认证，具备10个以上纯水设备相关的专利证书。

	14
	售后服务
	制造厂商在新具有五星级售后服务认证，具有完善的售后管理系统
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设备型号：EKUS-AD12-80L

主机规格：70mm*600mm*1430mm 

额定功率：200W

反渗透级数：采用单级反渗透工艺

反渗透产水量：≥80L/h  @25℃；
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反渗透水电导率：≤15us/cm  @25℃

IEC（纯化柱/罐）产水量：≥80L/h  @25℃；

IEC（纯化柱/罐）产水电导率：≥10.0MΩ.cm  @25℃

供水方式：直接供水

控制方式：集成电路控制

工作压力：0.5～0.7MPa

系统回收率：≥30%

取水流速：1.5L/min（自然压力取用水）

