纯水机技术参数

1、产水量
：500L/h/套（25℃）、水利用率≥60%
、脱盐率≥99%


2、产水水质处理方式：双级反渗透+深度脱盐装置


产水水质满足《GB/T 6682-2008 分析实验室用水规格和试验方法》。

3、设备主要技术要求/标准性能


全自动运行控制，自动开停机,实现无人看管

预处理系统自动冲洗及再生运行

反渗主机的自动清洗保养功能,具有自动脉冲冲洗功能

具备无水保护，压力保护等多种安全自锁装置 

多功能监测可实现水质、流量、压力等在线显示等
4、控制方式：采用全自动控制

组成：设备由预处理装置、反渗透装置、EDI装置以及纯水供水装置组成

预处理装置：预处理系统由石英砂过滤器、活性炭过滤器、软化过滤器、保安过滤器组成


石英砂过滤器：滤料为石英砂，阀体为进口全自动控制阀


活性炭过滤器：滤料为活性炭，阀体为进口全自动控制阀


软化过滤器：滤料为强酸性阳离子树脂，阀体为进口全自动再生控制阀


5、反渗透装置：为双级反渗透


高压泵要求：泵体材质不锈钢

膜元件要求；脱盐率≥99%、膜片类型为：芳香族聚酰胺复合膜

6、EDI处理及储水：采用EDI系统，处理量500L/h。

EDI装置由增压泵、（EDI）模块、直流稳压电源、流量计、仪表等组成；此系统全部自动控制

终端过滤器：0.22um折叠滤芯

无菌水箱：容积≥500L,材质为304不锈钢，佩带呼吸器、液位装置。

供水同时受水箱液位和压力开关的双重控制，以实现整个系统的平衡、稳定运行和对水泵的保护

管路要求：优质U-PVC

7、质保三年

