低温等离子灭菌器参数

1. 灭菌舱要求：有效使用容积≥160L，灭菌室须为矩形结构；

2. 设备尺寸：≤810*1085*1690mm

3. 灭菌舱尺寸：≥500*420*800mm，长度≥800mm，可处理≥750mm长度的硬式内窥镜；

4. 灭菌舱主体及密封门板材质：灭菌舱采用矩形铝合金舱体，密封门板材质采用铝合金材料；

5. 灭菌剂：过氧化氢浓度≤60%，灭菌过程灭菌剂使用量：≤4ml/批次，精确计量注入，精确度：0.001毫升；

6. 过氧化氢处理：设备具有过氧化氢提纯装置，对过氧化氢进行提纯处理，保证灭菌效果，提供第三方证明文件；

7. 加热系统：设备除灭菌舱和密封门具有加热系统外，在灭菌舱内每层托盘下方采用优质铝合金作为蓄热板，每层蓄热板均有独立的温控系统，可设置加热板的加热温度，确保金属器械的灭菌效果；

8. 软式内镜灭菌功能：设备应具有软式内镜灭菌程序，对可兼容等离子灭菌器的软式内镜进行灭菌；

9. 真空系统：具有低噪音、低排放、抽空快、稳定性高，维护成本低，抽空速率：≥30立方米/小时；

10. 等离子体电源功率：等离子体电源输出功率≤600W；

11. 开门方式：采用触摸屏操作和脚踢开门两种模式，方便操作人员的操作；

12. 控制系统：采用工业PLC控制系统，非单片机控制模式，PLC控制系统稳定性高，适合在恶劣的工业环境中使用；具有故障自动检测功能，故障直接显示功能；

13. 安全保护：设备具有漏电断路装置、泵过载保护装置、舱体过热保护装置、加热器保护装置、灭菌剂效期提示、真空保护装置、门安全防护装置等；

14. 生物安全性：提供聚丙稀、氟橡胶、玻璃、聚四氟乙烯、钛合金、ABS板、不锈钢等材料的细胞毒性检测报告；

15. 过氧化氢残留：经设备灭菌后器械上的过氧化氢残留≤0.1mg/kg.H2O2；提供第三方的检测报告。

