修补器技术要求

1、产品关键部件材质要求
	序号
	产品名称
	规格型号
	壳体材质
	密封材料
	备注

	
	
	
	
	材质
	尺寸
	

	
	
	
	
	
	弧边
	直边
	

	1
	球墨管直管修补器
	H400X500
	球墨铸铁QT450-10
	三元乙丙
	34(宽)X26(厚)
	24(宽)X20(厚)
	

	2
	球墨管直管修补器
	H400X1000
	球墨铸铁QT450-10
	三元乙丙
	34(宽)X26(厚)
	24(宽)X20(厚)
	

	3
	钢管直管修补器
	G1020X500
	碳钢Q235B
	三元乙丙
	36(宽)X28(厚)
	36(宽)X17(厚)
	

	4
	预应力水泥管修补器
	Y1200（1380X1400）
	碳钢Q235B
	三元乙丙
	36(宽)X28(厚)
	36(宽)X17(厚)
	


2、本体和密封件连接方式：管道修补器壳体固定橡胶的凹槽采用双道蜜封或多道密封凹槽结构。
3、 内外防腐：产品内外涂覆采用环氧树脂粉末静电喷涂，喷涂总厚度不低于 150 微米。

5、紧固件：紧固螺栓采用 8.8 级高强度螺栓，螺栓性能等级达到 GB/T 3098.1-2010 中 规 定的 8.8 级 以 上， 螺 母 性能 等 级 达到 GB/T3098.2-2015 中规定的 8 级以上。配置螺栓进行高耐腐蚀的发黑处理。

6、 密封性能：产品应满足在不低于 1.6MPa 水压下试压检验，稳压时间不少于1min，无渗漏且壳体无结构性损伤。

7、 质量追溯 ：密封橡胶上有生产日期等可实行质量追溯的标志。

8、外观：产品外观表面光滑平整，无气孔、针眼、气泡、裂纹等显著性缺陷。

