项目采购需求表
项目名称：2023年春学期模具制造专业学生实训耗材

	一、项目采购需求

	项号
	货物名称
	品牌型号
	技术参数要求
	数量
	单位
	单价（元）
	合计价格（元）

	1
	游标深度尺
	桂量

型号：0-150mm游标深度尺
	0-150mm
分度值：0.02mm
包装带防伪标志可查询
	45
	把
	110
	4950

	2
	等高垫块
	锦辉

型号：28件等高加硬精密8厚度垫块
	28件等高加硬精密8厚度垫块
150*14*8   150*16*8  
150*18*8   150*20*8 
150*22*8   150*24*8  
150*26*8   150*28*8  
150*30*8   150*32*8  
150*35*8   150*40*8  
150*45*8   150*50*8  
注：热处理后：HRC52-55
1.各两件，带刻字，精度0.01-0.005mm
	6
	套
	450
	2700

	3
	万能角度尺
	成量川牌

型号：0-320°万能角度尺
	万能角度尺川牌高精度多功能量角器游标角尺角度规
量程：0-320°
精度：2'
	10
	把
	550
	5500

	4
	扁锉刀
	沪工

型号：6寸细齿扁锉刀
	（1）尺寸：6寸/150mm，柄长≥40mm，锉身长≥150mm，宽度≥16mm，厚度≥4.5mm。
（2）细齿，3号纹
★（3）材质：锉刀T12高碳钢，高温淬火，整体热处理，高硬度强韧性，锉齿锋利耐磨、使用寿命长。
（4）手柄：PE+橡胶材质包胶工艺，握感舒适。
	50
	把
	11
	550

	5
	扁锉刀
	沪工

型号：8寸中齿扁锉刀
	（1）尺寸：8寸/200mm，柄长≥50mm,锉身长≥200mm，宽度≥20mm,厚度≥4.7mm。
（2）中齿，2号纹
★（3）材质：锉刀T12高碳钢，高温淬火，整体热处理，高硬度强韧性，锉齿锋利耐磨、使用寿命长。
（4）手柄：PE+橡胶材质包胶工艺，握感舒适。
	50
	把
	13
	650

	6
	扁锉刀
	沪工

型号：12寸粗齿扁锉刀
	（1）尺寸：12寸/300mm，柄长≥70mm,锉身长≥300mm，宽度≥26mm,厚度≥6mm。
（2）粗齿，1号纹
★（3）材质：锉刀T12高碳钢，高温淬火，整体热处理，高硬度强韧性，锉齿锋利耐磨、使用寿命长。
（4）手柄：PE+橡胶材质包胶工艺，握感舒适。
	50
	把
	20
	1000

	7
	三角锉刀
	沪工

型号：6寸细齿三角锉刀
	（1）尺寸：6寸/150mm，柄长≥40mm，锉身长≥150mm，宽度≥16mm，厚度≥4.5mm。
（2）细齿，3号纹
★（3）材质：锉刀T12高碳钢，高温淬火，整体热处理，高硬度强韧性，锉齿锋利耐磨、使用寿命长。
（4）手柄：PE+橡胶材质包胶工艺，握感舒适。
	50
	把
	11
	550

	8
	三角锉刀
	沪工

型号：8寸中齿三角锉刀
	（1）尺寸：8寸/200mm，柄长≥50mm,锉身长≥200mm，宽度≥20mm,厚度≥4.7mm。
（2）中齿，2号纹
★（3）材质：锉刀T12高碳钢，高温淬火，整体热处理，高硬度强韧性，锉齿锋利耐磨、使用寿命长。
（4）手柄：PE+橡胶材质包胶工艺，握感舒适。
	50
	把
	13
	650

	9
	三角锉刀
	沪工

型号：12寸粗齿三角锉刀
	（1）尺寸：12寸/300mm，柄长≥70mm,锉身长≥300mm，宽度≥26mm,厚度≥6mm。
（2）粗齿，1号纹
★（3）材质：锉刀T12高碳钢，高温淬火，整体热处理，高硬度强韧性，锉齿锋利耐磨、使用寿命长。
（4）手柄：PE+橡胶材质包胶工艺，握感舒适。
	50
	把
	20
	1000

	10
	半圆锉刀
	沪工

型号：6寸细齿半圆锉刀
	（1）尺寸：6寸/150mm，柄长≥40mm，锉身长≥150mm，宽度≥16mm，厚度≥4.5mm。
（2）细齿，3号纹
★（3）材质：锉刀T12高碳钢，高温淬火，整体热处理，高硬度强韧性，锉齿锋利耐磨、使用寿命长。
（4）手柄：PE+橡胶材质包胶工艺，握感舒适。
	50
	把
	11
	550

	11
	半圆锉刀
	沪工

型号：8寸中齿半圆锉刀
	（1）尺寸：8寸/200mm，柄长≥50mm,锉身长≥200mm，宽度≥20mm,厚度≥4.7mm。
（2）中齿，2号纹
★（3）材质：锉刀T12高碳钢，高温淬火，整体热处理，高硬度强韧性，锉齿锋利耐磨、使用寿命长。
（4）手柄：PE+橡胶材质包胶工艺，握感舒适。
	50
	把
	13
	650

	12
	半圆锉刀
	沪工

型号：12寸粗齿半圆锉刀
	（1）尺寸：12寸/300mm，柄长≥70mm,锉身长≥300mm，宽度≥26mm,厚度≥6mm。
（2）粗齿，1号纹
★（3）材质：锉刀T12高碳钢，高温淬火，整体热处理，高硬度强韧性，锉齿锋利耐磨、使用寿命长。
（4）手柄：PE+橡胶材质包胶工艺，握感舒适。
	50
	把
	20
	1000

	13
	固定式锯弓
	世达

型号：93405
	规格;12寸铝合金方管锯弓
编号：93405
	30
	把
	100
	3000

	14
	麻花钻
	苏氏

型号： Ø2.0mm麻花钻
	直径Ø2.0mm
材质：HSS高速钢
尖端角：118°
表面黑色氧化
螺旋排屑槽
★包装上有二维码防伪标识，
扫码批号与钻头批号一致
	30
	支
	8
	240

	15
	麻花钻
	苏氏型号： Ø2.3mm麻花钻
	直径Ø2.6mm
材质：HSS高速钢
尖端角：118°
表面黑色氧化
螺旋排屑槽
★包装上有二维码防伪标识，
扫码批号与钻头批号一致
	30
	支
	8
	240

	16
	麻花钻
	苏氏

型号： Ø2.8mm麻花钻
	直径Ø2.8mm
材质：HSS高速钢
尖端角：118°
表面黑色氧化
螺旋排屑槽
★包装上有二维码防伪标识，
扫码批号与钻头批号一致
	30
	支
	8
	240

	17
	麻花钻
	苏氏

型号： Ø3.4mm麻花钻
	直径Ø3.4mm
材质：HSS高速钢
尖端角：118°
表面黑色氧化
螺旋排屑槽
★包装上有二维码防伪标识，
扫码批号与钻头批号一致
	30
	支
	9
	270

	18
	麻花钻
	苏氏

型号： Ø4.2mm麻花钻
	Ø4.2麻花钻
材质：HSS高速钢
尖端角：118°
表面黑色氧化
螺旋排屑槽
★包装上有二维码防伪标识，
扫码批号与钻头批号一致
	30
	支
	10
	300

	19
	麻花钻
	苏氏

型号： Ø4.8mm麻花钻
	Ø4.8麻花钻
材质：HSS高速钢
尖端角：118°
表面黑色氧化
螺旋排屑槽
★包装上有二维码防伪标识，
扫码批号与钻头批号一致
	30
	支
	12
	360

	20
	麻花钻
	苏氏

型号： Ø5.0mm麻花钻
	直径Ø5.0mm
材质：HSS高速钢
尖端角：118°
表面黑色氧化
螺旋排屑槽
★包装上有二维码防伪标识，
扫码批号与钻头批号一致
	30
	支
	12
	360

	21
	麻花钻
	苏氏

型号： Ø5.8mm麻花钻
	直径Ø5.8mm
材质：HSS高速钢
尖端角：118°
表面黑色氧化
螺旋排屑槽
★包装上有二维码防伪标识，
扫码批号与钻头批号一致
	30
	支
	14
	420

	22
	麻花钻
	苏氏

型号： Ø6.8mm麻花钻
	直径Ø6.8mm
材质：HSS高速钢
尖端角：118°
表面黑色氧化
螺旋排屑槽
★包装上有二维码防伪标识，
扫码批号与钻头批号一致
	30
	支
	19
	570

	23
	麻花钻
	苏氏

型号： Ø7.8mm麻花钻
	直径Ø7.8mm
材质：HSS高速钢
尖端角：118°
表面黑色氧化
螺旋排屑槽
★包装上有二维码防伪标识，
扫码批号与钻头批号一致
	30
	支
	24
	720

	24
	麻花钻
	苏氏

型号： Ø8.6mm麻花钻
	直径Ø8.6m
材质：HSS高速钢
尖端角：118°
表面黑色氧化
螺旋排屑槽
★包装上有二维码防伪标识，
扫码批号与钻头批号一致
	30
	支
	26
	780

	25
	麻花钻
	苏氏

型号： Ø9.8mm麻花钻
	直径Ø9.8mm
材质：HSS高速钢
尖端角：118°
表面黑色氧化
螺旋排屑槽
★包装上有二维码防伪标识，
扫码批号与钻头批号一致
	30
	支
	35
	1050

	26
	先端丝锥
	YG

型号：M3先端丝锥
	规格：M3
牙距：0.5mm
材质：HSS-EX
★牌号：T1023202
精度：YH2
全长：46mm
柄部直径：φ4mm
螺纹长度：11mm
	30
	支
	21
	630

	27
	先端丝锥
	YG

型号：M4先端丝锥
	规格：M4
牙距：0.7mm
材质：HSS-EX
★牌号：T1022242
精度：YH2
全长：52mm
柄部直径：φ5mm
螺纹长度：13mm
	50
	支
	23
	1150

	28
	先端丝锥
	YG

型号：M5先端丝锥
	M5
牙距：0.8mm
材质：HSS-EX
牌号：T1022282
精度：YH2
全长：60mm
柄部直径：φ5.5mm
螺纹长度：16mm
	50
	支
	25
	1250

	29
	先端丝锥
	YG

型号：M6先端丝锥
	M6
牙距：1.0mm
材质：HSS-EX
牌号：T1022312
精度：YH2全长：70mm
柄部直径：φ6.2mm
螺纹长度：31mm
	50
	支
	26
	1300

	30
	先端丝锥
	YG

型号：M8先端丝锥
	M8
牙距：1.25mm
材质：HSS-EX
牌号：T1121362
精度：YH3全长：70mm
柄部直径：φ6.2mm
螺纹长度：31mm
	50
	支
	29
	1450

	31
	先端丝锥
	YG

型号：M10先端丝锥
	M10
牙距：1.5mm
材质：HSS-EX
牌号：T1022423
精度：YH3全长：70mm
柄部直径：φ7.0mm
螺纹长度：25mm
	50
	支
	35
	1750

	32
	寻边器
	OZO

型号：10*17*4精密黑色无磁分中棒
	精密黑色无磁分中棒（防磁）
规格：10*17*4mm
适合转速：400-600RPM
	20
	支
	35
	700

	33
	中心钻
	上工

型号：Ø2mm中心钻
	中心钻60度A172不带护锥
Ø2mm（柄径Ø5mm）
	12
	盒
	23
	276

	34
	中心钻
	上工

型号：Ø2.5mm中心钻
	中心钻60度A172不带护锥
Ø2.5mm（柄径Ø6mm）
	10
	盒
	23
	230

	35
	带锯条
	力记、TeCheng、象希（XIANGXI）
	1.规格型号：M42/3505
2.适用50-100mm45#钢、铝合金等材料
	8
	条
	120
	960

	36
	数控切断刀片
	克洛伊

型号：MGMN300-M  NC3030


	规格： 3mm切断刀片
型号：克洛伊MGMN300-M  NC3030
材质：45#钢、42CR、40CR、弹簧钢专用切断刀片 
	30
	盒
	300
	9000

	37
	端面车刀片
	克洛伊

型号： SNMG120404—HM  NC3030
	规格： 45°端面车刀片
型号：克洛伊SNMG120404—HM  NC3030
材质：45#钢、42CR、40CR、弹簧钢专用端面车刀片
	30
	盒
	300
	9000

	38
	90°外圆尖刀片
	克洛伊

型号： DNMG110404-HM  NC3030
	规格： 90°外圆尖刀片
型号：克洛伊 DNMG110404-HM  NC3030
材质：45#钢、42CR、40CR、弹簧钢专用 90°外圆尖刀片
	15
	盒
	325
	4875

	39
	数控车刀90°尖刀杆
	粤美瑞

型号：MDJNR2020K11 正刀
	规格：数控车刀90°尖刀杆
型号：MDJNR2020K11 正刀
柄部：20*20mm
	15
	把
	40
	600

	40
	数控车刀45°端面刀杆
	粤美瑞

型号：MSSNR2020K12 正刀
	规格：数控车刀45°端面刀杆
型号：MSSNR2020K12 正刀
柄部：20*20mm
	10
	把
	40
	400

	41
	数控车刀3mm切槽刀杆
	粤美瑞

型号：MGEHR2020—3C 正刀
	规格：数控车刀3mm切槽刀杆
型号：MGEHR2020—3C 正刀
柄部：20*20mm
	10
	把
	40
	400

	42
	工作服
	百裕
	包含上衣裤子一整套
送货前与采购方确认款式、尺码及logo
	32
	套
	90
	2880

	43
	工作服
	百裕　
	 上衣
送货前与采购方确认款式、尺码及logo
	32
	件
	40
	1280

	44
	洗衣粉
	立白

型号：245g/袋
	245g/袋
	200
	袋
	3.5
	700

	45
	毛刷
	穗腾

型号：1.5寸羊毛刷
	1.5寸羊毛刷
	20
	把
	2.5
	50

	46
	冷却液
	摩润克

型号：13KG16L
	摩润克 C40长效防锈乳化油 
13KG16L  
	5
	桶
	220
	1100

	47
	锯条
	世达

型号：93407

 24齿双金属柔性锯条
	24齿双金属柔性锯条
长度：12寸
编号：93407
标准:GB/T14764-2008
材质：齿口韦高速钢，齿身为优质弹簧钢经电子束焊接而成
性能：弹性优越，锯齿强劲、锐利、切割流畅，柔性佳
	200
	条
	11
	2200

	48
	Ø3H7直柄机用铰刀
	上工

型号：Ø3H7机用铰刀
	规格：Ø3H7
材质：优质普通高速钢
精度：H7
标准：GB/T1131.1
	20
	把
	17
	340

	49
	Ø4H7直柄机用铰刀
	上工型号：Ø4H7机用铰刀
	规格：Ø4H7
材质：优质普通高速钢
精度：H7
标准：GB/T1131.1
	20
	把
	17
	340

	50
	直柄机用铰刀
	上工型号：Ø5H7机用铰刀
	规格：Ø5H7
材质：优质普通高速钢
精度：H7
标准：GB/T1131.1
	20
	把
	20
	400

	51
	直柄机用铰刀
	上工型号：Ø6H7机用铰刀
	规格：Ø6H7
材质：优质普通高速钢
精度：H7
标准：GB/T1131.1
	20
	把
	20
	400

	52
	直柄机用铰刀
	上工型号：Ø8H7机用铰刀
	规格：Ø8H7
材质：优质普通高速钢
精度：H7
总长：117  刃长：33 柄径：Ø8.0
	20
	把
	23
	460

	53
	直柄手用铰刀
	上工型号：Ø3H7手用铰刀
	规格：Ø3H7
材质：合金工具钢
精度：H7
总长：61  刃长：15 柄径：Ø3
	20
	把
	17
	340

	54
	直柄手用铰刀
	上工型号：Ø4H7手用铰刀
	规格：Ø4H7
材质：合金工具钢
精度：H7
总长：75  刃长：19 柄径：Ø4
	20
	把
	17
	340

	55
	直柄手用铰刀
	上工型号：Ø5H7手用铰刀
	规格：Ø5H7
材质：合金工具钢
精度：H7
总长：86  刃长：23 柄径：Ø5
	20
	把
	20
	400

	56
	直柄手用铰刀
	上工型号：Ø6H7手用铰刀
	规格：Ø6H7
材质：合金工具钢
精度：H7
总长：93  刃长：26 柄径：Ø5.6
	20
	把
	20
	400

	57
	直柄手用铰刀
	上工型号：Ø8H7手用铰刀
	规格：Ø8H7
材质：合金工具钢
精度：H7
标准：GB/T1131.1
	20
	把
	23
	460

	58
	钼丝
	长城

型号：Z213411-20
	1.规格：Ø0.18mm*2400m
2.盒子表面有防伪码
3.编号：Z213411-20
4.净重:536g
	5
	卷
	300
	1500

	59
	电焊条
	金桥

规格：
	符合国标安全生产要求；
尺寸：长350mm，直径φ3.2mm；
型号：J422；
适用范围：交直流两用，全位置焊接。
	150
	公斤
	9
	1350

	60
	沉孔钻
	沪豪

型号：M3沉孔钻
	
1.规格：M3 (3.4-6.5)180°
2.编码：6304
3.小径：3.4mm   小径长：13mm
  大径：6.5     大径长：35mm
  柄径：6.5     总  长：65mm
4.整体表面氮化处理，耐磨性、耐疲劳、耐蚀性及耐高温性良好
	10
	把
	13
	130

	61
	沉孔钻
	沪豪

型号：M4沉孔钻
	1.规格：M4 (4.5--8.0)180°
2.编码：6305
3.小径：4.5mm   小径长：18mm
  大径：8.0     大径长：42mm
  柄径：8.0     总  长：75mm
4.整体表面氮化处理，耐磨性、耐疲劳、耐蚀性及耐高温性良好
	20
	把
	16
	320

	62
	沉孔钻
	沪豪

型号：M5沉孔钻
	1.规格：M5 (5.5--9.5)180°
2.编码：6306
3.小径：5.5mm   小径长：22mm
  大径：9.5     大径长：50mm
  柄径：9.5     总  长：85mm
4.整体表面氮化处理，耐磨性、耐疲劳、耐蚀性及耐高温性良好
	20
	把
	20
	400

	63
	沉孔钻
	沪豪

型号：M6沉孔钻
	1.规格：M6 (6.6--11)180°
2.编码：6307
3.小径：6.6mm   小径长：25mm
  大径：11.0    大径长：53mm
  柄径：11.0    总  长：90mm
4.整体表面氮化处理，耐磨性、耐疲劳、耐蚀性及耐高温性良好
	20
	把
	24
	480

	64
	沉孔钻
	沪豪

型号：M8沉孔钻
	1.规格：M8 (9.0--14)180°
2.编码：6308
3.小径：9.0mm   小径长：28mm
  大径：14.0    大径长：58mm
  柄径：12.0    总  长：95mm
4.整体表面氮化处理，耐磨性、耐疲劳、耐蚀性及耐高温性良好
	20
	把
	40
	800

	65
	定心钻
	荣发

型号：Ø6mmX90°定心钻
	含钴镀钛直柄定心钻头
规格：Ø6mmX90°
材料：HSS-CoM35 ；表面涂层TiN，具有耐高温、耐磨性；
	15
	把
	15
	225

	66
	定心钻
	荣发

型号：Ø8mmX90°定心钻
	含钴镀钛直柄定心钻头
规格：Ø8mmX90°
材料：HSS-CoM35 ；表面涂层TiN，具有耐高温、耐磨性
	15
	把
	22
	330

	67
	数控内孔车刀片
	豺狼

型号：ccmt09t304合金镗孔刀片
	数控内孔刀片ccgt09t304/060204菱形刀粒ccmt09t304合金镗孔刀片
	5
	盒
	130
	650

	68
	高速钢立铣刀
	苏氏

型号：Φ6-4T高速钢立铣刀
	1.规格：Φ6-4T（标长）
2.材质：含铝高速钢（HSS-AL）
3.切削硬度：HRC35°
4.螺旋度：35°螺旋角
5.加工工艺：整体研磨，淬火加硬
6.精抛排屑槽
	20
	把
	48
	960

	69
	高速钢立铣刀
	苏氏

型号：Φ8-4T高速钢立铣刀
	1.规格：Φ8-4T（标长）
2.材质：含铝高速钢（HSS-AL）
3.切削硬度：HRC35°
4.螺旋度：35°螺旋角
5.加工工艺：整体研磨，淬火加硬
6.精抛排屑槽
	20
	把
	52
	1040

	70
	高速钢立铣刀
	苏氏

型号：Φ10-4T高速钢立铣刀
	1.规格：Φ10-4T（标长）
2.材质：含铝高速钢（HSS-AL）
3.切削硬度：HRC35°
4.螺旋度：35°螺旋角
5.加工工艺：整体研磨，淬火加硬
6.精抛排屑槽
	20
	把
	58
	1160

	71
	高速钢立铣刀
	苏氏

型号：Φ12-4T高速钢立铣刀
	1.规格：Φ12-4T（标长）
2.材质：含铝高速钢（HSS-AL）
3.切削硬度：HRC35°
4.螺旋度：35°螺旋角
5.加工工艺：整体研磨，淬火加硬
6.精抛排屑槽
	20
	把
	62
	1240

	72
	高速钢立铣刀
	苏氏

型号：Φ16-4T高速钢立铣刀
	1.规格：Φ16-4T（标长）
2.材质：含铝高速钢（HSS-AL）
3.切削硬度：HRC35°
4.螺旋度：35°螺旋角
5.加工工艺：整体研磨，淬火加硬
6.精抛排屑槽
	20
	把
	78
	1560

	73
	高速钢立铣刀
	苏氏

型号：Φ20-4T高速钢立铣刀
	1.规格：Φ20-4T（标长）
2.材质：含铝高速钢（HSS-AL）
3.切削硬度：HRC35°
4.螺旋度：35°螺旋角
5.加工工艺：整体研磨，淬火加硬
6.精抛排屑槽
	20
	把
	130
	2600

	74
	机油
	力士、美孚、加士多

型号：1桶/20公斤
	46号机油（1桶/20公斤）
	2
	桶
	210
	420

	75
	铝块
	南南铝

型号：80x80x30mm
	硬铝规格型号：80x80x30mm
	100
	块
	65
	6500

	76
	冷拉钢
	柳钢

型号：冷拉钢
	尺寸:40×40×2000mm           符合GB/T 3078-2019标准。
用Q235扁钢冷拉而成。
密度：7.85g/cm^3
弹性模量（E/Gpa）：200~210
泊松比（ν）：0.25~0.33
抗拉强度（σb/MPa）：370-500
	5
	条
	150 
	750

	77
	45#钢
	柳钢

型号：45#钢
	★1.规格型号：
圆钢φ80x35mm
2.含碳量为0.42%～0.5%;
★3.密度≥7.85g/cm;
4.弹性模量≤210GPa;
5.泊松比≤0.31；
6.抗拉强度: ≥600 Mpa；
7.屈服强度: ≥355 Mpa；
8.延 长 率: ≥16%；
9.断面收缩率: ≥40%；
10.布氏硬度: ≤197 HBS；
	100
	块
	9
	900

	78
	45#钢
	柳钢

型号：45#钢
	★1.规格型号：
直径φ25×3000mm；
2.含碳量为0.42%～0.5%;
★3.密度≥7.85g/cm;
4.弹性模量≤210GPa;
5.泊松比≤0.31；
6.抗拉强度: ≥600 Mpa；
7.屈服强度: ≥355 Mpa；
8.延 长 率: ≥16%；
9.断面收缩率: ≥40%；
10.布氏硬度: ≤197 HBS；
	5
	根
	70
	350

	79
	45#钢
	柳钢

型号：45#钢
	★1.规格型号：
直径φ30×3000mm；
2.含碳量为0.42%～0.5%;
★3.密度≥7.85g/cm;
4.弹性模量≤210GPa;
5.泊松比≤0.31；
6.抗拉强度: ≥600 Mpa；
7.屈服强度: ≥355 Mpa；
8.延 长 率: ≥16%；
9.断面收缩率: ≥40%；
10.布氏硬度: ≤197 HBS；
	2
	根
	80
	160

	80
	冷拉钢
	柳钢

型号：冷拉钢
	尺寸:40×40×3000mm           符合GB/T 3078-2019标准。
用Q235扁钢冷拉而成。
密度：7.85g/cm^3
弹性模量（E/Gpa）：200~210
泊松比（ν）：0.25~0.33
抗拉强度（σb/MPa）：370-500
	5
	条
	265 
	1325

	81
	冷拉钢
	柳钢

型号：冷拉钢
	尺寸:60×16×3000mm           符合GB/T 3078-2019标准。
用Q235扁钢冷拉而成。
密度：7.85g/cm^3
弹性模量（E/Gpa）：200~210
泊松比（ν）：0.25~0.33
抗拉强度（σb/MPa）：370-500
	2
	条
	160 
	320

	82
	冷拉钢
	柳钢

型号：冷拉钢
	尺寸:20×8×3000mm           符合GB/T 3078-2019标准。
用Q235扁钢冷拉而成。
密度：7.85g/cm^3
弹性模量（E/Gpa）：200~210
泊松比（ν）：0.25~0.33
抗拉强度（σb/MPa）：370-500
	4
	条
	27 
	108

	83
	冷拉钢
	柳钢

型号：冷拉钢
	尺寸:80×15×3000mm           符合GB/T 3078-2019标准。
用Q235扁钢冷拉而成。
密度：7.85g/cm^3
弹性模量（E/Gpa）：200~210
泊松比（ν）：0.25~0.33
抗拉强度（σb/MPa）：370-500
	2
	条
	170 
	340

	84
	A2353钢
	柳钢

型号：A235钢
	1.规格型号：60*5*1000mm
2.硬度：HRC40-44
3.屈服强度≥235MPa
	5
	条
	45
	225

	合计
	100504

	二、商务要求表

	一、合同签订期：自成交通知书发出之日起3个工作日内。
二、交货期：自合同签订之日起7个工作日内交货、安装调试完毕。
三、交货地点：采购人指定地点。
四、供货要求
1.产品的品种、型号、规格、花色和质量必须符合项目采购需求;
⒉供货商所交产品品种、型号、规格、质量不符合规定的，由乙方负责包换或包修，并承担修理、调换或退货而支付的实际费用;
3.产品错发到货地点或接货人的，供货商应负责运交合同规定的到货地点或接货人所产生费用;
4.送货时需本公司人员亲自到场清点，并且送货要一次性送完订单上所有的货，不接受零散送货或者快递公司人员送货。
五、验收合格后收到发票一次性付款。
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