
货架配置参数

	设备

名称
	设备配置
	材料规格
	技术参数
	采用标准
	产地厂家
	性能说明

	架体
	立柱
	δ=3.5
	冷轧钢板
	GB710-88
	上海宝钢
	架体结实、坚固、设计新颖，安装规范，层数和间距自由调整，表面喷塑

	
	横梁
	δ=3.5
	冷轧钢板
	GB710-88
	上海宝钢
	

	
	托板
	δ=1.5
	冷轧钢板
	GB710-88
	上海宝钢
	

	
	螺丝
	6*20
	
	
	浙江遂昌
	ISO9002认证产品

	表面

处理
	前处理药剂
	Zn系磷化
	
	国标
	天津大韩化工
	ISO9002认证产品

	
	表面喷塑
	环氧型聚脂

混合粉
	HYBRID
	
	上海幻影涂料有限公司
	耐湿热、耐冲击、耐酸性。

	
	纯水洗
	
	电导率≤10us
	国标
	自制
	

	精固件
	
	45#
	Q235A
	GB5782
	
	宁波翔翔大型坚固件有限公司


材料标准及厚度

1、用材标准：

所用钢板为优质钢板。冷轧钢板标准为GB11253，热轧钢板标准为GB710-91的国家标准。

2、材料厚度（也可根据客户要求）：

  立柱:3.5mm    横梁:3.5mm      托  板:1.5mm      

制造要求

1、凡需焊接的部位焊接牢固，焊点均匀，焊痕高度不大于1mm，焊点间距控制在100mm以内。焊痕表面波纹平整，无焊焦、焊穿等现象。

2、冲压件平整无毛刺，无裂痕，冲压尺寸的误差控制在+2.0mm之内。

3、折弯到位，以确保工件折弯所需角度，其邻边垂直度、平行度控制在≤1.5mm内。

4、涂层表面平整光滑，色泽均匀一致，无流挂、起粒、皱皮、露底、剥落、伤痕等外观缺陷。

5、载重性能要求

搁板载重：每层载重1000千克，无裂纹，永不变形。

安装要求

1、各部安装应牢固可靠，没有松动现象，各结构件和架体无明显变形，架体无倾斜现象。每标准节组合后外型尺寸（长、宽、高）的极限偏差为正负1mm。


