
技术技术商务商务评分明细 评分明细 （专家1）（专家1）  

项目名称:  浙江警察学院学生食堂厨具设备采购项目（HCGCJC-2024003）

序号
评分类

型
评分项目内容

分值范
围

沈阳悦山川
商用厨房设
备有限公司

浙江九龙厨
具集团有限

公司

宁波恒隆厨
房设备有限

公司

山东江小珠
贸易有限公

司

浙江郁氏厨
具制造有限

公司

1 商务
质保期：质保期在满足招标文件要求的基础上每延长1年得1分，最多
得3分，延长时间不1年的不计入得分；质保期不满足文件要求的响应
无效。

0-3 0.0 3.0 3.0 0.0 0.0

2 商务
体系认证：供应商具有有效的质量管理体系认证证书、环境管理体系
认证证书、职业健康安全管理体系认证证书，每提供1个得1分，最高
的得3分。说明：相关证明材料为证书复印或扫描件。

0-3 0.0 3.0 3.0 0.0 3.0

3 商务
业绩：供应商自2021年1月1日以来（以合同签订时间为准）有同类合
同供货业绩的：每提供1份合同业绩得0.5分，最高得3分。同一业主单
位的多个合同不累计。注：（提供合同复印或扫描件，加盖公章）。

0-3 0.0 3.0 3.0 0.0 3.0

4 商务

政策功能：投标产品属于品目清单范围且提供国家确定的认证机构出
具的有效的节能产品认证证书（扫描件加盖公章）的得0.5分；投标产
品属于品目清单范围且提供国家确定的认证机构出具的有效的环境标
志产品认证证书（扫描件加盖公章）的得0.5分；注：政府强制采购的
节能产品的除外（除采购需求中标注“▲”外）。

0-1 0.0 1.0 1.0 0.0 0.5

5 技术
产品响应程度：技术要求中标注“★”的条款为产品关键性技术要
求，投标产品全部满足文件明确的技术条款要求的得14分，偏离技术
条款每项扣2分，扣完为止。

0-14 14.0 14.0 14.0 14.0 14.0

6 技术

生产能力：供应商（如为代理商或经销商的，可提供代理商所代理产
品的厂家）具有先进的生产加工设备：激光切割机、数控冲床、数控
剪板机、数控折弯机等设备实际投标生产的，以提供的购买设备发票
复印（或扫描）件和现场生产照片为准，每提供一个得1分，最多得4
分。

0-4 0.0 4.0 4.0 0.0 2.0

7 技术

行业综合实力：投标产品近三年以来获得不锈钢清洗设备系列、不锈
钢车系列、商用冷柜系列、商用消毒柜《食品接触产品安全认证证
书》，每提供1个得1分，最高得4分。（提供证书复印或扫描件加盖公
章）

0-4 0.0 3.0 3.0 0.0 1.0

8 技术

材料和设备检测报告：
一、餐盘传送机 (含自动除渣分拣机入口模块）：①依据
GB/T14048.5-2017检测标准 ，操作开关能承受≥100万次的机械耐久
性测试，需提供具有CMA和CNAS标识的第三方检测机构出具的检验检测
报告及国家市场监督管理总局官网查询截图;②依据GB/T 1040.1-2018
检测标准，圆带拉断力＞3000N ,需提供具有CMA标识的第三方检测机
构出具的检验检测报告。
二、自动除渣分拣机（含碗碟自动装载模块）：①依据GB∕T 5226.1-
2019和 GB 4706.1-2005检测标准，需提供具有CMA和CNAS标识的第三
方检测机构出具的检验检测报告；②依据GB/T 7251.1-2013检测标
准，分拣机整机防护等级达到IP46，需提供具有CMA标识的第三方检测
机构出具的检验检测报告。
三、食物残渣处理机（处理量：800Kg/h）：①依据GB/T 10125-2021
检测标准，脚轮经过720小时中性盐雾试验，耐腐蚀等级为10级，需提
供具有CMA和CNAS标识的第三方检测机构出具的检验检测报告；②需提
供食物残渣处理机中国环境标志（Ⅱ型）产品CEC认证证书及国家市场
监督管理总局官网查询截图，原件备查。 (提供第三方检测机构出具
的检测报告)；③依据GB 4706.1-2005、GB∕T 5226.1-2019和
GB16798-1997检测标准,食物残渣处理机具有过热、过载保护装置和和
漏电保护装置；内置粉碎水箱，食物残渣通过循环水直接带入到粉碎
单元内，水箱底部配置残渣篮，可拿出清洗；粉碎刀盘为侧装泵体一
体式结构，粉碎刀头为钨钢材质，不易生锈；螺旋脱水电机为双速电
机，慢速为正常运行，快速为自清洗排渣运行，脱水单元配置开启
门，内部四周配置喷淋喷嘴，对螺旋及网筒进行自清洗，需提供具有
CMA和CNAS标识的第三方检测机构出具的符合相关要求的检验检测报
告。
四、托盘清洗机（含托盘自动卸载模块）：依据 GB/T2423.18-2021检
测标准，托盘清洗机洗臂经过720h盐雾试验，试验后，未出现明显锈
蚀，需提供具有CMA和CNAS标识的第三方检测机构出具的检验检测报告
及国家市场监督管理总局官网查询截图。
五、智能款紫外线刀具除菌柜（三门）：304不锈钢原材料检测报告。
每提供一份检测报告得1分，最高得9分。（提供检测报告复印或扫描
件加盖公章）

0-9 0.0 9.0 8.0 0.0 7.0

9 技术
产品功能及配置：响应产品功能、配置的先进性、完整性和适用性进
行打分，最多得5分。（评分范围：5，4，3，2，1，0）

0-5 1.0 4.0 2.0 1.0 2.0

10.1 技术
保证项目实施的技术力量和人力资源安排，技术力量和人力资源安排
充足得3分，技术力量欠缺的每处扣0.5分，人力资源安排不足的每处
扣1分，不提供不得分，最多得3分。

0-3 1.0 3.0 2.0 1.0 2.0

10.2 技术
产品的安装、调试、验收方案及针对本项目的成品在运输、保管、就
位等保障方案的可靠、完整性的综合比较，最多得3分。（评分范围：
3，2，1，0）

0-3 1.0 3.0 2.0 1.0 2.0
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11 技术

项目团队：项目团队负责人及相应人员拥有：具有机电类职称证书
的，每提供一个证书得1分，最多得3分；注：需提供资格证书复印件
（或扫描件）及最近3个月公司社保缴纳证明复印件（或扫描件），未
提供不得分。

0-3 0.0 1.0 2.0 0.0 0.0

12.1 技术
投标单位具有完整优质的售后的服务体系，服务人员具有较强的专业
维修技能，根据提供的售后服务方案、响应速度、维护人员等情况的
可行性、完善性进行，最多得3分。（评分范围：3，2,1,0）

0-3 1.0 3.0 2.0 1.0 2.0

12.2 技术

在投标人承诺的质保期后的售后服务情况、维修价格（整机维修、单
次维修、人工费等）、维修响应时效性、备品配件及耗材方面的优惠
内容及优惠价格或优惠幅度综合评审，最高得4分，各方面存在缺陷
的，每项扣1分，不提供不得分。

0-4 0.0 4.0 3.0 0.0 1.0

13.1 技术

托盘转运车（8分）：
（1）制作工艺及质量：
①根据供应商提供的样品外表结合处情况，外观是否平整光洁、配件
结合处紧密程度，安装、扎实程度，各种配件、五金件的质量进行打
分。（评分范围：2,1,0）。
②根据供应商提供的样品细节处理程度、表面直观外有无破损、凹
凸、变形等缺陷等进行打分。（评分范围：2,1,0）
③根据供应商提供的样品加工工艺水平进行打分。（评分范围：
2,1,0）
④根据供应商提供的样品操作实用性进行打分。（评分范围：
2,1,0）

0-8 0.0 7.0 4.0 0.0 4.0

合计 0-70 18.0 65.0 56.0 18.0 43.5

专家（签名）：   
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技术技术商务商务评分明细 评分明细 （专家2）（专家2）  

项目名称:  浙江警察学院学生食堂厨具设备采购项目（HCGCJC-2024003）

序号
评分类

型
评分项目内容

分值范
围

沈阳悦山川
商用厨房设
备有限公司

浙江九龙厨
具集团有限

公司

宁波恒隆厨
房设备有限

公司

山东江小珠
贸易有限公

司

浙江郁氏厨
具制造有限

公司

1 商务
质保期：质保期在满足招标文件要求的基础上每延长1年得1分，最多
得3分，延长时间不1年的不计入得分；质保期不满足文件要求的响应
无效。

0-3 0.0 3.0 3.0 0.0 0.0

2 商务
体系认证：供应商具有有效的质量管理体系认证证书、环境管理体系
认证证书、职业健康安全管理体系认证证书，每提供1个得1分，最高
的得3分。说明：相关证明材料为证书复印或扫描件。

0-3 0.0 3.0 3.0 0.0 3.0

3 商务
业绩：供应商自2021年1月1日以来（以合同签订时间为准）有同类合
同供货业绩的：每提供1份合同业绩得0.5分，最高得3分。同一业主单
位的多个合同不累计。注：（提供合同复印或扫描件，加盖公章）。

0-3 0.0 3.0 3.0 0.0 3.0

4 商务

政策功能：投标产品属于品目清单范围且提供国家确定的认证机构出
具的有效的节能产品认证证书（扫描件加盖公章）的得0.5分；投标产
品属于品目清单范围且提供国家确定的认证机构出具的有效的环境标
志产品认证证书（扫描件加盖公章）的得0.5分；注：政府强制采购的
节能产品的除外（除采购需求中标注“▲”外）。

0-1 0.0 1.0 1.0 0.0 0.5

5 技术
产品响应程度：技术要求中标注“★”的条款为产品关键性技术要
求，投标产品全部满足文件明确的技术条款要求的得14分，偏离技术
条款每项扣2分，扣完为止。

0-14 14.0 14.0 14.0 14.0 14.0

6 技术

生产能力：供应商（如为代理商或经销商的，可提供代理商所代理产
品的厂家）具有先进的生产加工设备：激光切割机、数控冲床、数控
剪板机、数控折弯机等设备实际投标生产的，以提供的购买设备发票
复印（或扫描）件和现场生产照片为准，每提供一个得1分，最多得4
分。

0-4 0.0 4.0 4.0 0.0 2.0

7 技术

行业综合实力：投标产品近三年以来获得不锈钢清洗设备系列、不锈
钢车系列、商用冷柜系列、商用消毒柜《食品接触产品安全认证证
书》，每提供1个得1分，最高得4分。（提供证书复印或扫描件加盖公
章）

0-4 0.0 3.0 3.0 0.0 1.0

8 技术

材料和设备检测报告：
一、餐盘传送机 (含自动除渣分拣机入口模块）：①依据
GB/T14048.5-2017检测标准 ，操作开关能承受≥100万次的机械耐久
性测试，需提供具有CMA和CNAS标识的第三方检测机构出具的检验检测
报告及国家市场监督管理总局官网查询截图;②依据GB/T 1040.1-2018
检测标准，圆带拉断力＞3000N ,需提供具有CMA标识的第三方检测机
构出具的检验检测报告。
二、自动除渣分拣机（含碗碟自动装载模块）：①依据GB∕T 5226.1-
2019和 GB 4706.1-2005检测标准，需提供具有CMA和CNAS标识的第三
方检测机构出具的检验检测报告；②依据GB/T 7251.1-2013检测标
准，分拣机整机防护等级达到IP46，需提供具有CMA标识的第三方检测
机构出具的检验检测报告。
三、食物残渣处理机（处理量：800Kg/h）：①依据GB/T 10125-2021
检测标准，脚轮经过720小时中性盐雾试验，耐腐蚀等级为10级，需提
供具有CMA和CNAS标识的第三方检测机构出具的检验检测报告；②需提
供食物残渣处理机中国环境标志（Ⅱ型）产品CEC认证证书及国家市场
监督管理总局官网查询截图，原件备查。 (提供第三方检测机构出具
的检测报告)；③依据GB 4706.1-2005、GB∕T 5226.1-2019和
GB16798-1997检测标准,食物残渣处理机具有过热、过载保护装置和和
漏电保护装置；内置粉碎水箱，食物残渣通过循环水直接带入到粉碎
单元内，水箱底部配置残渣篮，可拿出清洗；粉碎刀盘为侧装泵体一
体式结构，粉碎刀头为钨钢材质，不易生锈；螺旋脱水电机为双速电
机，慢速为正常运行，快速为自清洗排渣运行，脱水单元配置开启
门，内部四周配置喷淋喷嘴，对螺旋及网筒进行自清洗，需提供具有
CMA和CNAS标识的第三方检测机构出具的符合相关要求的检验检测报
告。
四、托盘清洗机（含托盘自动卸载模块）：依据 GB/T2423.18-2021检
测标准，托盘清洗机洗臂经过720h盐雾试验，试验后，未出现明显锈
蚀，需提供具有CMA和CNAS标识的第三方检测机构出具的检验检测报告
及国家市场监督管理总局官网查询截图。
五、智能款紫外线刀具除菌柜（三门）：304不锈钢原材料检测报告。
每提供一份检测报告得1分，最高得9分。（提供检测报告复印或扫描
件加盖公章）

0-9 0.0 9.0 8.0 0.0 7.0

9 技术
产品功能及配置：响应产品功能、配置的先进性、完整性和适用性进
行打分，最多得5分。（评分范围：5，4，3，2，1，0）

0-5 1.0 4.0 3.0 1.0 3.0

10.1 技术
保证项目实施的技术力量和人力资源安排，技术力量和人力资源安排
充足得3分，技术力量欠缺的每处扣0.5分，人力资源安排不足的每处
扣1分，不提供不得分，最多得3分。

0-3 1.0 2.5 2.5 1.0 2.0

10.2 技术
产品的安装、调试、验收方案及针对本项目的成品在运输、保管、就
位等保障方案的可靠、完整性的综合比较，最多得3分。（评分范围：
3，2，1，0）

0-3 1.0 2.0 2.0 1.0 1.0
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11 技术

项目团队：项目团队负责人及相应人员拥有：具有机电类职称证书
的，每提供一个证书得1分，最多得3分；注：需提供资格证书复印件
（或扫描件）及最近3个月公司社保缴纳证明复印件（或扫描件），未
提供不得分。

0-3 0.0 1.0 2.0 0.0 0.0

12.1 技术
投标单位具有完整优质的售后的服务体系，服务人员具有较强的专业
维修技能，根据提供的售后服务方案、响应速度、维护人员等情况的
可行性、完善性进行，最多得3分。（评分范围：3，2,1,0）

0-3 1.0 2.0 2.0 1.0 1.0

12.2 技术

在投标人承诺的质保期后的售后服务情况、维修价格（整机维修、单
次维修、人工费等）、维修响应时效性、备品配件及耗材方面的优惠
内容及优惠价格或优惠幅度综合评审，最高得4分，各方面存在缺陷
的，每项扣1分，不提供不得分。

0-4 1.0 4.0 3.0 0.0 1.0

13.1 技术

托盘转运车（8分）：
（1）制作工艺及质量：
①根据供应商提供的样品外表结合处情况，外观是否平整光洁、配件
结合处紧密程度，安装、扎实程度，各种配件、五金件的质量进行打
分。（评分范围：2,1,0）。
②根据供应商提供的样品细节处理程度、表面直观外有无破损、凹
凸、变形等缺陷等进行打分。（评分范围：2,1,0）
③根据供应商提供的样品加工工艺水平进行打分。（评分范围：
2,1,0）
④根据供应商提供的样品操作实用性进行打分。（评分范围：
2,1,0）

0-8 0.0 8.0 7.0 0.0 7.0

合计 0-70 19.0 63.5 60.5 18.0 45.5

专家（签名）：   
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技术技术商务商务评分明细 评分明细 （专家3）（专家3）  

项目名称:  浙江警察学院学生食堂厨具设备采购项目（HCGCJC-2024003）

序号
评分类

型
评分项目内容

分值范
围

沈阳悦山川
商用厨房设
备有限公司

浙江九龙厨
具集团有限

公司

宁波恒隆厨
房设备有限

公司

山东江小珠
贸易有限公

司

浙江郁氏厨
具制造有限

公司

1 商务
质保期：质保期在满足招标文件要求的基础上每延长1年得1分，最多
得3分，延长时间不1年的不计入得分；质保期不满足文件要求的响应
无效。

0-3 0.0 3.0 3.0 0.0 0.0

2 商务
体系认证：供应商具有有效的质量管理体系认证证书、环境管理体系
认证证书、职业健康安全管理体系认证证书，每提供1个得1分，最高
的得3分。说明：相关证明材料为证书复印或扫描件。

0-3 0.0 3.0 3.0 0.0 3.0

3 商务
业绩：供应商自2021年1月1日以来（以合同签订时间为准）有同类合
同供货业绩的：每提供1份合同业绩得0.5分，最高得3分。同一业主单
位的多个合同不累计。注：（提供合同复印或扫描件，加盖公章）。

0-3 0.0 3.0 3.0 0.0 3.0

4 商务

政策功能：投标产品属于品目清单范围且提供国家确定的认证机构出
具的有效的节能产品认证证书（扫描件加盖公章）的得0.5分；投标产
品属于品目清单范围且提供国家确定的认证机构出具的有效的环境标
志产品认证证书（扫描件加盖公章）的得0.5分；注：政府强制采购的
节能产品的除外（除采购需求中标注“▲”外）。

0-1 0.0 1.0 1.0 0.0 0.5

5 技术
产品响应程度：技术要求中标注“★”的条款为产品关键性技术要
求，投标产品全部满足文件明确的技术条款要求的得14分，偏离技术
条款每项扣2分，扣完为止。

0-14 14.0 14.0 14.0 14.0 14.0

6 技术

生产能力：供应商（如为代理商或经销商的，可提供代理商所代理产
品的厂家）具有先进的生产加工设备：激光切割机、数控冲床、数控
剪板机、数控折弯机等设备实际投标生产的，以提供的购买设备发票
复印（或扫描）件和现场生产照片为准，每提供一个得1分，最多得4
分。

0-4 0.0 4.0 4.0 0.0 2.0

7 技术

行业综合实力：投标产品近三年以来获得不锈钢清洗设备系列、不锈
钢车系列、商用冷柜系列、商用消毒柜《食品接触产品安全认证证
书》，每提供1个得1分，最高得4分。（提供证书复印或扫描件加盖公
章）

0-4 0.0 3.0 3.0 0.0 1.0

8 技术

材料和设备检测报告：
一、餐盘传送机 (含自动除渣分拣机入口模块）：①依据
GB/T14048.5-2017检测标准 ，操作开关能承受≥100万次的机械耐久
性测试，需提供具有CMA和CNAS标识的第三方检测机构出具的检验检测
报告及国家市场监督管理总局官网查询截图;②依据GB/T 1040.1-2018
检测标准，圆带拉断力＞3000N ,需提供具有CMA标识的第三方检测机
构出具的检验检测报告。
二、自动除渣分拣机（含碗碟自动装载模块）：①依据GB∕T 5226.1-
2019和 GB 4706.1-2005检测标准，需提供具有CMA和CNAS标识的第三
方检测机构出具的检验检测报告；②依据GB/T 7251.1-2013检测标
准，分拣机整机防护等级达到IP46，需提供具有CMA标识的第三方检测
机构出具的检验检测报告。
三、食物残渣处理机（处理量：800Kg/h）：①依据GB/T 10125-2021
检测标准，脚轮经过720小时中性盐雾试验，耐腐蚀等级为10级，需提
供具有CMA和CNAS标识的第三方检测机构出具的检验检测报告；②需提
供食物残渣处理机中国环境标志（Ⅱ型）产品CEC认证证书及国家市场
监督管理总局官网查询截图，原件备查。 (提供第三方检测机构出具
的检测报告)；③依据GB 4706.1-2005、GB∕T 5226.1-2019和
GB16798-1997检测标准,食物残渣处理机具有过热、过载保护装置和和
漏电保护装置；内置粉碎水箱，食物残渣通过循环水直接带入到粉碎
单元内，水箱底部配置残渣篮，可拿出清洗；粉碎刀盘为侧装泵体一
体式结构，粉碎刀头为钨钢材质，不易生锈；螺旋脱水电机为双速电
机，慢速为正常运行，快速为自清洗排渣运行，脱水单元配置开启
门，内部四周配置喷淋喷嘴，对螺旋及网筒进行自清洗，需提供具有
CMA和CNAS标识的第三方检测机构出具的符合相关要求的检验检测报
告。
四、托盘清洗机（含托盘自动卸载模块）：依据 GB/T2423.18-2021检
测标准，托盘清洗机洗臂经过720h盐雾试验，试验后，未出现明显锈
蚀，需提供具有CMA和CNAS标识的第三方检测机构出具的检验检测报告
及国家市场监督管理总局官网查询截图。
五、智能款紫外线刀具除菌柜（三门）：304不锈钢原材料检测报告。
每提供一份检测报告得1分，最高得9分。（提供检测报告复印或扫描
件加盖公章）

0-9 0.0 9.0 8.0 0.0 7.0

9 技术
产品功能及配置：响应产品功能、配置的先进性、完整性和适用性进
行打分，最多得5分。（评分范围：5，4，3，2，1，0）

0-5 3.0 4.0 4.0 2.0 2.0

10.1 技术
保证项目实施的技术力量和人力资源安排，技术力量和人力资源安排
充足得3分，技术力量欠缺的每处扣0.5分，人力资源安排不足的每处
扣1分，不提供不得分，最多得3分。

0-3 0.0 3.0 3.0 1.0 1.0

10.2 技术
产品的安装、调试、验收方案及针对本项目的成品在运输、保管、就
位等保障方案的可靠、完整性的综合比较，最多得3分。（评分范围：
3，2，1，0）

0-3 1.0 3.0 3.0 1.0 1.0
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11 技术

项目团队：项目团队负责人及相应人员拥有：具有机电类职称证书
的，每提供一个证书得1分，最多得3分；注：需提供资格证书复印件
（或扫描件）及最近3个月公司社保缴纳证明复印件（或扫描件），未
提供不得分。

0-3 0.0 1.0 2.0 0.0 0.0

12.1 技术
投标单位具有完整优质的售后的服务体系，服务人员具有较强的专业
维修技能，根据提供的售后服务方案、响应速度、维护人员等情况的
可行性、完善性进行，最多得3分。（评分范围：3，2,1,0）

0-3 1.0 3.0 3.0 1.0 2.0

12.2 技术

在投标人承诺的质保期后的售后服务情况、维修价格（整机维修、单
次维修、人工费等）、维修响应时效性、备品配件及耗材方面的优惠
内容及优惠价格或优惠幅度综合评审，最高得4分，各方面存在缺陷
的，每项扣1分，不提供不得分。

0-4 0.0 4.0 3.0 1.0 3.0

13.1 技术

托盘转运车（8分）：
（1）制作工艺及质量：
①根据供应商提供的样品外表结合处情况，外观是否平整光洁、配件
结合处紧密程度，安装、扎实程度，各种配件、五金件的质量进行打
分。（评分范围：2,1,0）。
②根据供应商提供的样品细节处理程度、表面直观外有无破损、凹
凸、变形等缺陷等进行打分。（评分范围：2,1,0）
③根据供应商提供的样品加工工艺水平进行打分。（评分范围：
2,1,0）
④根据供应商提供的样品操作实用性进行打分。（评分范围：
2,1,0）

0-8 0.0 8.0 7.0 0.0 7.0

合计 0-70 19.0 66.0 64.0 20.0 46.5

专家（签名）：   
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技术技术商务商务评分明细 评分明细 （专家4）（专家4）  

项目名称:  浙江警察学院学生食堂厨具设备采购项目（HCGCJC-2024003）

序号
评分类

型
评分项目内容

分值范
围

沈阳悦山川
商用厨房设
备有限公司

浙江九龙厨
具集团有限

公司

宁波恒隆厨
房设备有限

公司

山东江小珠
贸易有限公

司

浙江郁氏厨
具制造有限

公司

1 商务
质保期：质保期在满足招标文件要求的基础上每延长1年得1分，最多
得3分，延长时间不1年的不计入得分；质保期不满足文件要求的响应
无效。

0-3 0.0 3.0 3.0 0.0 0.0

2 商务
体系认证：供应商具有有效的质量管理体系认证证书、环境管理体系
认证证书、职业健康安全管理体系认证证书，每提供1个得1分，最高
的得3分。说明：相关证明材料为证书复印或扫描件。

0-3 0.0 3.0 3.0 0.0 3.0

3 商务
业绩：供应商自2021年1月1日以来（以合同签订时间为准）有同类合
同供货业绩的：每提供1份合同业绩得0.5分，最高得3分。同一业主单
位的多个合同不累计。注：（提供合同复印或扫描件，加盖公章）。

0-3 0.0 3.0 3.0 0.0 3.0

4 商务

政策功能：投标产品属于品目清单范围且提供国家确定的认证机构出
具的有效的节能产品认证证书（扫描件加盖公章）的得0.5分；投标产
品属于品目清单范围且提供国家确定的认证机构出具的有效的环境标
志产品认证证书（扫描件加盖公章）的得0.5分；注：政府强制采购的
节能产品的除外（除采购需求中标注“▲”外）。

0-1 0.0 1.0 1.0 0.0 0.5

5 技术
产品响应程度：技术要求中标注“★”的条款为产品关键性技术要
求，投标产品全部满足文件明确的技术条款要求的得14分，偏离技术
条款每项扣2分，扣完为止。

0-14 14.0 14.0 14.0 14.0 14.0

6 技术

生产能力：供应商（如为代理商或经销商的，可提供代理商所代理产
品的厂家）具有先进的生产加工设备：激光切割机、数控冲床、数控
剪板机、数控折弯机等设备实际投标生产的，以提供的购买设备发票
复印（或扫描）件和现场生产照片为准，每提供一个得1分，最多得4
分。

0-4 0.0 4.0 4.0 0.0 2.0

7 技术

行业综合实力：投标产品近三年以来获得不锈钢清洗设备系列、不锈
钢车系列、商用冷柜系列、商用消毒柜《食品接触产品安全认证证
书》，每提供1个得1分，最高得4分。（提供证书复印或扫描件加盖公
章）

0-4 0.0 3.0 3.0 0.0 1.0

8 技术

材料和设备检测报告：
一、餐盘传送机 (含自动除渣分拣机入口模块）：①依据
GB/T14048.5-2017检测标准 ，操作开关能承受≥100万次的机械耐久
性测试，需提供具有CMA和CNAS标识的第三方检测机构出具的检验检测
报告及国家市场监督管理总局官网查询截图;②依据GB/T 1040.1-2018
检测标准，圆带拉断力＞3000N ,需提供具有CMA标识的第三方检测机
构出具的检验检测报告。
二、自动除渣分拣机（含碗碟自动装载模块）：①依据GB∕T 5226.1-
2019和 GB 4706.1-2005检测标准，需提供具有CMA和CNAS标识的第三
方检测机构出具的检验检测报告；②依据GB/T 7251.1-2013检测标
准，分拣机整机防护等级达到IP46，需提供具有CMA标识的第三方检测
机构出具的检验检测报告。
三、食物残渣处理机（处理量：800Kg/h）：①依据GB/T 10125-2021
检测标准，脚轮经过720小时中性盐雾试验，耐腐蚀等级为10级，需提
供具有CMA和CNAS标识的第三方检测机构出具的检验检测报告；②需提
供食物残渣处理机中国环境标志（Ⅱ型）产品CEC认证证书及国家市场
监督管理总局官网查询截图，原件备查。 (提供第三方检测机构出具
的检测报告)；③依据GB 4706.1-2005、GB∕T 5226.1-2019和
GB16798-1997检测标准,食物残渣处理机具有过热、过载保护装置和和
漏电保护装置；内置粉碎水箱，食物残渣通过循环水直接带入到粉碎
单元内，水箱底部配置残渣篮，可拿出清洗；粉碎刀盘为侧装泵体一
体式结构，粉碎刀头为钨钢材质，不易生锈；螺旋脱水电机为双速电
机，慢速为正常运行，快速为自清洗排渣运行，脱水单元配置开启
门，内部四周配置喷淋喷嘴，对螺旋及网筒进行自清洗，需提供具有
CMA和CNAS标识的第三方检测机构出具的符合相关要求的检验检测报
告。
四、托盘清洗机（含托盘自动卸载模块）：依据 GB/T2423.18-2021检
测标准，托盘清洗机洗臂经过720h盐雾试验，试验后，未出现明显锈
蚀，需提供具有CMA和CNAS标识的第三方检测机构出具的检验检测报告
及国家市场监督管理总局官网查询截图。
五、智能款紫外线刀具除菌柜（三门）：304不锈钢原材料检测报告。
每提供一份检测报告得1分，最高得9分。（提供检测报告复印或扫描
件加盖公章）

0-9 0.0 9.0 8.0 0.0 7.0

9 技术
产品功能及配置：响应产品功能、配置的先进性、完整性和适用性进
行打分，最多得5分。（评分范围：5，4，3，2，1，0）

0-5 1.0 5.0 3.0 1.0 2.0

10.1 技术
保证项目实施的技术力量和人力资源安排，技术力量和人力资源安排
充足得3分，技术力量欠缺的每处扣0.5分，人力资源安排不足的每处
扣1分，不提供不得分，最多得3分。

0-3 1.0 3.0 2.0 1.0 1.0

10.2 技术
产品的安装、调试、验收方案及针对本项目的成品在运输、保管、就
位等保障方案的可靠、完整性的综合比较，最多得3分。（评分范围：
3，2，1，0）

0-3 1.0 3.0 3.0 1.0 1.0
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11 技术

项目团队：项目团队负责人及相应人员拥有：具有机电类职称证书
的，每提供一个证书得1分，最多得3分；注：需提供资格证书复印件
（或扫描件）及最近3个月公司社保缴纳证明复印件（或扫描件），未
提供不得分。

0-3 0.0 1.0 2.0 0.0 0.0

12.1 技术
投标单位具有完整优质的售后的服务体系，服务人员具有较强的专业
维修技能，根据提供的售后服务方案、响应速度、维护人员等情况的
可行性、完善性进行，最多得3分。（评分范围：3，2,1,0）

0-3 1.0 3.0 1.0 1.0 1.0

12.2 技术

在投标人承诺的质保期后的售后服务情况、维修价格（整机维修、单
次维修、人工费等）、维修响应时效性、备品配件及耗材方面的优惠
内容及优惠价格或优惠幅度综合评审，最高得4分，各方面存在缺陷
的，每项扣1分，不提供不得分。

0-4 1.0 4.0 2.0 1.0 2.0

13.1 技术

托盘转运车（8分）：
（1）制作工艺及质量：
①根据供应商提供的样品外表结合处情况，外观是否平整光洁、配件
结合处紧密程度，安装、扎实程度，各种配件、五金件的质量进行打
分。（评分范围：2,1,0）。
②根据供应商提供的样品细节处理程度、表面直观外有无破损、凹
凸、变形等缺陷等进行打分。（评分范围：2,1,0）
③根据供应商提供的样品加工工艺水平进行打分。（评分范围：
2,1,0）
④根据供应商提供的样品操作实用性进行打分。（评分范围：
2,1,0）

0-8 1.0 8.0 3.0 1.0 3.0

合计 0-70 20.0 67.0 55.0 20.0 40.5

专家（签名）：   
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技术技术商务商务评分明细 评分明细 （专家5）（专家5）  

项目名称:  浙江警察学院学生食堂厨具设备采购项目（HCGCJC-2024003）

序号
评分类

型
评分项目内容

分值范
围

沈阳悦山川
商用厨房设
备有限公司

浙江九龙厨
具集团有限

公司

宁波恒隆厨
房设备有限

公司

山东江小珠
贸易有限公

司

浙江郁氏厨
具制造有限

公司

1 商务
质保期：质保期在满足招标文件要求的基础上每延长1年得1分，最多
得3分，延长时间不1年的不计入得分；质保期不满足文件要求的响应
无效。

0-3 0.0 3.0 3.0 0.0 0.0

2 商务
体系认证：供应商具有有效的质量管理体系认证证书、环境管理体系
认证证书、职业健康安全管理体系认证证书，每提供1个得1分，最高
的得3分。说明：相关证明材料为证书复印或扫描件。

0-3 0.0 3.0 3.0 0.0 3.0

3 商务
业绩：供应商自2021年1月1日以来（以合同签订时间为准）有同类合
同供货业绩的：每提供1份合同业绩得0.5分，最高得3分。同一业主单
位的多个合同不累计。注：（提供合同复印或扫描件，加盖公章）。

0-3 0.0 3.0 3.0 0.0 3.0

4 商务

政策功能：投标产品属于品目清单范围且提供国家确定的认证机构出
具的有效的节能产品认证证书（扫描件加盖公章）的得0.5分；投标产
品属于品目清单范围且提供国家确定的认证机构出具的有效的环境标
志产品认证证书（扫描件加盖公章）的得0.5分；注：政府强制采购的
节能产品的除外（除采购需求中标注“▲”外）。

0-1 0.0 1.0 1.0 0.0 0.5

5 技术
产品响应程度：技术要求中标注“★”的条款为产品关键性技术要
求，投标产品全部满足文件明确的技术条款要求的得14分，偏离技术
条款每项扣2分，扣完为止。

0-14 14.0 14.0 14.0 14.0 14.0

6 技术

生产能力：供应商（如为代理商或经销商的，可提供代理商所代理产
品的厂家）具有先进的生产加工设备：激光切割机、数控冲床、数控
剪板机、数控折弯机等设备实际投标生产的，以提供的购买设备发票
复印（或扫描）件和现场生产照片为准，每提供一个得1分，最多得4
分。

0-4 0.0 4.0 4.0 0.0 2.0

7 技术

行业综合实力：投标产品近三年以来获得不锈钢清洗设备系列、不锈
钢车系列、商用冷柜系列、商用消毒柜《食品接触产品安全认证证
书》，每提供1个得1分，最高得4分。（提供证书复印或扫描件加盖公
章）

0-4 0.0 3.0 3.0 0.0 1.0

8 技术

材料和设备检测报告：
一、餐盘传送机 (含自动除渣分拣机入口模块）：①依据
GB/T14048.5-2017检测标准 ，操作开关能承受≥100万次的机械耐久
性测试，需提供具有CMA和CNAS标识的第三方检测机构出具的检验检测
报告及国家市场监督管理总局官网查询截图;②依据GB/T 1040.1-2018
检测标准，圆带拉断力＞3000N ,需提供具有CMA标识的第三方检测机
构出具的检验检测报告。
二、自动除渣分拣机（含碗碟自动装载模块）：①依据GB∕T 5226.1-
2019和 GB 4706.1-2005检测标准，需提供具有CMA和CNAS标识的第三
方检测机构出具的检验检测报告；②依据GB/T 7251.1-2013检测标
准，分拣机整机防护等级达到IP46，需提供具有CMA标识的第三方检测
机构出具的检验检测报告。
三、食物残渣处理机（处理量：800Kg/h）：①依据GB/T 10125-2021
检测标准，脚轮经过720小时中性盐雾试验，耐腐蚀等级为10级，需提
供具有CMA和CNAS标识的第三方检测机构出具的检验检测报告；②需提
供食物残渣处理机中国环境标志（Ⅱ型）产品CEC认证证书及国家市场
监督管理总局官网查询截图，原件备查。 (提供第三方检测机构出具
的检测报告)；③依据GB 4706.1-2005、GB∕T 5226.1-2019和
GB16798-1997检测标准,食物残渣处理机具有过热、过载保护装置和和
漏电保护装置；内置粉碎水箱，食物残渣通过循环水直接带入到粉碎
单元内，水箱底部配置残渣篮，可拿出清洗；粉碎刀盘为侧装泵体一
体式结构，粉碎刀头为钨钢材质，不易生锈；螺旋脱水电机为双速电
机，慢速为正常运行，快速为自清洗排渣运行，脱水单元配置开启
门，内部四周配置喷淋喷嘴，对螺旋及网筒进行自清洗，需提供具有
CMA和CNAS标识的第三方检测机构出具的符合相关要求的检验检测报
告。
四、托盘清洗机（含托盘自动卸载模块）：依据 GB/T2423.18-2021检
测标准，托盘清洗机洗臂经过720h盐雾试验，试验后，未出现明显锈
蚀，需提供具有CMA和CNAS标识的第三方检测机构出具的检验检测报告
及国家市场监督管理总局官网查询截图。
五、智能款紫外线刀具除菌柜（三门）：304不锈钢原材料检测报告。
每提供一份检测报告得1分，最高得9分。（提供检测报告复印或扫描
件加盖公章）

0-9 0.0 9.0 8.0 0.0 7.0

9 技术
产品功能及配置：响应产品功能、配置的先进性、完整性和适用性进
行打分，最多得5分。（评分范围：5，4，3，2，1，0）

0-5 1.0 4.0 4.0 1.0 3.0

10.1 技术
保证项目实施的技术力量和人力资源安排，技术力量和人力资源安排
充足得3分，技术力量欠缺的每处扣0.5分，人力资源安排不足的每处
扣1分，不提供不得分，最多得3分。

0-3 1.0 3.0 3.0 1.0 1.0

10.2 技术
产品的安装、调试、验收方案及针对本项目的成品在运输、保管、就
位等保障方案的可靠、完整性的综合比较，最多得3分。（评分范围：
3，2，1，0）

0-3 1.0 3.0 3.0 1.0 2.0
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11 技术

项目团队：项目团队负责人及相应人员拥有：具有机电类职称证书
的，每提供一个证书得1分，最多得3分；注：需提供资格证书复印件
（或扫描件）及最近3个月公司社保缴纳证明复印件（或扫描件），未
提供不得分。

0-3 0.0 1.0 2.0 0.0 0.0

12.1 技术
投标单位具有完整优质的售后的服务体系，服务人员具有较强的专业
维修技能，根据提供的售后服务方案、响应速度、维护人员等情况的
可行性、完善性进行，最多得3分。（评分范围：3，2,1,0）

0-3 1.0 3.0 2.0 2.0 1.0

12.2 技术

在投标人承诺的质保期后的售后服务情况、维修价格（整机维修、单
次维修、人工费等）、维修响应时效性、备品配件及耗材方面的优惠
内容及优惠价格或优惠幅度综合评审，最高得4分，各方面存在缺陷
的，每项扣1分，不提供不得分。

0-4 0.0 4.0 3.0 0.0 1.0

13.1 技术

托盘转运车（8分）：
（1）制作工艺及质量：
①根据供应商提供的样品外表结合处情况，外观是否平整光洁、配件
结合处紧密程度，安装、扎实程度，各种配件、五金件的质量进行打
分。（评分范围：2,1,0）。
②根据供应商提供的样品细节处理程度、表面直观外有无破损、凹
凸、变形等缺陷等进行打分。（评分范围：2,1,0）
③根据供应商提供的样品加工工艺水平进行打分。（评分范围：
2,1,0）
④根据供应商提供的样品操作实用性进行打分。（评分范围：
2,1,0）

0-8 0.0 6.0 4.0 0.0 2.0

合计 0-70 18.0 64.0 60.0 19.0 40.5

专家（签名）：   
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