基本格式：

关于对******************项目的意见建议

致：诸暨市水务集团招投标办公室
对于贵办于*年*月*日公示的*********************项目采购要素，我公司有如下意见建议：

	原条款
	本公司意见建议

	
	

	
	

	
	


传    真：********

联 系 人：********

联系电话：**********

联系手机：**********

                                                            单位名称：（加盖公章）

                                                              *年*月*日

浣江水务股份有限公司微量排气阀、复合排气阀采购项目要素公示

一、投标人（供应商）资格要求：

1.符合《中华人民共和国政府采购法》第二十二条之供应商资格规定；

2.经营项目与采购标的内容相符，具有良好信誉的法人；

3.未被“信用中国”（www.creditchina.gov.cn）、中国政府采购网（www.ccgp.gov.cn）列入失信被执行人、重大税收违法案件当事人名单、政府采购严重违法失信行为记录名单；

4.本项目不接受联合体投标。

二、评标办法：

1.本项目评标办法是采用最低评标价法。即在符合招标文件要求的前提下，按标的择定最低报价者为预中标人。

2.如同一标的有两个或两个以上投标人的报价相同且同为最低报价的，按招标文件第三章认定规则为准。

三、采购需求

（一）招标内容：

公司因工程建设需要，需采购DN25至DN200排气阀，具体按工程实际需求采购结算。

	序号
	产品名称
	规格
	参考数量（只）
	最高限价（元/只）

	1
	微量排气阀
	DN25
	550
	650

	2
	复合式排气阀
	DN50
	90
	2000

	
	
	DN80
	10
	2350

	
	
	DN100
	5
	2850

	
	
	DN150
	5
	4350

	
	
	DN200
	5
	5350


（二）产品质量技术要求：

1、微量排气阀（DN25）

1.应详细说明每种产品规格的详细技术数据（至少应包括以下内容）：
1.1排气阀的详图和详细尺寸（须标明排气阀的外形尺寸、重量）；

1.2排气阀的结构特点；

1.3排气阀的安装要求；

1.4省级以上检测检验机构的检验报告；

1.5有关阀门的样本。

2.基本要求

2.1同一型号的排气阀，应为同一品牌且零部件、易损件应能互换。

2.2阀门醒目处，应有阀门型号、口径、工作压力。

2.3阀门工作压力为1.6MPa。

2.4制造标准：应符合CJ/T 217规定。

2.5连接方式：螺纹连接。

2.6漏失率：0。

2.7驱动方式：流体自动。

2.8适用介质：自来水。

2.9适用温度（℃）：零下20至最高90。

3.排气阀技术要求

3.1阀体、阀盖、阀板应采用树脂砂或消失模造型工艺并进行热处理以消除内应力。工作压力、规格、材质牌号、生产厂家的商标LOGO或文字简写铸在阀体上。

    3.2排气阀主要由阀体、阀盖、浮筒、排（吸）气孔、密封件等组成应，具有排气功能及负压吸气功能，在管线正常运行过程中，排气阀可以自动释放逐步聚集在管线高点的空气，避免由于气囊造成的水损。                

    3.3排气阀的阀体为整体铸造，不允许通过焊接连接和补焊修补，尽量减少易损的部配件设置；采用球墨铸铁的阀体和阀盖均需采用铸造，毛胚不得有砂眼、气孔；铸造结构为同质性材料，不得含有非金属物和其他杂质；所有未经机加工的铸件表面应进行磨光处理并仔细地清理铸件毛刺。

3.4排气阀的通道应符合流体力学要求，保证阀内通道通畅，避免浮筒被杂物堵塞导致浮筒不能正常运动，保证浮筒不受管线压力、流速波动的影响，实现水密封工况，防止充水时气堵气锤现象；即使在设计流量情况下空管供水，管线内的空气也能由排气阀迅速而彻底地排出，而不会出现管内空气尚未排尽，浮筒就被吸起而提前关闭的情况。

3.5排气阀的结构设计简单，工作可靠、经久耐用，阀内应杜绝因机械磨损，错位，卡死，断裂，变形，开焊等故障而导致的排气阀失效；浮筒应为光滑的，类似园柱体（或其它形式）形状。

3.6排气阀的橡胶密封面在结构上避免承受浮球或其它部件传递而来的管道内压，以防止出现压溃，粘连以及长期持续承压导致的橡胶快速老化等故障。

3.7对运行期间可能发生损坏的部位，排气阀应设计为不需整体拆卸的情况下就能够使易损部件更换掉。零部件的使用寿命不应小于10年，主要部件使用寿命应大于15年。

3.8设备制造材料的选择，要考虑安装位置和作用，特别注意各种制造材料之间的电解反应、锈蚀、磨损作用及水中杂物的腐蚀。与水接触的材料，不应该有可能产生异味、臭味、毒性的或者其他有损人体健康并直接影响水质的任何物质。    

    3.9排气阀应采取防冻功能措施，在环境温度下（冬天最低零下20℃，夏天最高90℃）能正常使用，产品设计及零部件材料完全考虑到防冻需要。

3.10排气阀应保证不会因高速气流的作用而提前关闭，致使空气不能排净。排气阀在完全关闭时，应无渗漏。在输水管道内水头压力低至0.01MPa时空气阀仍应具有良好的密封性能，不允许发生低压溢水现象，此项功能应从阀门结构设计上实现。

3.11排气阀在系统充水时能够大量排除气体，在检修排空或事故爆管等情况下，能够迅速开启向管内补气，以免产生负压。在运行中一旦出现负压，阀门能迅速开启，向管内补气。

3.12认证：排气阀需提供中国省级以上检测检验机构的检验报告，以证明阀门质量性能.

3.13表面处理：铸件必须经抛丸处理，应达到GB/T8923中规定的Sa2.5表面处理等级，并应在抛丸处理后6小时内进行涂装。

3.14防腐涂层：空气阀表面防腐处理应符合ISO和GB标准或等同标准，要求空气阀的表面处理有优良的耐腐蚀性。（1）阀体内外表面采用加温静电喷涂环氧树脂粉末工艺，涂层固化后不应溶解于水，涂层厚度为≥0.25mm。涂层应有耐3kv击穿电压的绝缘性能。（2）涂料采用阿克苏及以上品牌。（附材料检验报告、当年度进料发票等相关证明扫描件）。（3）涂料需具备国际饮用水标准WRAS国际饮用水标准或同级认证（须提供相关证书扫描件）。

★3.15产品须通过GSK喷涂认证，提供证书复印件，中标后需提供GSK喷涂认证原件。

★4.排气阀材质

	序 号
	名 称
	材 料

	1
	阀体、阀盖
	球墨铸铁QT500-7

	2
	浮球
	ABS

	3
	孔支架/覆盖
	尼龙

	4
	密封面、O型圈
	EPDM

	5
	槽销、螺钉
	不低于304不锈钢

	6
	螺栓、螺母、垫片
	不低于304不锈钢


5.排气阀的检验

5.1排气阀阀体的静水压测试

该测试应在排气阀处于关闭状态，而进口封闭状态下施加相当于阀公称压力值的1.5倍压力的情况下，最短测试时间为3分钟，不应发现任何泄漏和任何部件永久变形。

    5.2排气阀浮子起闭试验

排气阀阀体静水压试验完成后，在低压密封测试中浮子关闭，而不会产生泄漏；

5.3每件出厂产品都必须经过双向密封性能测试（1.1倍工作压力）以及1.5倍壳体压力测试。检测完毕后的产品需贴上标签或者铭牌。

5.4阀门应进行操作试验，并符合相关的技术质量要求。

5.5阀门的壳体试验按GB/T 13927的规定，密封实验按GB/T 13927的规定。

2、复合式排气阀（DN50~DN200）

1.应详细说明每种产品规格的详细技术数据（至少应包括以下内容）：
1.1排气阀的详图和详细尺寸（须标明排气阀的外形尺寸、重量）；

1.2排气阀的结构特点；

1.3排气阀的安装要求；

1.4省级以上检测检验机构的检验报告；

1.5有关阀门的样本。

2.基本要求

2.1同一型号的排气阀，应为同一品牌且零部件、易损件应能互换。

2.2阀门醒目处，应有阀门型号、口径、工作压力。

2.3阀门工作压力为1.0/1.6MPa。

2.4制造标准：应符合CJ/T 217规定。

2.5连接方式：法兰连接。

2.6漏失率：0。

2.7驱动方式：流体自动。

2.8适用介质：自来水。

2.9适用温度（℃）：零下20至最高90。

3.排气阀技术要求

3.1阀体、阀盖、阀板应采用树脂砂或消失模造型工艺并进行热处理以消除内应力。工作压力、规格、材质牌号、生产厂家的商标LOGO或文字简写铸在阀体上。

    3.2排气阀需为复合式结构，主要由阀体、阀盖、大浮筒、小浮筒、大排（吸）气孔、密封件等组成应，具有微量(高压)和大量(低压) 两种排气功能及负压大量注气功能，在管线正常运行过程中，排气阀可以自动释放逐步聚集在管线高点的空气，避免由于气囊造成的水损。有独立的主排气腔及微量排气孔。                

   3.3排气阀的阀体为整体铸造，不允许通过焊接连接和补焊修补，尽量减少易损的部配件设置；采用球墨铸铁的阀体和阀盖均需采用铸造，毛胚不得有砂眼、气孔；铸造结构为同质性材料，不得含有非金属物和其他杂质；所有未经机加工的铸件表面应进行磨光处理并仔细地清理铸件毛刺。

3.4 排气阀的通道应符合流体力学要求，保证阀内通道通畅，避免浮筒被杂物堵塞导致浮筒不能正常运动，保证浮筒不受管线压力、流速波动的影响，实现水密封工况，防止充水时气堵气锤现象；即使在设计流量情况下空管供水，管线内的空气也能由排气阀迅速而彻底地排出，而不会出现管内空气尚未排尽，浮筒就被吸起而提前关闭的情况。

3.5排气阀的结构设计简单，工作可靠、经久耐用，阀内应杜绝因机械磨损，错位，卡死，断裂，变形，开焊等故障而导致的排气阀失效；排气阀应有两个浮筒-大浮筒和小浮筒，分别负责低压进排气与高压微量排气。浮筒应为光滑的，类似园柱体（或其它形式）形状，并且两个浮筒均在同一个主阀体内。

3.6排气阀的橡胶密封面在结构上避免承受浮球或其它部件传递而来的管道内压，以防止出现压溃，粘连以及长期持续承压导致的橡胶快速老化等故障。

3.7对运行期间可能发生损坏的部位，排气阀应设计为不需整体拆卸的情况下就能够使易损部件更换掉。零部件的使用寿命不应小于10年，主要部件使用寿命应大于15年。

3.8设备制造材料的选择，要考虑安装位置和作用，特别注意各种制造材料之间的电解反应、锈蚀、磨损作用及水中杂物的腐蚀。与水接触的材料，不应该有可能产生异味、臭味、毒性的或者其他有损人体健康并直接影响水质的任何物质。    

3.9排气阀应采取防冻功能措施，在环境温度下（冬天最低零下20℃，夏天最高90℃）能正常使用，产品设计及零部件材料完全考虑到防冻需要。

3.10排气阀应保证不会因高速气流的作用而提前关闭，致使空气不能排净。排气阀在完全关闭时，应无渗漏。在输水管道内水头压力低至0.01MPa时空气阀仍应具有良好的密封性能，不允许发生低压溢水现象，此项功能应从阀门结构设计上实现。

3.11排气阀在系统充水时能够大量排除气体，在检修排空或事故爆管等情况下，能够迅速开启向管内补气，以免产生负压。在运行中一旦出现负压，阀门能迅速开启，向管内补气。

3.12认证：排气阀需提供中国省级以上检测检验机构的检验报告，以证明阀门质量性能.

3.13表面处理：铸件必须经抛丸处理，应达到GB/T8923中规定的Sa2.5表面处理等级，并应在抛丸处理后6小时内进行涂装。

3.14防腐涂层：空气阀表面防腐处理应符合ISO和GB标准或等同标准，要求空气阀的表面处理有优良的耐腐蚀性。（1）阀体内外表面采用加温静电喷涂环氧树脂粉末工艺，涂层固化后不应溶解于水，涂层厚度为≥0.25mm。涂层应有耐3kv击穿电压的绝缘性能。（2）涂料采用阿克苏及以上品牌。（附材料检验报告、当年度进料发票等相关证明扫描件）。（3）涂料需具备国际饮用水标准WRAS国际饮用水标准或同级认证（须提供相关证书扫描件）。

★3.15产品须通过GSK喷涂认证，提供证书复印件，中标后需提供GSK喷涂认证原件。
★4.排气阀材质

	序号
	名 称
	材 料

	1
	阀体、阀盖
	球墨铸铁QT500-7

	2
	浮球
	ABS

	3
	孔支架/覆盖
	尼龙

	4
	密封面、O型圈
	EPDM

	5
	槽销、螺钉
	不低于304不锈钢

	6
	螺栓、螺母、垫片
	不低于304不锈钢


5.排气阀的检验

5.1排气阀阀体的静水压测试

该测试应在排气阀处于关闭状态，而进口封闭状态下施加相当于阀公称压力值的1.5倍压力的情况下，最短测试时间为3分钟，不应发现任何泄漏和任何部件永久变形。

    5.2排气阀浮子起闭试验

排气阀阀体静水压试验完成后，在低压密封测试中浮子关闭，而不会产生泄漏；

5.3每件出厂产品都必须经过双向密封性能测试（1.1倍工作压力）以及1.5倍壳体压力测试。检测完毕后的产品需贴上标签或者铭牌。

5.4阀门应进行操作试验，并符合相关的技术质量要求。

5.5阀门的壳体试验按GB/T 13927的规定，密封实验按GB/T 13927的规定。

★特别说明：
1.以上带“★”的条款为重要条款，要求投标人作逐条实质性响应（提供相关证明材料或承诺）且不得负偏离，否则作无效标处理；弄虚作假者按招标文件的相关规定处理，招标人保留追究法律责任的权利。

2.不接受贴牌产品，投标产品须铸有永久、清晰的品牌标志或LOGO、规格型号等，不得通过贴牌等后期添加非永久性标识，一旦查实招标人有权终止合同并没收履约保证金并追究法律责任，供货前按采购方要求提供样品。

（三）供货及服务要求：

    1.本次采购招标供货期为合同签订之日起一年，发货按采购方通知要求优先供货（必须在接到通知后7日内供货到指定地点，由于供应商不及时供货对采购方造成损失的应赔偿损失）。
 2.此次招标最后达成的价格为供货期内将货物送到采购方指定地点的最高结算价。

 3.供货单位提供的产品必须是按投标时注明的原厂生产的全新产品，并在投标文件中列明相应的品牌，供货单位提供的产品必须严格执行国家有关质量标准，合同期内抽检至少一次，费用由中标方承担，如所供产品不符合国标或不能满足采购方规定的质量要求的，作退货处理，年度内累计2次产品检验不合格，采购方有权单方面终止合同，如对采购方已造成经济损失的，供货单位应赔偿有关损失。如产品质量和数量发生欺诈行为，按国家相关法律规定处理。
 4.售后服务：自接到用户通知后二小时内作出响应，十二小时内到达现场处理解决。质保期内免费维修或者更换，质保期结束后负责终身维修服务。

（四）付款方式：

1.以人民币付款。

2.产品安装调试完毕，验收合格后支付产品总额的90%，余额在质保期满后一次性付清（无息）。
    四、最高限价
 本次招标设有最高限价，任何超过最高限价的报价将被认定为无效报价。

