采购项目技术、商务及其他服务要求
[bookmark: _Toc475718147][bookmark: _Toc514253193][bookmark: _Toc514404616][bookmark: _Toc83561046][bookmark: _Toc97715477]（一）项目概况
1、项目名称: 沐川县档案新馆库房手动有轨档案密集架及配套设备采购项目（一期）；
 2、采购人：沐川县档案馆；
 3、预算金额及资金来源：136.2万元，财政性资金；
 4、项目包个数：1个包；
     5、采购标的对应的中小企业划分标准所属行业为：工业。
[bookmark: _Toc33686299][bookmark: _Toc83561047][bookmark: _Toc97715478]（二）采购清单（实质性要求）
	序号
	产品名称
	单位
	数量
	备注

	1
	手动有轨档案密集架
	立方米
	729.2
	

	2
	吸尘器
	台
	1
	

	3
	消毒柜
	台
	2
	

	4
	除湿机
	台
	2
	

	5
	防磁柜
	套
	2
	

	6
	档案室书车、书梯
	套
	2
	每套包含书车1个、书梯1个


注：本项目核心产品为手动有轨档案密集架。
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[bookmark: _Toc97209927][bookmark: _Toc97715479]（三）技术参数要求
	序号
	产品名称
	技术参数要求
	参考图片

	1
	手动有轨档案密集架
	（一）密集架架体要求：
1、档案密集架主要由架体（底盘、立柱、挂板、搁板、档书条、顶板、门框、边门和主副侧板等零部件）、驱动系统组成。架顶设有防尘装置，列与列之间装有25mm厚防撞密封装置，边列门板装有防盗锁，边列前侧板装有总锁和制动装置，中列前侧板装有制动装置，每个单元密集架闭合后可用总锁锁住，形成一个封闭的整体，各列移开后可单独制动，整个架体具有良好的防尘、防潮、防火、防盗和保密功能。密集架规格尺寸根据房间实际尺寸确定。
     2、辊压加筋立柱: 采用优质冷轧钢板，材料厚度δ≥1.1mm，中列立柱正面宽度为45mm±2mm，侧面宽度为36mm±2mm，立柱正面压一条22mm宽的加强筋，加强筋上压有“几”字形纹路造型，两侧面各压两条的加强筋，共五条加强筋。边列立柱与门框合为一体，其侧面的宽度为60mm±2mm，不压加强筋，确保整体外观光滑平整美观大方。▲辊压加筋立柱符合：《家具用钢构件》（QB/T 4767-2014）的检验依据。
[image: ][image: ]
中列立柱示意图（一）               中列立柱示意图（二）
3、搁板、挂板：采用优质冷轧钢板，材料厚度δ≥0.9mm，搁板采用六次折弯成型以增强其承载力，上五层搁板采用全自动滚压设备一次成型，搁板上面压八条加强筋，两侧面各压两条加强筋，为保证架体内良好通风效果，两张搁板安装好后中间间隙不小于40mm。底层搁板不压加强筋，并且两张搁板之间缝隙小于2mm，起到防鼠、防尘，保证每张搁板均匀载重不少于50KG（每层两张搁板），满足负载24小时后扰度≤3mm；挂板上面压四条加强筋，挂板两端压自锁扣，与搁板孔配合（下图所示），起到装配自锁，加强架体稳定性。
[image: ]
搁板示意图
[image: 挂板2][image: ]
挂板示意图（一）               挂板示意图（二）
     4、挡书条：采用优质冷轧钢板，材料厚度δ≥0.8mm，采用全自动滚压一次成型，四次折弯，并压三条加强筋，与挂板配合处有防脱落倒扣，防止挡条脱落（下图所示），以增加整个架体的稳定性。
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挡书条示意图（一）                       挡条示意图（二）
5、门框：采用优质冷轧钢板，材料厚度δ≥1.1mm，门板、防尘板、顶板、侧板：采用优质冷轧钢板，材料厚度材料厚度δ≥0.7mm。
6、六驱底盘（含横、纵梁及轮架组合）(如图）：采用优质热轧钢板，材料厚度δ≥2.5 mm热轧钢板制作，底盘净高度为140 mm（±2㎜）。采用分段焊接后整体组装式，纵梁上按节距冲有矩形槽，以供立柱插入后用螺栓拧固。底盘两端封头横梁与纵梁牢固焊接，保证底盘架体不扭曲、错位和变形等；轴承：P204＃平面轴承，材质为轴承钢，精度≥P6级（E）。
▲7、轴承（双排诛心E 级）符合QB/T 3826-1999 及QB/T 3832-1999 的检验依据,耐腐蚀等级,100h 中性盐雾试验不低于10 级。精密链轮：材质45#。 链条：型号为428H#（具体参数为Φ8.5，节距12.75）或同等及以上档次。传动管：要求为Φ25mm×壁厚2.5mm的钢管。承载轮轴：材质采用实芯圆钢，经车床精加工后镀锌处理，预防锈腐。根据承载轮轴与传动管、轴承、滚轮的连接部位、功能以及承重的不同，加工出不同直径的部位：Φ19.5mm（±0.2mm）的部位与传动管连接；Φ20mm（±0.2mm）的部位与轴承连接；Φ22mm（±0.2mm）的部位与滚轮连接；未加工的部分是Φ25mm（±0.2mm）起到限制滚轮脱轴、脱轨、承重的作用。为便于安装和拆卸，承载轮轴与齿轮、承载轮均采用贯穿销连接，不得采用顶丝或焊接方式固定。
▲8、传动轴（实心轴）符合QB/T 3826-1999 及QB/T 3832-1999 的检验依据，耐腐蚀等级,100h 中性盐雾试验不低于 10 级。承载轮：承载轮采用HT200灰口铸铁铁芯，抗拉强度≥200MPa，铁芯厚度5.5mm-6.5mm,外包PA6GF30阻燃聚酰胺材料，一次注塑成型，外直径(125±2)㎜，厚度为(52±2)㎜,单轮承重达800公斤；整个底盘传动机构采用双向六根链条驱动，传动时以大齿24齿为主齿，6个14齿和6个18齿为副齿，传动平稳，噪声小。
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承载轮成品图                                  承载轮剖切图
▲9、有轨密集架门锁为三级管理锁，为保证使用安全，三级管理锁符合《轻工产品金属镀层和化学处理层的耐腐蚀试验方法 中性盐雾试验(NSS)法》（QB/T 3826-1999）、《轻工产品金属镀层腐蚀试验结果的评价》（QB/T 3832-1999）：100h中性盐雾试验不低于7级。
（二）驱动系统要求：
10、采用船舵式方向盘：舵手把为六个（其中五个为固定式，另外一个为伸缩折叠式），使用过程中既可以双手盘动舵手，驱动密集架移动，也可以利用伸缩折叠式舵手把单手摇动，驱动密集架移动，单手摇动的伸缩折叠式舵手把不使用时，可将其回位，与其它舵手把在同一个圆周面上。
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船舵式方向盘示意图
（三）导轨要求：
11、底座：采用优质热轧钢板，材料厚δ≥2.5mm，底座轧制成开放矩形结构。
12、轨芯为高20±1mm×宽20±1mm的实芯钢制作。
13、底座宽度为120（±2）mm。
14、轨芯与底座采用明暗焊接方式进行焊接，以及轨道与轨道相连处采用公母焊接方式，焊接后经表面抛光打磨处理，处理后表面光滑平整结实牢固无毛刺。
（四）防护装置要求：
15、防撞密封装置（下图所示）：采用25mm厚磁性防撞密封条达到密集架的防撞及密封功能，为防止防撞密封条脱落，防撞密封条采用卡槽方式固定，卡槽材质为PVC阻燃材料。
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防撞密封装置示意图
16、防尘：采用优质冷轧钢板，材料厚度δ≥0.7mm冷轧钢板制作。在架体顶部装有防尘板，合拢后无空缝，功能达到防火、防尘、防盗、防光要求。
17、限位装置：导正机构两端安装限位块，防止密集书架运行过程中脱轨。
（五）边门和主副侧板设计要求：
18、边门设计：密集架边列均要求配有上下分体的带锁内嵌式对开门，门扣手造型要求美观大方，便于使用。 
19、侧板标签框：采用一次冲压成型的2个标签框，标签框规格为120 mm×80mm（±2 mm）。
20、侧板设计：每列前后侧板采用整体凹凸式一次成型侧板，侧板两侧采用R9圆弧造型，外观美观大方。
21、边门设计：密集档案架边门均要求配有上下分体的带锁内嵌式对开门，门扣手要求采用镀铬扣手，扣手规格130*65mm（±2.0mm）（该尺寸为安装好后正面整个扣手机构最长和最宽处尺寸），扣手板可以翻动，并在失去外力约束后自动回位。扣手板采用ABS注塑成型，经镀铜、镀铬的电镀工艺，便于开关，扣手下方装明锁，要求安全可靠；门板四角处冲压有花纹，花纹外形大于95*95mm±5mm。
（六）生产工艺要求：
22、钣金件质量：所有钣金件、机加件加工后应无毛刺、无裂纹及伤痕；所有板材部件均不可焊拼接，要求一体成型；除底盘结构拼接外，其余部件原材料严禁采用人为拼接方式生产部件。
23、表面处理：前处理工序：各部零件在涂覆前，必须进行预脱脂-脱脂-水洗-酸洗-水洗-中和-表调-皮膜-水洗-钝化十工位表面前处理工序，所用标准件及紧固件均需氧化或镀锌处理。
24、喷塑粉料：经过表面酸洗皮膜处理工艺后，采用优质环保粉末进行喷塑喷塑要求：涂层表面应光滑平整，色泽均匀一致，不应有流挂、起粒、皱皮、露底、剥落、伤痕等缺陷；密集架各工件弯角、边角折弯处不允许出现漏喷塑粉情况。
（七）手动有轨档案密集架总体要求
▲25、符合《钢制书架 第3部分：手动密集书架》（GB/T 13667.3-2013）、《绿色产品评价 家具》（GB/T 35607-2017）、《轻工产品金属镀层和化学处理层的耐腐蚀试验方法 中性盐雾试验(NSS)法》（QB/T 3826-1999）、《轻工产品金属镀层腐蚀试验结果的评价》（QB/T 3832-1999）。
▲26、技术要求如下：
（1）检测项目不低于19项必须包含不低于8种家具涂层可迁移元素检测，结果未检测出；
（2）500h中性盐雾试验不低10级；
（3）金属件表面涂层硬度≥0.5；
（4）结构强度（如标准架列在全静载荷的情况下，沿X、Y轴两个方向 进行水平拉力试验，水平拉力为自重与全静载荷之 和的1/15，经连续试验50次，试验中架体不得发生 倾倒现象，试验后架体倾 斜量不得大于架体总高的 1％，各结构部件应无塑性 变形或其他异常现象）；
（5）固定（如导轨与地面应有固定装置、固定架列应有固定装置）；
（6）金属件表面涂层冲击强度：冲击高度40cm，应无剥落、裂纹、皱纹。
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	2
	吸尘器
	27、规格：600*505*830mm（±5 mm）；                                                                                                                    28、主材采用： 304#不锈钢，铜芯双电机；                                                                                                              29、功率≥3200W；
30、吸尘口径≥40mm；
31、容量：≥70L。
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	3
	消毒柜
	（一）主要功能特点：
32、采用臭氧消毒杀菌和中药蒸薰杀虫技术相结合。
33、微电脑程序自动控制，人工智能。
34、灭菌杀虫、消杀率高，环保高效无毒，无二次污染，无死角。
35、柜体钢结构，透明玻璃门，外形美观和谐。
36、适用于档案文件、图书、文物等的灭菌杀虫。
（二）规格参数：
37、额定电压：220V  50HZ；额定功率：80W；
38、总容量：300L  ；臭氧发生量：1000mg/h、
39、杀虫剂：一包/次；加热蒸薰温度：≤45℃；
40、外形尺寸：1630×650×500mm（±5 mm）。
	[image: 20131123102653145]

	4
	除湿机
	41、额定除湿量：90L/D(30℃RH80%)；适应温度：5-35℃；
42、制冷剂及注入量：R22/0.8Kg；适应面积：45-180m²； 
43、出风方式：侧出风；附加功能：压缩机三分钟延时保护； 
44、额定电压及频率：220V-50Hz；
45、额定功率：1150W；最大功率：1450W；
46、定时功能：24小时定时开、关机； 
47、规格：480*440*970mm（±2 mm）。
	[image: a8940efc91acf2211fa56d45378633e]

	5
	防磁柜
	（一）产品特性
48、外部施加10000高斯的磁场时，柜内感应强度仅为3-6高斯。
▲49、柜体采用≥1.0mm冷轧钢板，冷轧钢板符合《金属家具通用技术条件》（GB/T 3325-2017）：金属喷漆（塑）涂层硬度5H；冲击高度400mm，应无剥落、裂纹、皱纹；金属喷漆（塑）涂层附着力1级。
50、产品采用了防锈处理技术和全自动静电喷塑工艺，喷塑钢制部件符合《金属家具通用技术条件》（GB/T 3325-2017）、《焊缝无损检测 磁粉检测》（GB/T 26951-2011）、《焊缝无损检测 焊缝磁粉检测 验收等级》（GB/T 26952-2011）检测标准：特定元素的迁移：锑（Sb）≤3mg/kg、砷（As）≤3 mg/kg、钡（Ba）≤3 mg/kg、镉（Cd）≤3 mg/kg、铬（Cr）≤3 mg/kg、铅（Pb）≤3mg/kg、汞（Hg）≤3 mg/kg、硒（Se）≤3 mg/kg，焊缝磁粉检测不低于2级。
51、门铰链采用了暗藏式设计，保证了美观产品采用了整体抗震的结构设计。
▲52、采用锁具符合《金属家具通用技术条件》（GB/T 3325-2017）、《轻工产品金属镀层和化学处理层的耐腐蚀试验方法 乙酸盐雾试验(ASS)法》（QB/T 3827-1999）、《轻工产品金属镀层腐蚀试验结果的评价》（QB/T 3832-1999）、《漆膜耐湿热测定法》（GB/T 1740-2007）：连续喷雾试验时间300h，≥10级；耐湿热试验时间240h，不低于1级。 
（二）规格：
53、外部尺寸:(H)1300*(W)525*(D)480 mm（±5 mm）。
54、抽屉尺寸：(H)150*(W)403*(D)355 mm（±5 mm）。
（三）容积          
55、容积:150L。
（四）配置
56、配置：内置9个抽屉。
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	6
	档案室书车、书梯
	57、采用≥1.0mm冷轧钢板，1.0mm 冷轧钢板符合GB/T 3325-2017 金属家具通用技术条件：金属喷漆（塑）涂层硬度5H；冲击高度400mm，应无剥落、裂纹、皱纹；金属喷漆（塑）涂层附着力1级。
58、产品采用了防锈处理技术和全自动静电喷塑工艺，喷塑钢制部件符合《金属家具通用技术条件》（GB/T 3325-2017）、《焊缝无损检测 磁粉检测》（GB/T 26951-2011）、《焊缝无损检测 焊缝磁粉检测 验收等级》（GB/T 26952-2011）检测标准：特定元素的迁移：锑（Sb）≤3mg/kg、砷（As）≤3 mg/kg、钡（Ba）≤3 mg/kg、镉（Cd）≤3 mg/kg、铬（Cr）≤3 mg/kg、铅（Pb）≤3mg/kg、汞（Hg）≤3 mg/kg、硒（Se）≤3 mg/kg，焊缝磁粉检测不低于2级。
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注：（1）以上标注“▲”的技术参数需提供第三方检测机构出具的带CMA标志的检验报告复印件盖供应商鲜章，未提供或提供不符合技术参数要求视为负偏离。以上检验报告的原件成交供应商在签订合同前须提供给采购单位核实，如提供虚假材料取消成交资格，一切后果供应商自负。
（2）本项目产品所涉及的国家标准如有更新，按最新国家标准执行。
（3）以上参数不指向某一特定品牌或型号，供应商可理解为不低于或优于此参数。
（4）手动有轨档案密集架以展开面积计算。
[bookmark: _Toc97209928][bookmark: _Toc97715480]（四）样品要求
1、样品小样清单
	序号
	样品小样名称
	技术参数要求
	数量

	1
	立柱
	规格：长度1000mm（±2 mm）,详见技术参数要求
	1根

	2
	搁板
	规格：长度900mm（±2 mm），详见技术参数要求
	1块

	3
	挂板
	规格：长度900mm（±2 mm），详见技术参数要求
	1个

	4
	挡书条
	规格：长度900mm（±2 mm），详见技术参数要求
	1根

	5
	六驱动底盘
	详见技术参数要求
	1套

	6
	船舵式方向盘
	详见技术参数要求
	1个

	7
	边列门
	规格：高800 mm *宽400mm（±2 mm），详见技术参数要求
	1块


2、样品提交要求
（1）供应商应在投标截止前递交小样实物样品，逾期送达不予接收，样品本身不能出现任何供应商的名称和logo，否则样品为零分。
（2）在评审结束后，成交供应商所提交的样品由采购人封存、保管，以便在最终交货时参照验收。未中标供应商样品可在结果公告后 3 个工作日内向招标代理机构索回，逾时代理机构有权自行处理。
（3）供应商提交样品所发生的一切费用均由供应商自行承担。
[bookmark: _Toc97209929][bookmark: _Toc97715481]（五）商务要求（实质性要求）
1、供货期限：合同签订后30日内完成供货和安装调试合格，并交付使用。
2、服务地点：采购指定地点。
3、付款方式：合同签订生效后，采购人20个工作日内支付合同价的30%作为预付款，货物配送安装完成且通过采购人验收，无任何质量问题，采购人20个工作日内支付至合同价的97%，3%余款作为质保金，质保期满后且无供应商质量责任，采购人20个工作日内付清。
  4、报价要求：本报价是供应商完成本项目所有内容的最终报价，包括货物、材料、制造、包装、运输、安装、调试、检测、人工费、税金、利润、养护费用和其他所有辅材的费用以及验收合格交付使用之前及保修期内保修服务等费用。
5、履约保证金：不收取。
[bookmark: _Toc97209930][bookmark: _Toc97715482]（六）售后服务要求
1、三年质保期。质保期内上门维修或更换服务。质保期内出现质量问题（或需系统维护），成交供应商在接到通知后4小时内到场响应，24小时内免费完成维修。同一货物如因货物性能故障连续维修两次仍不能正常使用的，成交供应商在一个月内无偿更换相同型号及同等功能的全新货物并重新计算质保期。
2、质保期满后，成交供应商也应提供与质保期内同等质量的技术服务和维修服务，维修所需配件或材料成本费由采购人支付。
3、成交供应商须指派专人负责与采购人联系售后服务事宜。
4、质保期按全部货物安装调试完毕并验收合格之日算起。
5、所有货物保修及维护方式均为成交供应商上门保修（维护），即由成交供应商派人员到货物现场维修，由此产生的一切费用均由成交供应商承担。
[bookmark: _Toc97209931][bookmark: _Toc97715483]（七）验收方法和标准
本项目采购人将严格按照政府采购相关法律法规以及《财政部关于进一步加强政府采购需求和履约验收管理的指导意见》（财库〔2016〕205 号）的要求进行验收的要求进行验收。


注：本项目标注为实质性要求的条款为本项目的实质性要求，经磋商后应全部满足，有任意一项不满足或负偏离的，将视为符合性审查不通过，按无效响应处理；标注“▲”符号为重要技术参数仅做评分。
image3.png
e T

[ el





image4.jpeg




image5.png




image6.png




image7.png




image8.png
Sl

e

a—tep

e





image9.png
PA6GF30 PA6GF30

TS i AR TS K i B AR
Q/ £
‘ . Q‘) ‘
=





image10.png




image11.png
52+2mm 55mm

2125+2mm

. PA6GF30
6.5mm
m (W
| B HT200
§ ROk
|
PA6GF30

<X S a
oo SR
ISR





image12.png




image13.png
0%%% %% %%"

)

XX

XX

x>

>

X

0

[
S %%

>
2
9%

x>

9

V%%

R

XX

e

a%%

X

X5

%

X

%%





image14.png




image15.png




image16.jpeg




image17.png




image18.png




image19.png




image20.png




image1.png




image2.png
Y 1C





