
曹娥里·十三弄导视标识及公共设施
CAO'E LI · THIRTEEN LANE NAVIGATION SIGNS AND PUBLIC FACILITIES



1:50 埋地式双面发光

工艺图阶段

名称

编号

字体

颜色

材料

比例 制作要求 安装方式

中文 黑体

英文 Arial

景观地标

DB6、牌体电子元器件部分的防护等级不能低于IP65。

3、高度在4m以上的标识牌，须由专业结构工程师对深化后的结构进行强度校

核，安装在户外空旷场地的标识牌还应考虑防风、防雷;

5、基坑深度以现场地勘为准；

技术要求
1、生产厂家应按照图中的标注要求进行深化，保证图中所有结构的完整性;
2、应严格依照图中对材料、表面处理工艺及印刷方式的相关要求进行制作;

4、工艺图版面内容仅为排版示意，不能作为生产文件;
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2.0mm不锈钢切割焊接成型
表面烤漆，内置骨架

1.2mm不锈钢侧面发光字
表面烤漆
色温6500K正白光源

纹理丝印

发光灯带
正面发光
色温6500K正白光源

1.2mm不锈钢侧面发光字
表面烤漆
色温6500K正白光源

2.0mm不锈钢切割焊接成型
表面烤漆，内置骨架
纹理丝印

侧面三层造型
内藏灯带正面发光
色温6500K



1:20 埋地式单面发光

工艺图阶段

名称

编号

字体

颜色

材料

比例 制作要求 安装方式

中文 黑体

英文 Arial

数智全景导览标识

ZNQJ6、牌体电子元器件部分的防护等级不能低于IP65。

技术要求
1、生产厂家应按照图中的标注要求进行深化，保证图中所有结构的完整性;

4、工艺图版面内容仅为排版示意，不能作为生产文件;

2、应严格依照图中对材料、表面处理工艺及印刷方式的相关要求进行制作;

5、基坑深度以现场地勘为准；

3、高度在4m以上的标识牌，须由专业结构工程师对深化后的结构进行强度校

核，安装在户外空旷场地的标识牌还应考虑防风、防雷;
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1.5mm不锈钢切割焊接成型
表面烤漆

内嵌55寸显示屏

Logo内容发光
英文丝印

文字内容发光

1.5mm不锈钢切割焊接成型
表面烤漆，内容丝印



1:20 埋地式单面发光

工艺图阶段

名称

编号

字体

颜色

材料

比例 制作要求 安装方式

中文 黑体

英文 Arial

全景导览标识

QJ

2、应严格依照图中对材料、表面处理工艺及印刷方式的相关要求进行制作;
3、高度在4m以上的标识牌，须由专业结构工程师对深化后的结构进行强度

校核，安装在户外空旷场地的标识牌还应考虑防风、防雷;

1、生产厂家应按照图中的标注要求进行深化，保证图中所有结构的完整性;

4、工艺图版面内容仅为排版示意，不能作为生产文件;

技术要求

5、基坑深度以现场地勘为准；
6、牌体电子元器件部分的防护等级不能低于IP65。
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5mm钢化玻璃内嵌画面发光

1.5mm不锈钢切割焊接成型
表面烤漆

Logo内容发光丝印

文字内容发光

1.5mm不锈钢切割焊接成型
表面烤漆，内容丝印

顶部10mm凹槽

侧面及顶部10mm凹槽

侧面及顶部10mm凹槽
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内嵌LED户外高亮显示屏

机械转动臂
内嵌LED户外高亮显示屏

内嵌户外49寸高亮显示屏

1.5mm不锈钢切割焊接成型
表面烤漆，内容丝印
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1:20 埋地式单面发光

工艺图阶段

名称

编号

字体

颜色

材料

比例 制作要求 安装方式

中文 黑体

英文 Arial

数智导向标识

SZDX

1.5mm不锈钢板

49寸户外显示屏
高清摄像头

技术要求

4、工艺图版面内容仅为排版示意，不能作为生产文件;

1、生产厂家应按照图中的标注要求进行深化，保证图中所有结构的完整性;
2、应严格依照图中对材料、表面处理工艺及印刷方式的相关要求进行制作;
3、高度在4m以上的标识牌，须由专业结构工程师对深化后的结构进行强度校

核，安装在户外空旷场地的标识牌还应考虑防风、防雷;

5、基坑深度以现场地勘为准；
6、牌体电子元器件部分的防护等级不能低于IP65。

户外高亮显示屏



工艺图阶段

名称

编号

字体

颜色

材料

比例 制作要求 安装方式

中文 黑体

英文 Arial

1:15 双面发光

导向一级

Dxa

埋地式

技术要求

3、高度在4m以上的标识牌，须由专业结构工程师对深化后的结构进行强度

校核，安装在户外空旷场地的标识牌还应考虑防风、防雷;
4、工艺图版面内容仅为排版示意，不能作为生产文件；

2、应严格依照图中对材料、表面处理工艺及印刷方式的相关要求进行制作;

5、牌体电子元器件部分的防护等级不能低于IP65。

1、生产厂家应按照图中的标注要求进行深化，保证图中所有结构的完整性;
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前视图

顶视图

φ76mm圆管切割焊接成型
表面烤漆
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730

Logo丝印

1.2mm不锈钢切割焊接成型
表面烤漆，
中文及箭头发光
英文丝印
侧面四周10mm凹槽

曹娥庙
Cao’e Temple 400m

沈氏民居
Shen’s Residence 400m

庙后码头
Temple Pier400m



工艺图阶段

名称

编号

字体

颜色

材料

比例 制作要求 安装方式

数智导向一级

1:15 双面 发光 埋地式

ZNDXa

字体1 黑体

字体2 Arial

技术要求
1、应按照图中的标注要求编制深化图，保证图中所有结构细节的完整性；

2、应严格依照图中对材料、表面处理工艺及印刷方式的相关要求进行制作；

3、高度在4m以上的标识牌，须由专业结构工程师对深化后的结构进行强度校

核，安装在户外空旷场地的标识牌还应考虑防风、防雷;

4、版面内容未定，仅为排版示意。

前视图

顶视图
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φ89mm圆管切割焊接成型
表面烤漆

Logo丝印

1.2mm不锈钢切割焊接成型
表面烤漆
内嵌LED显示屏

曹娥庙
Cao’e Temple 400m

沈氏民居
Shen’s Residence 400m

庙后码头
Temple Pier400m
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工艺图阶段

名称

编号

字体

颜色

材料

比例 制作要求 安装方式

中文 黑体

英文 Arial

1:15 单面发光

导向二级

Dxb

埋地式

3、高度在4m以上的标识牌，须由专业结构工程师对深化后的结构进行强度

校核，安装在户外空旷场地的标识牌还应考虑防风、防雷;
4、工艺图版面内容仅为排版示意，不能作为生产文件；

技术要求
1、生产厂家应按照图中的标注要求进行深化，保证图中所有结构的完整性;
2、应严格依照图中对材料、表面处理工艺及印刷方式的相关要求进行制作;

5、牌体电子元器件部分的防护等级不能低于IP65。
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1.5mm不锈钢切割焊接成型
表面烤漆，箭头及中文发光
英文丝印

内嵌4mm钢化玻璃
内置画面，发光

内容丝印
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工艺图阶段

名称

编号

字体

颜色

材料

比例 制作要求 安装方式

中文 黑体

英文 Arial

单面不发光

导向三级

Dxc

贴墙式

1.2mm不锈钢板

1:10

3、工艺图版面内容仅为排版示意，不能作为生产文件;

1、生产厂家应按照图中的标注要求进行深化，保证图中所有结构的完整性;
2、应严格依照图中对材料、表面处理工艺及印刷方式的相关要求进行制作;

技术要求

2mm不锈钢板
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0沈⽒⺠居

Shen's Residence

曹娥庙
Cao'e Temple

⽟带桥
Yudai Bridge

庙后码头
Temple Pier

圆管折弯焊接成型
表面烤漆

2mm不锈钢单板切割成型
四周边角打磨光滑
表面烤漆，内容丝印

1.2mm不锈钢切割焊接成型
表面烤漆，内置光源向下打光



工艺图阶段

名称

编号

字体

颜色

材料

比例 制作要求 安装方式

中文 黑体

英文 Arial

1:20 双面不发光

机动车导向(4.5m)

CD(4.5)

埋地式

技术要求
1、生产厂家应按照图中的标注要求进行深化，保证图中所有结构的完整性;
2、应严格依照图中对材料、表面处理工艺及印刷方式的相关要求进行制作;
3、高度在4m以上的标识牌，须由专业结构工程师对深化后的结构进行强度

校核，安装在户外空旷场地的标识牌还应考虑防风、防雷;
4、工艺图版面内容仅为排版示意，不能作为生产文件;

1.5mm不锈钢板
1.2mm不锈钢板
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1.2mm不锈钢切割焊接成型
表面烤漆，内置骨架
内容工程级反光膜粘贴

1.5mm不锈钢切割焊接成型
表面烤漆，内置骨架
纹理丝印
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两侧内凹10mm

单侧内凹10mm



工艺图阶段

名称

编号

字体

颜色

材料

比例 制作要求 安装方式

中文 黑体

英文 Arial

1:30 双面发光

机动车导向(6m)

CD(6m)

埋地式

1、生产厂家应按照图中的标注要求进行深化，保证图中所有结构的完整性;
技术要求

3、高度在4m以上的标识牌，须由专业结构工程师对深化后的结构进行强度

校核，安装在户外空旷场地的标识牌还应考虑防风、防雷;

2、应严格依照图中对材料、表面处理工艺及印刷方式的相关要求进行制作;

4、工艺图版面内容仅为排版示意，不能作为生产文件;

2mm不锈钢板
1.2mm不锈钢板
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2mm不锈钢切割焊接成型
表面烤漆，内置骨架

Logo内容发光丝印

文字内容发光

底部纹理分色烤漆

1.2mm不锈钢切割焊接成型
表面烤漆，文字内容发光
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470270
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1.2mm不锈钢切割焊接成型
表面烤漆，内置骨架
内容丝印

工艺图阶段

名称

编号

字体

颜色

材料

比例 制作要求 安装方式

中文 黑体

英文 Arial

1:10 单面不发光

景点介绍一级

Jda

埋地式

1.2mm不锈钢板

技术要求
1、生产厂家应按照图中的标注要求进行深化，保证图中所有结构的完整性;
2、应严格依照图中对材料、表面处理工艺及印刷方式的相关要求进行制作;

4、工艺图版面内容仅为排版示意，不能作为生产文件;

3、高度在4m以上的标识牌，须由专业结构工程师对深化后的结构进行强度

校核，安装在户外空旷场地的标识牌还应考虑防风、防雷;



工艺图阶段

名称

编号

字体

颜色

材料

比例 制作要求 安装方式

中文 黑体

英文 Arial

1:10 单面不发光

景点介绍二级

Jdb

1.5mm不锈钢板

3、工艺图版面内容仅为排版示意，不能作为生产文件;

技术要求
1、生产厂家应按照图中的标注要求进行深化，保证图中所有结构的完整性;
2、应严格依照图中对材料、表面处理工艺及印刷方式的相关要求进行制作;

贴墙式

32050
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2mm不锈钢单板切割成型
四周边角打磨光滑
表面烤漆，内容丝印

1.2mm不锈钢切割焊接成型
表面烤漆，内容丝印



工艺图阶段

名称

编号

字体

颜色

材料

比例 制作要求 安装方式

中文 黑体

英文 Arial

1:15 双面发光

停车场指引

CY

埋地式

1.5mm不锈钢板

3、高度在4m以上的标识牌，须由专业结构工程师对深化后的结构进行强度

校核，安装在户外空旷场地的标识牌还应考虑防风、防雷;

技术要求
1、生产厂家应按照图中的标注要求进行深化，保证图中所有结构的完整性;

4、工艺图版面内容仅为排版示意，不能作为生产文件;

2、应严格依照图中对材料、表面处理工艺及印刷方式的相关要求进行制作;

5、牌体电子元器件部分的防护等级不能低于IP65。

610

3
2
5
0 1.5mm不锈钢切割焊接成型

表面烤漆，内置骨架
中文及箭头发光
Logo及英文丝印

底部纹理丝印

3
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70

内容发光

侧面及顶部10mm凹槽



工艺图阶段

名称

编号

字体

颜色

材料

比例 制作要求 安装方式

中文 黑体

英文 Arial

1:15 单面发光

停车场位置

CW

埋地式

1.5mm不锈钢板
户外显示屏

3、高度在4m以上的标识牌，须由专业结构工程师对深化后的结构进行强度

校核，安装在户外空旷场地的标识牌还应考虑防风、防雷;

1、生产厂家应按照图中的标注要求进行深化，保证图中所有结构的完整性;
2、应严格依照图中对材料、表面处理工艺及印刷方式的相关要求进行制作;

4、工艺图版面内容仅为排版示意，不能作为生产文件;

技术要求

5、牌体电子元器件部分的防护等级不能低于IP65。
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3
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底部纹理丝印

户外LED显示屏

1.5mm不锈钢切割焊接成型
表面烤漆，内置骨架
中文及箭头发光
Logo及英文丝印

内容丝印

内容发光

侧面及顶部10mm凹槽

3
2
5
0

70



工艺图阶段

名称

编号

字体

颜色

材料

比例 制作要求 安装方式

中文 黑体

英文 Arial

1:15 单面不发光

停车场信息

CX

埋地式

1.5mm不锈钢板

3、高度在4m以上的标识牌，须由专业结构工程师对深化后的结构进行强度

校核，安装在户外空旷场地的标识牌还应考虑防风、防雷;
4、工艺图版面内容仅为排版示意，不能作为生产文件;

技术要求
1、生产厂家应按照图中的标注要求进行深化，保证图中所有结构的完整性;
2、应严格依照图中对材料、表面处理工艺及印刷方式的相关要求进行制作;

550

2
4
1
0

1.5mm不锈钢切割焊接成型
表面烤漆，内置骨架
内容丝印

70

2
4
1
0

两侧面及顶部
10mm凹槽



工艺图阶段

名称

编号

字体

颜色

材料

比例 制作要求 安装方式

中文 黑体

英文 Arial

1:15 双面发光

地下车库导向吊牌

UNDX

吊挂式

1.2mm不锈钢板

技术要求
1、生产厂家应按照图中的标注要求进行深化，保证图中所有结构的完整性;
2、应严格依照图中对材料、表面处理工艺及印刷方式的相关要求进行制作;
3、高度在4m以上的标识牌，须由专业结构工程师对深化后的结构进行强度

校核，安装在户外空旷场地的标识牌还应考虑防风、防雷;
4、工艺图版面内容仅为排版示意，不能作为生产文件;

4
0
0

1.2mm不锈钢切割焊接成型
表面烤漆，内置骨架
箭头，数字及图标发光
英文丝印

Logo丝印
纹理分色烤漆

4
0
0

130

两侧面及底部
15mm凹槽

2740



5
5
0

5
5
0

140 6770

1.5mm不锈钢折弯成型，表面烤漆，内容镂空内衬亚克力嵌平发光

工艺图阶段

名称

编号

字体

颜色

材料

比例 制作要求 安装方式

中文 黑体

英文 Arial

1:25 单面发光

地下车库入口牌

UNRK

1.5mm不锈钢板

3、工艺图版面内容仅为排版示意，不能作为生产文件;

技术要求
1、生产厂家应按照图中的标注要求进行深化，保证图中所有结构的完整性;
2、应严格依照图中对材料、表面处理工艺及印刷方式的相关要求进行制作;

贴墙式



工艺图阶段

名称

编号

字体

颜色

材料

比例 制作要求 安装方式

中文 黑体

英文 Arial

1:5 单面不发光

地下车库单元入口信息牌

UNRKXX

2mm不锈钢板

2、应严格依照图中对材料、表面处理工艺及印刷方式的相关要求进行制作;
3、工艺图版面内容仅为排版示意，不能作为生产文件;

技术要求
1、生产厂家应按照图中的标注要求进行深化，保证图中所有结构的完整性;

贴墙式

4
5
0

2
0

150

150

2mm不锈钢折弯成型，
表面分段烤漆
内容丝印



工艺图阶段

名称

编号

字体

颜色

材料

比例 制作要求 安装方式

中文 黑体

英文 Arial

1:4 单面不发光

地下车库科室牌

UNKS

1.2mm不锈钢板

2、应严格依照图中对材料、表面处理工艺及印刷方式的相关要求进行制作;

技术要求
1、生产厂家应按照图中的标注要求进行深化，保证图中所有结构的完整性;

3、工艺图版面内容仅为排版示意，不能作为生产文件;

贴墙式

9020
3
0
0 1.2mm不锈钢折弯成型，

表面分段烤漆
内容丝印



工艺图阶段

名称

编号

字体

颜色

材料

比例 制作要求 安装方式

中文 黑体

英文 Arial

1:4 单面不发光

地下车库楼层牌

UNLC

1.2mm不锈钢板

技术要求

3、工艺图版面内容仅为排版示意，不能作为生产文件;

1、生产厂家应按照图中的标注要求进行深化，保证图中所有结构的完整性;
2、应严格依照图中对材料、表面处理工艺及印刷方式的相关要求进行制作;

贴墙式

280

300
2
8
0

3
0
0

20

1.2mm不锈钢折弯成型，
表面分段烤漆
内容丝印



工艺图阶段

名称

编号

字体

颜色

材料

比例 制作要求 安装方式

中文 黑体

英文 Arial

1:10 单面发光

卫生间一级

Wca

贴墙式

1.2mm不锈钢板

5、牌体电子元器件部分的防护等级不能低于IP65。

3、高度在4m以上的标识牌，须由专业结构工程师对深化后的结构进行强度

校核，安装在户外空旷场地的标识牌还应考虑防风、防雷;

2、应严格依照图中对材料、表面处理工艺及印刷方式的相关要求进行制作;

技术要求
1、生产厂家应按照图中的标注要求进行深化，保证图中所有结构的完整性;

4、工艺图版面内容仅为排版示意，不能作为生产文件;

前视图 侧视图

1800 360

4
3
0

4
3
0

1.2mm不锈钢切割焊接成型
表面烤漆，内置骨架
内容发光



13013030
4
2
5

4
2
5

1.2mm不锈钢切割焊接成型
表面烤漆

2mm不锈钢切割焊接成型
表面烤漆丝印

工艺图阶段

名称

编号

字体

颜色

材料

比例 制作要求 安装方式

中文 黑体

英文 Arial

1:5 单面不发光

卫生间二级

Wcb

贴墙式

2mm不锈钢板

技术要求
1、生产厂家应按照图中的标注要求进行深化，保证图中所有结构的完整性;
2、应严格依照图中对材料、表面处理工艺及印刷方式的相关要求进行制作;
3、工艺图版面内容仅为排版示意，不能作为生产文件;

1.2mm不锈钢板



120
1
2
0

5mm透明亚克力背面喷漆丝印

工艺图阶段

名称

编号

字体

颜色

材料

比例 制作要求 安装方式

中文 黑体

英文 Arial

1:2 单面不发光

卫生间三级

Wcc

贴墙式

5mm亚克力

技术要求
1、生产厂家应按照图中的标注要求进行深化，保证图中所有结构的完整性;

3、工艺图版面内容仅为排版示意，不能作为生产文件;
2、应严格依照图中对材料、表面处理工艺及印刷方式的相关要求进行制作;



240

6
4

5mm透明亚克力背面喷漆丝印

工艺图阶段

名称

编号

字体

颜色

材料

比例 制作要求 安装方式

中文 黑体

英文 Arial

1:2 单面不发光

卫生间四级

Wcd

贴墙式

5mm亚克力

技术要求

3、工艺图版面内容仅为排版示意，不能作为生产文件;

1、生产厂家应按照图中的标注要求进行深化，保证图中所有结构的完整性;
2、应严格依照图中对材料、表面处理工艺及印刷方式的相关要求进行制作;



工艺图阶段

名称

编号

字体

颜色

材料

比例 制作要求 安装方式

中文 黑体

英文 Arial

1:5 单面不发光

卫生间制度标识

WcZD

贴墙式

1.2mm不锈钢板

1、生产厂家应按照图中的标注要求进行深化，保证图中所有结构的完整性;

3、工艺图版面内容仅为排版示意，不能作为生产文件;
2、应严格依照图中对材料、表面处理工艺及印刷方式的相关要求进行制作;

技术要求

460

8
0
0

1.2mm不锈钢折弯成型，
表面分段烤漆
内容丝印

8
0
0

20

亚克力卡槽
记录本挂钩固定



工艺图阶段

名称

编号

字体

颜色

材料

比例 制作要求 安装方式

中文 黑体

英文 Arial

1:15 双面发光

游船码头标识

MT

悬挂式

1.2mm不锈钢板

1、生产厂家应按照图中的标注要求进行深化，保证图中所有结构的完整性;
技术要求

4、工艺图版面内容仅为排版示意，不能作为生产文件;

2、应严格依照图中对材料、表面处理工艺及印刷方式的相关要求进行制作;
3、高度在4m以上的标识牌，须由专业结构工程师对深化后的结构进行强度

校核，安装在户外空旷场地的标识牌还应考虑防风、防雷;

2
2
5
0

365

2
2
5
0

80

1.5mm不锈钢切割焊接成型
表面烤漆，内置骨架
图标箭头及中文发光
英文丝印

内容烤漆丝印



56024

1
5
0 1.2mm不锈钢折弯成型，

表面分段烤漆
内容丝印

500

560

工艺图阶段

名称

编号

字体

颜色

材料

比例 制作要求 安装方式

中文 黑体

英文 Arial

1:5 单面不发光

路名牌

LMP

1.2mm不锈钢板

2、应严格依照图中对材料、表面处理工艺及印刷方式的相关要求进行制作;

技术要求
1、生产厂家应按照图中的标注要求进行深化，保证图中所有结构的完整性;

3、高度在4m以上的标识牌，须由专业结构工程师对深化后的结构进行强度

校核，安装在户外空旷场地的标识牌还应考虑防风、防雷;
4、工艺图版面内容仅为排版示意，不能作为生产文件;

贴墙式



工艺图阶段

名称

编号

字体

颜色

材料

比例 制作要求 安装方式

中文 黑体

英文 Arial

1:4 单面不发光

商铺编号牌

SP

1.2mm不锈钢板

1、生产厂家应按照图中的标注要求进行深化，保证图中所有结构的完整性;
技术要求

2、应严格依照图中对材料、表面处理工艺及印刷方式的相关要求进行制作;
3、工艺图版面内容仅为排版示意，不能作为生产文件;

贴墙式

200

1
5
0

1.2mm不锈钢单板，
表面烤漆，内容丝印



工艺图阶段

名称

编号

字体

颜色

材料

比例 制作要求 安装方式

中文 黑体

英文 Arial

1:4 单面不发光

警示标识(立地)

Js1

1.2mm不锈钢板

3、工艺图版面内容仅为排版示意，不能作为生产文件;

技术要求

2、应严格依照图中对材料、表面处理工艺及印刷方式的相关要求进行制作;
1、生产厂家应按照图中的标注要求进行深化，保证图中所有结构的完整性;

310

4
0
0

100

4
0
0

15

1.2mm不锈钢切割焊接成型，
表面烤漆，内容丝印

埋地式



9
0

300

1.2mm不锈钢单板，
表面烤漆，内容丝印

工艺图阶段

名称

编号

字体

颜色

材料

比例 制作要求 安装方式

中文 黑体

英文 Arial

1:3 单面不发光

警示标识（贴附）

Js2

1.2mm不锈钢板

1、生产厂家应按照图中的标注要求进行深化，保证图中所有结构的完整性;

3、工艺图版面内容仅为排版示意，不能作为生产文件;

技术要求

2、应严格依照图中对材料、表面处理工艺及印刷方式的相关要求进行制作;

贴墙式



工艺图阶段

名称

编号

字体

颜色

材料

比例 制作要求 安装方式

中文 黑体

英文 Arial

1:3 单面不发光

消防标识

XF

1.2mm不锈钢板

技术要求
1、生产厂家应按照图中的标注要求进行深化，保证图中所有结构的完整性;
2、应严格依照图中对材料、表面处理工艺及印刷方式的相关要求进行制作;
3、工艺图版面内容仅为排版示意，不能作为生产文件;

9
0

300

1.2mm不锈钢单板，
表面烤漆，内容丝印

贴墙式



工艺图阶段

名称

编号

字体

颜色

材料

比例 制作要求 安装方式

中文 黑体

英文 Arial

1:15 单面发光

游客中心位置标识

YWZ

1.5mm不锈钢板

3、工艺图版面内容仅为排版示意，不能作为生产文件;

技术要求
1、生产厂家应按照图中的标注要求进行深化，保证图中所有结构的完整性;
2、应严格依照图中对材料、表面处理工艺及印刷方式的相关要求进行制作;

贴墙式

5
0
0

2600120

1.5mm不锈钢折弯成型，表面烤漆，
内容镂空内衬亚克力嵌平发光

分色烤漆
内容镂空



工艺图阶段

名称

编号

字体

颜色

材料

比例 制作要求 安装方式

中文 黑体

英文 Arial

1:3 单面不发光

游客中心科室牌

YKS

技术要求

3、工艺图版面内容仅为排版示意，不能作为生产文件;
2、应严格依照图中对材料、表面处理工艺及印刷方式的相关要求进行制作;
1、生产厂家应按照图中的标注要求进行深化，保证图中所有结构的完整性;

贴墙式

9020
3
0
0 1.2mm不锈钢折弯成型，

表面分段烤漆
内容丝印



工艺图阶段

名称

编号

字体

颜色

材料

比例 制作要求 安装方式

中文 黑体

英文 Arial

1:5 单面不发光

制度牌

ZD

贴墙式

1.2mm不锈钢板

技术要求
1、生产厂家应按照图中的标注要求进行深化，保证图中所有结构的完整性;
2、应严格依照图中对材料、表面处理工艺及印刷方式的相关要求进行制作;
3、工艺图版面内容仅为排版示意，不能作为生产文件;

460

8
0
0

1.2mm不锈钢折弯成型，
表面分段烤漆
内容丝印

8
0
0

20



290

1
0
5

1
0
5

35

1.0mm不锈钢切割焊接成型，
表面烤漆，内容丝印

10mm圆管烤漆，底座配重

台牌

TP

工艺图阶段

名称

编号

字体

颜色

材料

比例 制作要求 安装方式

中文 黑体

英文 Arial

1:3 单面不发光

1.0mm不锈钢板

技术要求

2、应严格依照图中对材料、表面处理工艺及印刷方式的相关要求进行制作;
3、工艺图版面内容仅为排版示意，不能作为生产文件;

1、生产厂家应按照图中的标注要求进行深化，保证图中所有结构的完整性;

移动式

10mm圆管



285230

1
3
8
0

1
3
8
0

1.2mm不锈钢切割焊接成型
表面烤漆，内置骨架
内容丝印,底部配重

亚克力卡槽
内置A4纸可替换

临时立地标识

LLD

工艺图阶段

名称

编号

字体

颜色

材料

比例 制作要求 安装方式

中文 黑体

英文 Arial

1:10 单面不发光

1.2mm不锈钢板

技术要求
1、生产厂家应按照图中的标注要求进行深化，保证图中所有结构的完整性;
2、应严格依照图中对材料、表面处理工艺及印刷方式的相关要求进行制作;
3、工艺图版面内容仅为排版示意，不能作为生产文件;

移动式



工艺图阶段

名称

编号

字体

颜色

材料

比例 制作要求 安装方式

中文 黑体

英文 Arial

1:20

座椅一

Zy1

1.5mm不锈钢板

技术要求
1、生产厂家应按照图中的标注要求进行深化，保证图中所有结构的完整性;
2、应严格依照图中对材料、表面处理工艺及印刷方式的相关要求进行制作;
3、工艺图版面内容仅为排版示意，不能作为生产文件;

4
5
0

550 1020 550

4
5
0

可拼装组合式座椅

移动式不发光

1.5mm不锈钢切割焊接成型
表面烤漆，内置骨架
内部砂石做配重

1.5mm不锈钢切割焊接成型
表面热转印木纹，内置骨架
内部砂石做配重

凳面户外防腐木围边

1.5mm不锈钢切割焊接成型
表面分色烤漆，内置骨架
内部砂石做配重



工艺图阶段

名称

编号

字体

颜色

材料

比例 制作要求 安装方式

中文 黑体

英文 Arial

1:8

座椅二

Zy2

1.5mm不锈钢板

技术要求

2、应严格依照图中对材料、表面处理工艺及印刷方式的相关要求进行制作;
3、工艺图版面内容仅为排版示意，不能作为生产文件;

1、生产厂家应按照图中的标注要求进行深化，保证图中所有结构的完整性;

移动式不发光

凳面户外防腐木

边框2mm不锈钢切割焊接成型
表面烤漆

1.2mm不锈钢切割焊接成型
内凹10mm，表面烤漆

1.2mm不锈钢切割焊接成型
内凹10mm，表面烤漆

1000150

边框2mm不锈钢切割焊接成型
表面烤漆，内容丝印

7
2
0

6
2
0

7
2
0



300 810

9
0
0

9
0
0

正面左右开门，外设锁扣
内容丝印

1.2mm不锈钢切割焊接成型
表面烤漆

底部开设排水孔
做配重

投放口“喇叭形”设计
防止垃圾落入狭缝

内置灭烟盒

工艺图阶段

名称

编号

字体

颜色

材料

比例 制作要求 安装方式

中文 黑体

英文 Arial

1:10 单面不发光

垃圾桶

LJT

1.2mm不锈钢板

技术要求
1、生产厂家应按照图中的标注要求进行深化，保证图中所有结构的完整性;
2、应严格依照图中对材料、表面处理工艺及印刷方式的相关要求进行制作;
3、工艺图版面内容仅为排版示意，不能作为生产文件;

埋地式


	页 1
	页 2
	页 3
	页 4
	页 5
	页 6
	页 7
	页 8
	页 9
	页 10
	页 11
	页 12
	页 13
	页 14
	页 15
	页 16
	页 17
	页 18
	页 19
	页 20
	页 21
	页 22
	页 23
	页 24
	页 25
	页 26
	页 27
	页 28
	页 29
	页 30
	页 31
	页 32
	页 33
	页 34
	页 35
	页 36
	页 37
	页 38
	页 39
	页 40

