                    喀什馕产业园二号生产基地泽普县生产车间建设项目（加工设备采购）（一期）

单一来源采购谈判文件

项目编号：ZPDL(2021)062
项目名称：喀什馕产业园二号生产基地泽普县生产车间建设项目（加工设备采购）（一期）
采购单位: 泽普县商务和工业信息化局

代理机构：新疆昊泽工程管理有限公司

联 系 人：谷超超

联系电话：15276061261

	采购单位：泽普县商务和工业信息化局
采购项目名称：喀什馕产业园二号生产基地泽普县生产车间建设项目（加工设备采购）（一期）
代理机构：新疆昊泽工程管理有限公司
本采购招标文件已报备




招投标监督管理机构备案登记栏

第一章 单一来源谈判邀请
新疆昊泽工程管理有限公司对下列货物（工程、服务）进行单一来源采购招标，现邀请单一来源谈判方提交密封投标。

1、项目编号：ZPDL(2021)062

2、项目名称：喀什馕产业园二号生产基地泽普县生产车间建设项目（加工设备采购）（一期）

3、采购预算金额：8100000元    

4、采购内容：自动化馕生产加工设备一批（详见招标文件）
4、交货时间：签订合同后30天完成安装供货调试
5、邀请单一来源谈判方：新疆中舜农业发展有限公司

6、单一来源谈判文件获取方法：新疆昊泽工程管理有限公司（泽普县团结东街（高速路口）18号综合楼二楼204）

7、谈判文件份数：正本壹份、副本贰份。

8、递交申报文件时间、地点：2021年9月30日下午：17:00（北京时间）之前递交至泽普县政府采购中心（泽普县行政服务中心B座三楼）

9、谈判时间、地点：

谈判时间：2021年9月30日下午：17:00（北京时间）

谈判地点：泽普县政府采购中心（泽普县行政服务中心B座三楼），届时请参加谈判的单位法人或法人委托人参与谈判。

代理机构联系人：谷超超      联系电话：15276061261

采购人：泽普县商务和工业信息化局
采购单位联系人：王艳君          联系电话：18196231666
第二章  单一来源谈判须知

一、时间安排

在单一来源谈判文件规定的递交申报文件截止后，按照递交申报文件顺序，新疆昊泽工程管理有限公司组织谈判小组与申报供应商就采购项目的技术性能、配置、价格和售后服务等进行商谈。

二、申报文件组成

1、投标人必须具备统一社会信用代码营业执照副本原件、银行开户许可证（复印件加盖公章）；

2、法人代表资格证明书及授权书原件、被授权人身份证原件；(法人投标需提供法人身份证原件及法人代表资格证明书)（附件3）；
3、近三个月中任意一个月的社保缴纳证明（社保缴费凭证和个人明细表）

4、参加采购活动前三年内，在经营活动中没有重大违法记录，供应商须提供 “信用中国”网站（www.creditchina.gov.cn）或中国政府采购网（www.ccgp.gov.cn）网站上未被列入失信被执行人、重大税收违法案件当事人名单以及政府采购严重违法失信行为记录名单的网页打印件并加盖公章（查询时间为公告发布之日起至投标截止时间止）；

5、提供2019年或2020年经审计的财务报告；（新成立公司提供银行资信证明）

6、提供针对本次项目《反商业贿赂承诺书》

7、谈判保证金收据复印件及银行转账回执单

8、供应商的谈判申请及声明（附件1）

9、技术偏差表格式（附件4）；

10、申报供应商的报价

本次报价为人民币报价，投标报价应包括：货物本身价格、安装费、运输费用、二次搬运费、损耗、技术指导、税金费用、随产品备品备件费、专用工具费、技术服务费、技术考察费、培训费、自检费及验收合格前和质保期内发生的一切费用、应当提供的伴随服务/售后服务费用。

开标前资格审查查看营业执照副本原件、法人授权书原件、开户许可证原件、近三个月中任意一个月的社保缴纳证明（社保缴费凭证和个人明细表）、参加采购活动前三年内，在经营活动中没有重大违法记录，供应商须提供 “信用中国”网站（www.creditchina.gov.cn）或中国政府采购网（www.ccgp.gov.cn）网站上未被列入失信被执行人、重大税收违法案件当事人名单以及政府采购严重违法失信行为记录名单的网页打印件并加盖公章（查询时间为公告发布之日起至投标截止时间止）、提供2019年或2020年经审计的财务报告、提供针对本次项目《反商业贿赂承诺书》、谈判保证金收据及银行转账回执单原件。

三、申报文件递交

申报文件应密封包装，并加盖供应商公章，于单一来源谈判邀请规定的时间之前递交至泽普县政府采购中心（泽普县行政服务中心B座三楼） 。 

投标保证金的形式：通过网上银行对公转账。投标保证金金额：90000（大写：玖万元整）

投标保证金缴纳时间：投标保证金应在开标期截止日期前到指定账户，投标保证金必须从投标单位总公司基本账户一次性转入指定账户。只有确认资金到帐后才予开具投标保证金证明。不接收投标单位分公司及个人账户的汇款和现金。

各投标单位缴纳投标保证金时需在汇款凭证附加信息及用途栏内或附言处注明“投标保证金”项目编号：ZPDL(2021)062
开户行：中国工商银行股份有限公司泽普支行 
账号：3012350009200106913 
开户名称：新疆昊泽工程管理有限公司
财务人员联系电话：15276061261      

开标前持打款凭证到收款方换取保证金收据（保证金收据及打款凭证复印件需制作到投标文件当中）     

四、谈判

1、谈判小组：谈判小组依法由相关专家和采购人代表3人及以上单数组成。

2、谈判程序：

（1）谈判小组审阅申报供应商所递交的申报文件；

（2）谈判小组所有成员集中与单一供应商进行谈判；

（3）谈判文件如有实质性变动的，谈判小组将以书面形式通知参加谈判的供应商；

（4）建议或最终确定成交供应商。

五、合同授予

1、采购方向成交供应商发出成交通知书，成交通知书将是合同的一个组成部分。

2、成交供应商应按成交通知书规定的时间、地点签订采购合同。

采购需求

	泽普县自动化馕生产加工设备采购清单

	序号
	备件名称
	单位
	数量
	规格型号
	技术规格，参数

	1
	面粉车
	辆
	3
	500*500*H600
	型号：不锈钢 304，板材厚度1.0mm,下带胶轮

	2
	和面间工业净水器（主机）
	个
	1
	1950*850*1600MM
	原水进入储水罐，经过多介质过滤器、活性炭过滤器、进入钠离子软化水器，依次通过精密过滤，反渗透装置、臭氧消毒、纯净水储罐，最后使用。本设备每小时制纯水 500KG，纯水罐选用不锈钢 304材质。尺寸： 1950*850*1600MM， 380V5.5kw500L/H

	3
	种面间蒸汽发生器
	台
	1
	10平米
	10平米房间（ 1）自动控制恒温、恒湿，控制精度为：温度±1°C，湿度 ±3%，系统自动修正显示误差功能；（ 2）自动记录温湿度变化曲线图并储存在 U盘里，可以现场查看及链接电脑打印，编辑配方参照数据；（ 3）温度范围为；室内温度 -48°C任意调整湿度范围为；室内湿度 45-85%任意调整 ,（ 4）自动恒温、温湿度循环布置均匀、每个部位的温度都可以进行调整；（ 5）彩色触摸屏操作，设定产品、推车的醒发时间自动提醒自动提醒并记录，温湿度运行平稳曲线图记录链接电脑打印（ 6）采用蒸汽加湿，当进行蒸汽喷淋加湿的同时温度也随之上升，当实际温度超过设定温度时系统会自动降温到设定值

	4
	立式翻缸和面机四包粉
	台
	3
	1551*1608*1454mm
	和面桶直径 840高度 500，旋转速 252转 /分钟，桶 18转 /分钟

	5
	20L打蛋机
	台
	1
	20L
	（ 380V/0.375kw）

	6
	单柱提升机
	台
	1
	3PH
	380V/50HZ/3PH,额定功率1.5kw,净重 550kg举升高度可根据面团分块高度去设定

	7
	面团分块机
	台
	1
	955*920*2450mm
	内壁特氟龙涂层，底部两个三角形滚筒进行块状切割料斗中的面团高度通过光电传感器控制机架 304优质不锈钢国茂电机、减速机一体机剪面斗面团容量 75kg每次分割面团 6kg-8kg

	8
	平面输送机
	台
	1
	1080*880*980mm
	蓝色抗菌皮带，输送面。功率：0.75KW。电眼感应控制。

	9
	全自动压面机
	台
	1
	500*1250*1450mm
	面宽 400mm,单次压面 25-35kg额定功率； 49KW,SUS304不锈钢，蓝色抗菌皮带。往复折面输送可调压面次数。

	10
	600mm面带主机
	台
	1
	3800*1070*1700mm
	面皮经过两道压面轮及擀面装置之辗压延展，使面皮更有光泽、品质更加稳定每道压面轮皆有厚薄调整装置来设定面皮之厚度以增加或减少产品之重量面皮在通过压面轮与擀薄装置间均有电眼控制速度，使面皮不会因主机输送速度过快而断裂或过慢而阻塞。经过最后一道主机压面轮，面皮会落在主机输送带上，再经由卷轮及辅助卷轮将面皮卷成条状。若欲生产切块产品，可打开分离式切台之电源，并设定其切断长度以决定产品之长度尺寸及重量大小具同步调速功能，操作更加方便。不破坏面皮组织、不发热额定功率： 3.8kw/380v,有效面带宽度 600mm.

	11
	纵切刀
	个
	1
	620mm
	304优质不锈钢支架刀片外度特氟龙可调限位两个刀具的刀座支架坚固的把手有利于刀具压力调节切割刀座下有抗压力滚筒确保精准切割电机、减速机成大一体机 304优质不锈钢刀片外度特氟龙

	12
	分道机构二层传送
	个
	1
	7600mm*820mm
	速度可调上下双层装置国茂电机、减速机一体机机架 304优质不锈钢上下双层装置国茂电机、减速机一体机艾玛拉抑菌皮带机架 304优质不锈钢

	13
	卷轮装置
	个
	4
	PE卷轮
	电机、减速机中大一体机。优质不锈钢支架。 12.5速比 /功率 60W SUS304+PE卷轮

	14
	四头捏花
	台
	1
	4头捏花
	具有同步调节功能，操作方便不损害面的筋性，保持手工感，外观美观，效率高，产品重量、质量稳定，误差小采用食品级最好 PE材料做刀头，保证产品的食品安全性

	15
	分道定位
	台
	1
	1800mm*1440mm
	面团分道排队，定位精准，蓝色抗菌皮带， SUS304不锈钢机架

	16
	打饼机
	台
	6
	h/7mm-14mm
	定位打饼，双气缸或伺服打饼，花色可根据客户要求提供，磨具直径 7mm-14mm，内外模分离。

	17
	合道装置
	个
	1
	2700mm*1440mm
	机架 304优质不锈钢 .

	18
	后端成型输送带
	条
	1
	3900mm*1440mm
	皮带板长度约 5米皮带板宽度 880mm皮带宽度 720mm刮板拆卸容易工作台清洁便利不锈钢制成高度固定速度可调 -国茂电机、减速机一体机艾玛拉抑菌皮带机架 304优质不锈钢

	19
	智能送盘检测系统
	个
	1
	4000mm*750mm
	烤盘尺寸 :400 x 600 mm国茂电机、减速机一体机松下伺服电机。光电感应开关，亚德客气动元件，履带式链条，链轮

	20
	智能抽拉排盘系统
	台
	1
	2700mm*1000mm
	通过抽拉、惯性方式达到均匀摆盘工作台清洁便利不锈钢制成高度固定国茂电机、减速机一体机艾玛拉抑菌皮带西门子伺服电机。光电感应开关。中型电控柜

	21
	400*600不沾烤盘
	个
	1500
	400*600*30mm
	镀铝平烤盘， PTFE不粘

	22
	烤盘输送系统
	套
	18
	71*0.75*0.9
	1，链板输送线（ 1）板链输送线（宽度750mmX高度 900mm）主梁 3mm厚不锈钢折弯或 6MM圆头铝板，支腿采用 60X30X2.0mm不锈钢方管氩弧焊接制作；含横撑杆、托辊等；（ 2）输送线采用双链， 83mm宽 304不锈钢平顶链；（ 3）链板导轨采用高耐磨 ,分子量 400万的 PE衬条，符合

	23
	自动进出炉缓冲输送机构
	套
	4
	9*2.7*0.9
	（1）自动进出炉缓冲输送机构 (长 9米，宽 2.7米，高0.9米 )（2）输送线主梁 3mm厚不锈钢折弯或 6MM圆头铝板，支腿采用不锈钢 60X30X1.5mm方管（3）输送线 83mm与 152mm宽不锈钢平顶链；

	24
	90度双链板转弯机
	套
	9
	5*0.7*0.9
	（1）板链转弯机输送线（宽度 750mmX高度 900mm），主梁 3mm厚不锈钢或 6MM圆头铝板折弯，支腿不锈钢方管，输送线 83mm宽 304不锈钢平顶链；（2）运转速度： 5米 /分钟-15米 /分钟变频可调。单个驱动功率 0.55KW（3）每条生产线大约有 18台减速机，总功率约 7.7KW。(4)宽度 750mm，弧长3m

	25
	摇篮式自动醒发塔
	套
	1
	7950mmx3900mmx332 0mm
	（1）醒发时间 25-20分钟（2）生产速度 20盘 /分钟。（ 3）每个醒发塔存盘 500盘（ 4）盘子大小 400mmx600mm（ 5）进盘 600mm方向进 6盘（ 6）单个醒发室摇篮个数：有效 85个，总共 115个（ 7）吊篮间距 196mm，共 11层（ 8）单个设备长宽高：7950mmx3900mmx3320mm（共3套）（ 9）主机架采用 304不锈钢100*4方管，50*100*4扁管，120*6角钢。（ 10）输送链条采用 32A链条，摇篮采用 304不锈钢 $12圆钢和 60*3方管（ 11）库板采用双面内0.6MM，外 0.8MM304不锈钢板，总厚 100MM（含门、库板、观察窗），独立 3套。（ 12）采用独立 3套比例式加温加湿系统（加热系统，风管系统、降温系统，客户提供冷媒），单套功率 33KW,不含蒸汽发生源。（ 13） .运转速度： 5米 /分钟 -15米 /分钟变频可调，单个驱动功率 3KW

	26
	智能刷蛋机
	套
	1
	2.5m*1.5m2.2m
	1、配备蛋液冷水保鲜循环系统。2、机器总长 2.5米，满足两次刷蛋的要求。3、机架采用不锈钢方管，全部都需能拆装式结构。4、主要配件采用 :台湾 hiwin直线导轨，德国马牌传动，三菱伺服、 PLC，威纶通人机界面， Omron传感器、电源，Sick传感器， IDEC按钮，施耐德开关电气。

	27
	喷水 /撒芝麻 /一体机
	套
	1
	FPJ-2
	(1)机架、进盘链板线、料斗、喷水组件、传动离合组件、恒压水泵过滤系统、接料、接渣组件；（喷水机构等客户根据客户要求摆放不同的位置 )(2).动力 1.75kw2.气压 0.5-0.8mpa

	28
	烘烤隧道炉
	套
	1
	2650型
	1，外形尺寸 : 24000mm(长 )*3400mm*(宽 )*1570mm（高），炉膛尺寸： 2650mm（宽） *850mm（高）可通过高度 200m，适用烤盘 600mmx400mm（竖进 6盘）2.链板输送速度 460mm/分钟 -2800mm/分钟连续可调，烘烤时间为 8-60分钟连续可调3.分 5区精确控制温度，适应不同食品的烘烤工艺，理论最高烘烤温度 280度，共布置火排管 120根 4.电压功率： 380V/50HZ ,总功率 35kw 5.1个进气口，连接为 2.5寸标准法兰，入口压力 0.5-0.8kg（ 50-80kpa），平均耗气量为 64立方 /每小时，供气量需大于 128立方米每小时 7.有进出滚筒，且进出滚筒需要包硅胶管

	30
	单翻脱模机
	套
	1
	6*400
	（ 1）翻盘动力电机： 2台功率 4KW，翻盘链板线： 1台功率 0.37KW翻盘皮带线： 1台功率 0.2KW,总功率 8.57KW,（ 2）翻盘周期 24-28秒，每次 6盘，每分钟 20盘(3)外形尺寸长 3米，宽 3米，高 1米

	31
	爬坡皮带输送机
	套
	1
	8.6*0.7*0.9
	材料采用食品级 PU带和不锈钢 304材料制作，皮带宽度 800mm

	32
	螺旋冷却塔
	套
	1
	5.1*5.1
	（ 1）主框架采用不锈钢管120×60×3(mm)不锈钢方管氩弧焊接制作 ;转茏立柱 :不锈钢管 30×30×2(mm)，外笼横、纵向支撑 :不锈钢管60×60×2.5(mm)，内外笼连接 10号工字钢。中心轴机构 :Q235无缝钢管 200×5(mm)；（ 2）网链采用日本关西合资304不锈钢网链，网链宽度800mm；带网链蒸汽自动清洗装置（ 3）主传动链采用优质国产特种碳钢链条。（ 4）网带张紧装置采用浮动轴张紧，可自我调整网带松紧，保证网带在温度变化时运行平稳可靠 ,保证不翻链条，（ 5）网带支撑上选用 6MM不锈钢上压耐高温、高耐磨的800万级高分子 PE材料，符合食品生产要求 .（ 6）运转速度： 6米 /分钟-10米 /分钟变频可调。单套螺旋塔功率 6.75KW（ 7）螺旋冷却塔长 5.1米，宽 5.1米，高 3.12米。单塔网链总长 252米，有效 228米，网链宽 800mm，层距160mm，单塔 15层，单塔总高 4.1m，有效冷却时间 30分钟

	33
	馕饼一拖 3包装机
	套
	1
	SZ-180
	理料线配 SZ-180型全自动包装机配置和技术参数产品型号： SZ-180包装速度： 30-300包 /分钟包装膜宽度： 90-370mm成袋尺寸：长（扁平带）： 60-500mm宽： 35-145mm包装产品高： 5-60mm

	34
	导物探测器
	套
	1
	0.8m*1.8m
	LCD显示屏
设备传送带最高度：880±50mm输送方向:左→右，

前后端刀口对接（传动轴¢21mm,驱动轴110mm）

皮带速度：25m/mim（变频调速）

皮带要求：进口PU，耐油、防静电

调试方式：自动调试

记录功能：100种

	35
	成品输送皮带机
	套
	1
	11m*0.5m*0.6
	材料采用食品级 PU带和不锈钢 304材料制作，皮带宽度 500mm


第四章   供应商资质及其他要求

一. 供应商资格：

1、符合有关政府采购法律法规要求。

a、投标人必须具备统一社会信用代码营业执照副本原件、银行开户许可证（复印件加盖公章）；b、法人代表资格证明书及授权书原件、被授权人身份证原件；(法人投标需提供法人身份证原件及法人代表资格证明书)；c、近三个月中任意一个月的社保缴纳证明（社保缴费凭证和个人明细表）d、参加采购活动前三年内，在经营活动中没有重大违法记录，供应商须提供 “信用中国”网站（www.creditchina.gov.cn）或中国政府采购网（www.ccgp.gov.cn）网站上未被列入失信被执行人、重大税收违法案件当事人名单以及政府采购严重违法失信行为记录名单的网页打印件并加盖公章（查询时间为公告发布之日起至投标截止时间止）；e、提供2019年或2020年经审计的财务报告；（新成立公司提供银行资信证明）;f、提供针对本次项目《反商业贿赂承诺书》

2、具有该产品的代理资格和授权书。

二、项目商务要求

（一）实施（交货）时间

合同签订后，30天内供货安装调试完毕。

（二）实施（交货）地点

实施（交货）地点：采购单位指定地点。

（三）报价要求

本次报价为人民币报价，投标报价应包括：货物本身价格、安装费运输费用、二次搬运费、损耗、技术指导、税金费用、随产品备品备件费、专用工具费、随产品资料费、技术服务费、技术考察费、培训费、自检费及验收合格前和质保期内发生的一切费用、应当提供的伴随服务/售后服务费用。

（四）报价注意事项：

 （1）价格一律以人民币计算，以元为单位标准；

 （2）投标报价表中标明的价格在合同执行过程中是固定不变的，不得以任何理由予以变更，投标人在报价时应充分考虑所有可能影响到报价的因素，在合同执行期间中标价不在实行政策性调整和变动，以可调整的价格提交的投标将作为非实质性响应投标而予以拒绝。
三、技术偏差和供货、报价说明要求

1、参与谈判人应严格按照招标文件规定的性能指标，结合参与谈判设备的型号和性能，将技术偏差进行详细说明。
2、参与谈判人应按照招标文件规定，将所提供的产品品牌、规格、型号、原产地、主要部件型号（定货号）及其功能的说明、数量、单价、折扣、总价和供货期进行详细说明。如果单价和总价不符，以单价为准。

3、参与谈判报价表上的价格应为交货价。包括主机和配件、安装调试、售后服务、培训、技术支持、相关税金等货物本身到达目的地的一切费用。 

四、质量保证要求

成交供应商供至采购人指定地点的设备必须是原厂生产的、全新的、未使用过的合格产品（附检验合格证书及其他必须的证明文件），达到要求的性能规格。自验收合格之日起不低于24个月
五、验收

1、验收的具体方法由双方商定。 
   2、交货地点:甲方指定地点。

六、交货时间：

合同签订后，30天内供货安装调试完毕。

七、付款方式

   合同签订前，乙方（中标单位）向甲方（泽普县商务工业信息化局）缴纳中标价10%的履约保证金；合同生效后，甲方向乙方支付30%的合同预付款，设备安装调试完毕后，经甲方检验合格后支付至合同价款的100%。（注：设备厂家务必派专业技术人员现场指导操作，开展专题实操培训，培训操作人员和维修人员各不少于5名。）10%的履约保证金退7%，剩余3%转为质保金，自合同签订一年后一次性退还，不计利息。
八、售后服务：

1、服务承诺应包括：原厂商的质保承诺；参与谈判人的服务响应及维修等承诺,详细说明服务能力、响应时间、人员配备等；过了质保期后的维护费用等。

2、服务要求：负责现场安装指导及调试，提供技术服务，并免费为需方培训维修人员，在产品运行期间，提供终身售后服务。

3、成交供应商必须向采购人说明并承诺保修期满后的维修收费标准、服务内容和服务方式。
（响应文件封面）
单一来源采购响应文件
                        项目编号：

项目名称：                              

供应商：                                

联系方式:
      年   月   日

附件1：谈判申请及声明格式

谈判申请及声明

致：新疆昊泽工程管理有限公司
根据贵方ZPDL(2021)062号谈判文件，正式授权下述签字人             (姓名和职务)代表申报人           （谈判供应商名称），提交下述文件正本一式壹份，副本一式肆份。

据此函，签字人兹宣布同意如下：

1、总报价为（大写）             元人民币。

2、我们同意向贵方提供贵方可能要求的与本次谈判有关的任何真实的证据或资料。

3、一旦我方成交，我方将根据谈判文件的规定，严格履行合同，保证于承诺的时间内完成货物的启动、调试等服务，并交付采购人验收、使用。

4、我方将严格遵守《中华人民共和国政府采购法》第七十七条规定。
5、通讯方式为：

地   址：                       邮   编：                       

电   话：                       传   真：                       

申报供应商授权代表姓名（签字）：         

申报供应商名称（盖章）：                 
      年    月    日

附件2：制造商出具的授权函格式

制造商出具的授权函

（如果投标人不是制造商，且本次招标制造商出具授权的话必须提供此件）

致：泽普县商务和工业信息化局
我们（生产商名称） 是按（国家名称）法律成立的一家生产商，主要营业地点设在（生产商地址）。兹指派（国家名称）的法律正式成立的，主要营业地点设在（贸易公司地址）的（贸易公司名称）作为我方真正的和合法的代理人进行下列有效的活动：

（1）代表我方在办理贵方ZPDL(2021)062号投标邀请要求提供的由我方制造的货物的有关事宜，并对我方具有约束力。

（2）作为制造商，我方保证以投标合作者来约束自己，并对该投标共同和分别承担招标文件中所规定的义务。 

    （3）我方兹授予（贸易公司名称）全权办理和履行上述我方为完成上述各点所必须的事宜，具有替换或撤消的全权。兹确认（贸易公司名称）或其正式授权代表依此合格地办理一切事宜。

    我方于        年    月   日签署本文件，（贸易公司名称）于        年    月   日接受此件，以此为证。

贸易公司（盖章）                         制造商（盖章）                        
签字人职务和部门                         签字人职务和部门                  
签字人姓名                               签字人姓名                         

附件4：技术偏差表格式

技术偏差表

	序号
	设备名称
	招标文件技术规范、要求
	投标文件对应规范
	备注

	1
	
	
	
	

	2
	
	
	
	

	3
	
	
	
	

	4
	
	
	
	

	5
	
	
	
	


供应商（盖章）：                                           授权代表（签字）：

                                                                  年   月   日

提供公司相关证件
1、投标人必须具备统一社会信用代码营业执照副本、银行开户许可证（复印件加盖公章）；

2、法人代表资格证明书及授权书、被授权人身份证；(法人投标需提供法人身份证原件及法人代表资格证明书)（附件3）；

附件3：法定代表人授权书格式

法定代表人身份证明
               同志，现任我单位          职务，为法定代表人，特此证明。

签发日期：                  单位：           

附：代表人性别：            年龄：           身份证号码：

联系电话：

营业执照号码：              经济性质：

说明：

1、法定代表人为企业事业单位、国家机关、社会团体的主要行政负责人。

  2、内容必须填写真实、清楚、涂改无效，不得转让。

3、将此证明书原件提交采购代理机构作为谈判响应文件附件。

  (为避免废标，请供应商务必提供本附件)


供应商名称（公章）：

法定代表人（签/章）： 

日期：                                       

说明：1.提供有效的营业执照等证明文件复印件，复印件上应加盖本单位章。

  2. 供应商为自然人的，应提供身份证明的复印件。

法定代表人授权委托书
    本授权书声明：注册于（国家或地区的名称）的（供应商）的在下面签字的（法人代表姓名、职务）代表我单位授权（单位名称）的在下面签字的（被授权人的姓名、职务）为我单位的合法代理人，就（项目名称）的谈判，以我单位名义处理一切与之有关的事务。　　

本授权书于           年     月     日签字生效,特此声明。




供应商名称（公章）：

法定代表人（签/章）：                     

身份证号码： 

委托代理人（签/章）：                                   

身份证号码：                                                                    

传　　　　真：                                 

电　　　　话：                                 

日        期：

3、近三个月中任意一个月的社保缴纳证明（社保缴费凭证和个人明细表）

4、参加采购活动前三年内，在经营活动中没有重大违法记录，供应商须提供 “信用中国”网站（www.creditchina.gov.cn）或中国政府采购网（www.ccgp.gov.cn）网站上未被列入失信被执行人、重大税收违法案件当事人名单以及政府采购严重违法失信行为记录名单的网页打印件并加盖公章（查询时间为公告发布之日起至投标截止时间止）；

5、提供2019年或2020年经审计的财务报告；（新成立公司提供银行资信证明）

6、提供针对本次项目《反商业贿赂承诺书》

7、谈判保证金收据复印件及银行转账回执单

供货方案

（一）具体实施方案
（详细说明）

（二）培训及售后服务

（详细说明）

开标一览表（需提供单独密封一份）

招标项目名称：                          

招标项目编号：                          
                                                 单位：元（人民币）

	投标项目名称
	

	质保期
	

	供货期
	

	投标总报价

（人民币）
	小

写
	

	
	大写
	


填写说明：

1.开标时，本表中的内容与投标文件中的投标函、货物价格明细表及分项价格表的内容不一致的，以本表为准；大写金额与小写金额不一致的，以大写金额为准；总价金额与按单价汇总金额不一致的，以单价金额计算结果为准；单价金额小数点有明显错位的，应以总价为准，并修改单价。

2.投标总价为招标范围所列全部招标项目的报价总和，并应与投标报价明细表及分项价格表保持一致。

3.必须在投标文件中装订。

4.投标报价不得填报选择性报价。

投标人名称：    （加盖公章）            

法定代表人签字或盖章：            

授权代表签字：                 

签署日期：        年     月     日
第五章  合  同

甲方：

乙方：

一.项目名称、数量

      二.货物质量要求及甲方对质量负责条件和期限

    按国家有关规定及厂家承诺。

    三.甲方所提交的货物必须符合国家法律法规规定的有关质量安全规定。

四.货物时间、地点、方式

合同签订后      日内，甲方按照合同规定的货物项目货物，由乙方验收，并签署《验收单》。 

付款方式：

根据项目实际情况明确载明付款方式,以甲乙双方签订的合同为准。

六、违约责任

1.乙方无正当理由拒收货物，致使不能按期支付货物款的，乙方偿付货物款总额5%的违约金。

2.逾期支付货物款的（以银行开出的汇票或支票日期为准），每逾1日，乙方偿付欠款总额5‰的滞纳金。

3.甲方所交的货物质量不符合承诺书和合同规定标准的，乙方有权拒收,因拒收而耽搁的时间由甲方负责。

4.甲方不能交付合同规定的货物时，甲方向乙方偿付货物款总额5%的违约金。

5.甲方逾期交付货物，每逾1日甲方向乙方偿付货物款总额5‰的滞纳金。逾期交付超过20天后，乙方有权决定是否继续履行合同；如解除合同，按第七项第4条执行。

七、在执行合同期限内，任何一方因不可抗力事件造成不能履行合同时，应立即通知对方，并寄送有关权威机构出具的证明，则合同履行期可延长，其延长期与不可抗力影响期相同。不可抗力事件延续7天及以上，双方应通过友好协商，决定是否继续履行合同事宜。

八、供需双方应严格遵守合同约定的权利、义务。

九、因货物的质量问题发生争议时，以技术监督局或其指定的技术单位的鉴定结果为准。

十、本合同执行过程中如发生争议，应本着友好的原则协商解决。协商不成产生的诉讼，由合同签订地人民法院管辖。

十一、合同签订地：

十二、本合同未尽事宜，按合同法有关规定办理。

十三、本合同一经双方法定代表人（或委托代理人）签字，并加盖公章即为生效。合同一式五份，供甲乙双方、政府采购办及政府采购中心各执一份，效力相同。

  乙方：                                   甲方：

地址：                                   地址：

法定代表人：                             法定代表人：

委托代理人：                             委托代理人：

电话：                                   电话： 

邮政编码：                               邮政编码：

开户银行：                               开户银行：


账号：                                   账号：

日期：   年   月    日                   日期：   年   月    日










法定代表人身份证复印件





  








法人身份证复印件反面





























授权委托人身份证复印件反面

















授权委托人身份证复印件正面














法人身份证复印件正面








  








法人身份证复印件反面











新疆昊泽工程管理有限公司

