	黃南州第四民族高级中学图书设备配备清单

	序号
	类别
	内容
	单位
	数量
	单价（元）
	金额（元）

	1
	一期图书回溯建库
	图书分类编目加工要求
1.编目人员必须严格按照采购人要求和编目数据规范性制作书目数据。图书编目数据要符合采购人要求，图书特征表述完善，字段著录准确完整。
2.编目人员应熟悉掌握编目细则、工作流程，并要求到现场进行图书加工工作并按采购人要求要求上架并保证加工质量。
3.编目人员需要参加过中文图书编目业务的培训，上岗前要经过甲方的业务考核。数据员队伍要保持人员稳定，不得随意换人，确保书目数据质量。分类、编目应保持前后一致。
4.图书加工所用耗材和设备全部由编目供应商承担。
5.编目人员在加工过程中，如未按采购人要求要求进行加工，编目数据出现质量问题，采购人有权拒收所有出现质量问题的图书数据，其责任由编目供应商自行承担。
	项
	1.00 
	
	

	2
	定制柜架
	1.书架规格:≥2000mm（长）×450mm（宽）×2000mm（高）
2.采用材料：钢板为冷轧钢板，立柱≥1.2 ㎜、中心槽≥20mm,凸型槽≥12.5mm 搁板≥0.8㎜，≥807*207*25mm,6道折弯加强；两道加强筋≥7mm宽，两道加强筋间距≥64mm，两侧面各压制一组加强筋≥7mm宽，两端定位间距为≥145mm,侧板≥0.6 ㎜、尺寸为≥450*26*2000mm，中心槽≥21mm,凸型槽≥11.5mm 压型加强,两侧圆弧过渡与立柱焊接、挂板≥0.8㎜、≥442*125mm压型加强；配有两个椭圆孔≥97*28mm两椭圆孔间距≥108mm，定位槽间距≥54mm,两端挂扣间距25mm顶板≥0.8 ㎜、≥853*454*40mm整体焊接书架中隔棒(挡书条采用φ12mm不锈钢管)≥0.8mm。采用一次冲压成型工艺生产。 
3.加工要求: 搁板为双面可调试，立柱、搁板、挂板正面 2 条压型槽增加强度，书架装配后的单架整体尺寸长、宽、高允许偏差应控制在±2 ㎜以内；书架尺寸长按组距计算；立柱截面成型尺寸为≥45*35㎜，长度偏差应控制在±2 ㎜以内；立柱孔中间圆形φ8mm,圆形两端长条孔宽度为≥4mm,立柱孔尺寸为≥20*8mm,孔间距≤24mm；4道折弯加强 立柱调节孔不少于 39个；组装后的书架上，凡触及人体和存放物品的部分，应无毛边、锐角、棱角等；凡需焊接的部件要求焊接牢固，表面要平整，不允许出现漏焊、焊穿、气孔、咬边等缺陷；冲压件  表面不允许有裂痕；涂层表面应平整光滑，色泽均匀一致，不允许有流  挂、起粒、皱皮、露底、剥落、伤痕等缺陷。
4.表面处理：金属表面经脱脂、除锈、酸洗、磷化、表面调整、钝化等工序处理。采用不含二氧化硫、 磷等重金属及有机挥发物，环氧聚酯混合型热固性粉末喷塑，静电喷涂、高温固化, 单面涂层厚度≥0.08mm，达到环保标准。
5.立柱、侧板等全拆装结构，图书架颜色为灰色或白色，可双面 6 层放图书。
	组
	16.00 
	
	

	3
	合计
	
	
	
	
	


	黃南州第四民族高级中学教师图书配备清单

	序号
	设备名称
	规格及参数
	单位
	数量
	单价（元）
	金额（元）

	1
	教育部适合教师阅读的图书
	16开、32开
	册
	3000.00 
	
	

	2
	合计
	
	册
	3000.00 
	
	


	黃南州第四民族高级中学图书配备清单（）

	序号
	设备名称
	规格及参数
	单位
	数量
	单价（元）
	金额（元）

	1
	教育部推荐适合高中阅读的图书
	16开、32开
	册
	8999.00 
	
	

	2
	除教育部阅读目录外的增补图书
	16开、32开
	册
	46000.00 
	
	

	3
	续签图书
	16开、32开
	册
	1800.00 
	
	

	4
	藏文图书
	16开、32开
	册
	480.00 
	
	

	5
	合计
	
	册
	57279.00 
	
	


