附件     更正公告（二）
更正内容如下：

	序号
	更正项
	更正前内容
	更正后内容

	1
	第三部分

《采购需求》

附件清单
	招标文件P102、P125洗碗间
序号2绳式输送线-技术参数

1、产品功能：通过圆带传送餐具，提高餐具回收效率，高效省时省力。

2、电源要求：220V/1Ph，总功率：1KW 。   

4、传送速度：5～20m/min。

5、两条平行的圆带通过PP驱动轮带动平底托盘在不锈钢台面滑动，从而实现平底托盘直线、水平转弯以及带爬坡传送设计，传送过程无噪音。

6、配置φ18mm聚氨酯圆带，内嵌加强芯，拉断力＞3000N。
7、内置减速电机和变频器，具有无极变频调速，柔性启动功能。                                                    

8、采用不锈钢材质的托盘导向护边，台面内置残渣篮。

9、实时数显传送速度，外置调速电位器，操作可视化。

10、操作面板上配置总电源开关、启动开关、停止开关和急停开关。
	招标文件P102、P125 洗碗间
序号2绳式输送线-技术参数更正为：
1、产品功能：通过圆带传送餐具，提高餐具回收效率，高效省时省力。

2、电源要求：220V/1Ph，总功率：1KW 。   

4、传送速度：5～20m/min。

5、两条平行的圆带通过PP驱动轮带动平底托盘在不锈钢台面滑动，从而实现平底托盘直线、水平转弯以及带爬坡传送设计，传送过程无噪音。

6、内置减速电机和变频器，具有无极变频调速，柔性启动功能。                                                    

7、采用不锈钢材质的托盘导向护边，台面内置残渣篮。

8、实时数显传送速度，外置调速电位器，操作可视化。

9、操作面板上配置总电源开关、启动开关、停止开关和急停开关。

删减原技术参数第6条。

	2
	
	招标文件P104、P127洗碗间
序号6-1中央控制系统-技术参数
1.采用304不锈钢板制作，面板厚≥1.2mm；
2.采用PLC可编程逻辑控制器，可对联机传送带、智能餐具分离除渣洗净系统等设备进行集中控制，触摸屏全彩人机界面；系统采用一键式启动，自动模式与手动模式自由切换，实现高度智能化；
3.具有数据采集及上传功能 ，能实现物联网控制，衔接用户的中央控制系统；远程调整参数及监测设备运行状态；
4.控制系统通讯协议：支持MODBUS等主要工业总线协议、可通过PLC以工业以太网方式接入MES；
5.控制系统主要电气元件：触摸屏、PLC、接触器、变频器、传感器等需为优质品牌。
	招标文件P104、P127洗碗间
序号6-1中央控制系统-技术参数更正为
1.采用304不锈钢板制作，面板厚≥1.2mm；
2.采用PLC可编程逻辑控制器，可对联机传送带、智能餐具分离除渣洗净系统等设备进行集中控制，触摸屏全彩人机界面；系统采用一键式启动，自动模式与手动模式自由切换，实现高度智能化；
3.具有数据采集及上传功能 ，能实现物联网控制，衔接用户的中央控制系统；远程调整参数及监测设备运行状态；
4.控制系统主要电气元件：触摸屏、PLC、接触器、变频器、传感器等需为优质品牌。

删减原技术参数第4条。

	3
	
	招标文件P105、P128洗碗间

序号9 快餐盘分拣输送线-技术参数
1.通过分拣装置实现托盘和快餐盘的分道输送，托盘被送往托盘洗烘一体机，快餐盘则侧向通过板式系统传送至快餐盘洗烘一体机，是分离机与洗烘一体机的过渡段。传送链板通过不锈钢链条驱动，带动快餐盘传送；
2.传送链板为聚甲醛树脂材质，链板轨道为高分子聚乙烯材质，更经久耐用；
3.最大总功率：≤0.75kW；
4.传送带框架采用优质不锈钢生产，板材厚度≥1.2mm；                  
5.产品防护等级达到IP45，耐压1000V；
	招标文件P105、P128洗碗间

序号9 快餐盘分拣输送线-技术参数更正为
1.通过分拣装置实现托盘和快餐盘的分道输送，托盘被送往托盘洗烘一体机，快餐盘则侧向通过板式系统传送至快餐盘洗烘一体机，是分离机与洗烘一体机的过渡段。传送链板通过不锈钢链条驱动，带动快餐盘传送；
2.传送链板为聚甲醛树脂材质，链板轨道为高分子聚乙烯材质，更经久耐用；
3.最大总功率：≤0.75kW；
4.传送带框架采用优质不锈钢生产，板材厚度≥1.2mm；

删减原技术参数第5条。


其他补充事宜
本更正公告与原采购采购公告不一致之处，以本更正公告为准。
