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关于瑞安市农业农村局病死畜禽无害化处理设备采购项目的补充文件
各投标人： 

浙江瑞扬工程咨询招标代理股份有限公司于2025年1月23日发布的“瑞安市农业农村局病死畜禽无害化处理设备采购项目招标文件（项目编号：RYCG20250109 ）”，现决定对本项目的招标文件作如下补充通知，如与招标文件有不同处，以本补充文件为准：

一、更正项：招标文件P7“第二部分 投标人须知”的“一、总则”中“2.10”条款：

由“

“▲” 系指实质性要求条款，“★”系产品采购项目中单一产品或核心产品，“ eq \o\ac(□,√)” 系指适用本项目的要求，“☐” 系指不适用本项目的要求。

”
更正为：
“

“▲” 系指实质性要求条款，“★”系关键性技术指标参数，“ eq \o\ac(□,√)” 系指适用本项目的要求，“☐” 系指不适用本项目的要求。

”

二、更正项：招标文件P21-28“第三部分   采购需求”的“二、采购内容及技术要求”的“（一）采购清单及参数”及其说明：
由“

（一）采购清单及参数

	序号
	设备名称
	数量
	单位
	功率(Kw)
	功能描述
	技术参数
	是否是核心产品

	一
	破碎系统
	否

	1
	破碎装置
	1
	套
	/
	污区内预建基坑安装破碎装置总成，可以一次性破碎猪、牛、羊等完整的动物尸体。
	★1、破碎总成：

（1）材质：A3；

（2）规格：500*1150*20mm、500*1790*10mm；

★2、刀片：≥20把 

（1）材质：65M合金钢； 

（2）规格：Φ≥648mm，T≥39mm；

★3、刀片：≥20把 

（1）材质：65M合金钢；

（2）规格：长度≥880mm T≥34mm；

4、刀具隔套：22件 

（1）材质：45#钢；

（2）规格：Φ≥200mm,T≥35.5mm；

★5、刀轴：1根 

（1）材质：40Cr；

（2）规格：Φ≥150mm；

（3）工艺：普通调质热处理；

6、上料斗：1套 

（1）材质：Q235；

（2）规格：600*2600*1250 T≥6mm；

7、上料盖油缸：1个 

（1）型号：HOB-80X750-FA；

8、减速机座：1套 

（1）材质：Q235；

（2）规格：T≥25mm；

9、电机机座：1套 

（1）材质：Q235；

（2）规格：T≥20mm；

10、柱立式轴承座：2个

（1）型号：SN222，SN230； 

（2）配件：调心滚子轴承；

11、破碎机架：1套 

（1）材质：Q235；

（2）规格：方通200*100*T5mm，方通100*100*T5mm。
	

	2
	电机
	1
	台
	55
	/
	（1）功率：国标全铜芯55kw；

（2）规格：YE3系列6级电机。
	

	3
	减速机
	1
	台
	/
	/
	★规格：BWED型（双级）摆线针轮减速机。
	

	二
	泵送系统、输送系统
	否

	1
	液压总成
	1
	套
	/
	泵送系统通过一体化液压装置，由密封件及活塞零件的前后运行，实现吸入和排出水流，保障喷水的压力；活塞泵经过活塞反复运行，可以让泵内工作的容积周期发生改变。
	1、PLC配电：配件：PLC模块；

2、阀站组合：单向阀、卸荷阀；

3、液压油泵：压力 6MPa，两路进出；

4、电机：国标方口泵配套电机18.5KW。
	

	2
	输送总成
	1
	套
	/
	整个传送过程采取密封管道传送，全程无物料暴漏在外。
	1、绞龙:6根 

（1）材质：Q235；

（2）规格：T2≥mm；

2、叶片:6根 材质：45#钢；

3、轴芯：6根 

（1）材质：45#钢； 

（2）工艺：热处理HRC60，研磨；

4、带座轴承：2个 型号：国标UCFU214； 

5、固定架：1套 型号：5#角铁；

6、电机：6台，其中5台国标1.5kw，1台1.5kw。
	

	三
	化制系统
	否

	1
	化制装置
	1
	套
	/
	化制装置采用Q354R材质，不锈钢外包，整体设备高端美观、操作安全。两端盲板密封不锈钢集气罩，每批次投料5吨，在物料正常、连续生产的情况下，每日可化制4批次。
	1、筒体：

（1）★材质：Q345R 压力容器专用板材；

（2）规格：

1）★内胆厚度：T≥14mm 直径：φ≥1500mm；  

2）★外胆厚度：T≥8mm 直径：φ≥1500mm；

★2、搅拌轴：1根 规格：φ≥426mm T≥18mm；  

3、保温材料：1套 硅酸铝保温棉；

4、端盖板：2个 1.材质：Q345R 压力容器专用板材；

5、外包：1套 不锈钢外包；

6、操作平台：

（1）材质：Q235；

（2）规格：200*100*5mm；

7、高压风机：1台 功率：5.5KW；

8、减速机:1台 型号：BWED型（双级）摆线针轮减速机；
9、电机：1台 功率：45KW 国标全铜芯，6级电机。
	

	四
	脱脂系统
	否

	1
	主体
	1
	套
	/
	将物料进行油脂分离，得到肉骨粉和油脂，对物料进行干燥化处理。
	1、主体：材质：碳钢；

2、上料机构：螺旋叶压料轴，落料筒；

3、榨笼：榨螺轴、刮刀、铰链耳结构；

4、电机：功率：37kw；

5、榨油机平台：材质：碳钢。
	

	2
	集气罩
	1
	个
	/
	集气罩将榨油工作时产生的废气收集引入管中。
	材质：201不锈钢
	

	3
	恒温作业室
	1
	套
	10.5
	设备采用多层结构，将物料进行加热，以达到榨油工艺所需要的温度。
	1、主体：材质：碳钢；

2、外包：材质：201不锈钢；

3、电机：2台，国标7.5kw，国标3kw。
	

	五
	冷却系统
	否

	1
	冷却中心
	1
	套
	/
	冷却中心筒体采用Q235材质，可以将压榨以后的饼状肉骨粉进行自然冷却处理。同时可将冷却过程中的粉尘进行收集处理，达到环保要求。
	★1、筒体：

（1）材质：Q235； 

（2）规格：T≥4mm；

★2、端盖板：

（1）材质：Q235； 

（2）规格：T≥14mm；

3、轴芯：

（1）材质：45#/20#； 

（2）规格：ϕ≥130mm；

（3）工艺：热处理HRC60，研磨；

4、叶片：材质：45#钢；

5、外包：材质：201不锈钢；

6、机架：

（1）材质：槽钢10#；

（2）规格：Q235  200*100*T5，Q235  

100*100*T5。
	

	2
	离心风机
	1
	台
	3
	
	国标3kw
	

	3
	减速电机
	1
	台
	5.5
	
	型号：BWED63-289-Y5.5-DWX
	

	六
	料仓
	否

	1
	筒体
	1
	套
	/
	可以对物料进行储存，配备楼梯护栏，整体安全美观。
	★1、筒体：

（1）材质：Q235；

（2）规格：T≥4mm；

★2、端盖板：

（1）材质：Q235；

（2）规格：T≥14mm；

3、轴芯：

（1）材质：45#/20#；

（2）规格：ϕ130；

（3）工艺：热处理HRC60，研磨；

4、叶片：材质：45#钢；

★5、轴头：

（1）材质：45#；

（2）规格：轴配F320,φ120,长250mm,φ100,长300mm；

6、带座轴承：型号:UCFU320；

7、机架：材质：Q235。 
	

	2
	楼梯、护栏
	1
	套
	/
	
	（1）材质：槽钢10#；

（2）规格：Q235。
	

	3
	减速电机
	1
	台
	5.5
	
	国标全铜芯5.5kw
	

	七
	自动包装线
	否

	1
	主体
	1
	套
	/
	自动包装线采用工业PC机作为上位机，配备称重软件，控制仪表、传感器。生产过程中无粉尘扬出的同时，确保包装的精度。
	（1）主体：材质：Q235；

（2）输送装置：功率：5.5KW。
	

	2
	封口机
	1
	套
	/
	
	材质：不锈钢
	

	3
	储料仓
	1
	套
	/
	
	材质：不锈钢
	

	4
	夹袋计量装置
	1
	套
	/
	
	材质：不锈钢
	

	八
	油路系统
	否

	1
	主体
	1
	套
	/
	综合油站作为油路循环的核心，主体采用不锈钢主体，提供整套机组的导热油循环供给
	1、主体：材质：Q235；

2、机架：

（1）材质：Q235；

（3）规格：100*100*T≥5mm；

3、膨胀罐：

（1）材质：Q235； 

（2）规格：T4mm φ800；

4、储油罐：

（1）材质：Q235； 

（2）规格：T≥4mm。
	

	2
	输油管道
	1
	套
	/
	管道使用20#无缝管。使用两台30kw的导热油泵。（备用一台）
	20#无缝管
	

	3
	阀门
	1
	套
	/
	
	★国标精铸重型 WCB、CR13
	

	4
	导热油泵
	1
	套
	60
	
	国标
	

	5
	注油泵
	1
	套
	2.2
	
	压力 6MPa，两路进出
	

	九
	加热系统
	否

	1
	主体
	1
	套
	/
	燃烧机给整个系统提供热能，设备出油温度高，适配性强，天然气、液化石油气均可作为气源使用。
	1、主体：材质：304不锈钢；

2、外包：材质：304不锈钢；

3、端盖板：材质：Q245R材质；

4、排气管：

（1）材质：304不锈钢材质；

（2）规格：φ400；
	

	2
	燃烧机
	1
	套
	/
	
	★燃烧器120万大卡
	

	3
	风机
	1
	台
	0.75
	
	国标0.75kw
	

	十
	控制系统
	否

	1
	控制中心
	1
	套
	
	控制中心配置一体式装置，实时显示各项参数，了解设备运行状态，与PLC结合操作。
	控制柜：材质：Q235；

★显示屏：规格：27寸；

变频器：功率：7.5KW；

PLC：PLC控制模块；

电气柜：Q235；

电缆线：规格：三相电缆线；

继电器：规格：热过载电缆线；

软启动：功率：15KW；
	

	十一
	废气处理系统
	是

	1
	高温裂解装置
	1
	套
	/
	废气处理系统主体采用Q235材质外包使用201不锈钢，高温裂解装置使用耐火材料，310S不锈钢，排气管ϕ320，304不锈钢。
	★材质：不锈钢
	

	2
	燃烧机
	1
	套
	/
	
	★规格：燃烧机
	

	3
	废气处理中心
	1
	套
	44.5
	
	1、水泵：国标7.5kw；

2、配电箱：Q235；

3、风机：功率：7.5kw；

4、排气管：ϕ320，201不锈钢；

★5、引风机：功率：22kw；
	

	4
	过滤系统
	2
	套
	/
	喷淋装置不锈钢材质，设备配备三层过滤、两层喷淋。内部陶瓷填充；八个螺旋喷嘴，配备3kw的喷淋电机。
	三层过滤
	

	5
	喷淋装置
	2
	套
	21
	
	1、电机：国标3kw；

2、循环泵：国标7.5kw；
	

	6
	冷却塔
	2
	套
	/
	冷却塔为玻璃钢FRP材质,配备2.2kw的冷却风扇电机，7.5kw的循环泵，通过运动以及与风流体接触而进行热量的交换。
	★1、规格：≥80T；

2、循环水量：78.12m³/h；
	

	7
	冷却装置
	2
	套
	/
	
	1、盘管:规格：19*0.7（不锈钢管）；

2、外壳:材质：玻璃钢F.R.P；

3、电控箱:材质：Q235；

4、电机:功率：国标2.2kw；

5、水箱: 

（1）材质：不锈钢；

（2）规格2.5m*2.5m*1.5m；

6、循环泵:功率：国标7.5kw；

7、底座:材质:8#热镀锌槽钢；

8、冷凝器框架:材质：6#热镀锌槽钢，5#热镀锌槽钢，20*2热镀锌圆管。
	

	8
	除臭系统
	1
	套
	31.5
	微波主机采用不锈钢材质，设备采用高效稳定微波发射器，选用高真空无电极紫外新一代光源
	1、微波主机：

（1）材质：不锈钢；

（2）规格：T2mm；

2、微波管：规格：直径19*1000；

3、发射器：功率：微波发射器1.5kw；

4、冷水机：功率：5.5kw；

5、控制柜：

（1）材质：Q235；

（2）规格T1.5mm。
	

	9
	引风系统
	1
	台
	/
	配备4-72 8C 37kw主引风机风量 风量28105-36427 风压2920-2302
	1、风机：规格：国标22kw；

2、不锈钢管道：材质：不锈钢；

3、非标定制拉绳：材质：钢丝。
	

	10
	集气装置
	1
	台
	/


	最大口径800的不锈钢管，3个不锈钢集气罩
	1、引风机：国标；

2、管道：

（1）★材质：镀锌管；

（2）规格：φ800；

★3、集气罩：材质：不锈钢；
	

	11
	配电系统
	1
	套
	/
	配电柜采用Q235动力柜
	1、电气柜：

（1）材质：Q235；

（2）规格：T1.5mm；

2、电缆线：材质：三相电缆线；

3、继电器：规格：DC24V 8脚；

4、软启动器：主电源电压：三相交流380V。
	

	12
	控制系统
	1
	套
	/


	热继电器，中间继电器，接线端子，电源线，埋线槽，控制系统具有过流保护、报警保护指示功能
	1、断路器：规格：C65，C45，DZL18-20；

2、接触器：

规格：CJX2-95A,CJX2-80A；

3、电流电压表：规格：国标500V数字显示；

4、互感器：规格：BH-0.66\5：100；

5、电缆线：规格：三相电缆线；

6、报警装置：报警器，报警灯等。
	

	十二
	污水处理系统
	

	1
	设备主体
	1
	套
	/
	采用集中控制、自动化运行，具有良好的去除污水中的有机物和较好的脱氮功能，以满足排放标准
	1、好氧池主体：絮凝反应池、接触池、浮上分离池、清水池、出渣槽，6池1体；

2、空压机：功率：1.5KW；

3、提升泵：15-7-0.75kw；

4、溶气罐：材质：碳钢；

5、反应池搅拌机：功率：0.75kw；

6、MBR膜池：MBR膜、膜架、抽吸泵、反吸泵。
	否

	2
	控制系统
	1
	套
	/
	控制系统可以调节参数，确保生产过程中稳定性和效率。
	1、配电柜：手动、自动、含相关控制设备，喷塑；

2、多介质过滤器：φ≥300mm；

3、过滤泵：材质：铸铁；

4、紫外线消毒装置：规格：DN50。
	

	十三
	车间工程改造
	/
	/
	/
	按设计要求进行工程改造。
	/
	否

	十四
	天然气安装工程
	/
	/
	/
	按设计要求进行工程改造，包含范围内燃气管道铺设及其配套设施建设。
	与相关燃气公司对接，使得已有天然气锅炉正常使用，含让天然气锅炉正常运行的设备采购、安装等所有费用。
	否


说明：1、以上设备详细技术参数指标可能源自于某一品牌型号产品，如果出现了参考品牌或规格型号，其目的是为了方便投标人直观和准确地把握相应材料和设备的技术标准，不具指定或唯一的意思表示，欢迎其他能满足本标项技术需求或优于以上要求的产品进行投标报价。

2、投标人提供的设备和附件须满足现场安装需要，费用已包含在投标总价内。投标人需提供采购产品能够正常有效运行所需的货物及附属设备或材料，若因采购人原因漏计相关附属设备或材料的投标人须在清单中予以补充，费用包含在投标总价内。

3、本项目需要开展的设备布置、安装、土建（含设计）等内容，如中标人无法实施的，可以委托其他单位协助实施，且均需符合消防等相关要求。
4、本项目还包含使用天然气锅炉的前置设备设施（包含天然气锅炉与天然气管网链接所需的燃气管道、燃气表具、支架等一系列设备设施）的安装调试，确保验收合格后能够正常投入使用。该部分内容，如中标人无法实施的，可以委托其他单位协助实施。

5、为了本项目的顺利开展，在项目实施过程中，若原有设备资产处置尚未完成的，则由中标人负责对原有设备先行拆除并放置至场区采购人指定区域，相关费用由中标人负责，请各投标人自行考虑在投标报价内。
6、如有设备优化方案的，投标人可提供其他优化方案，设备清单可优化或添加。

”

更正为：
“

（一）采购清单及参数

	序号
	设备名称
	数量
	单位
	功能描述
	技术参数
	是否是核心产品

	一
	破碎系统
	否

	1
	破碎装置
	1
	套
	1、污区内预建基坑安装破碎装置总成，可以一次性破碎猪、牛、羊等完整的动物尸体。破碎装置规模需满足本项目“每批次处理5吨/6小时，日处理20吨”的要求。

2、装有原料的无害化收集车进入无害化处理车间后，直接将病死畜禽翻卸投料口，物料在密闭的环境里、在绞刀的作用下，破碎成肉块。车间密闭性好，病死动物进厂全程要保证气味不外泄，同时保证工作人员（司机）的安全。

3、处理物或破碎产物体积需符合农业部《病死动物及病害动物无害化处理技术规范》（农医发【2017】25号）（http://www.moa.gov.cn/nybgb/2017/dqq/201801/t20180103_6133924.htm）的相关规定（高温法：处理物或破碎产物体积（长×宽×高）≤125cm3（5cm×5cm×5cm））

4、相关设备需耐腐蚀。
	1、破碎总成：材质：Q235；厚度T：10mm：
2、刀片：材质：65M合金钢；厚度T：34mm；
3、刀轴：材质：40Cr；

4、电机：功率：国标全铜芯55kw；（需提供官网截图或产品说明书或检测报告或产品功能截图或产品合格证或产品铭牌等证明材料扫描件并加盖公章）

5、减速机：BWED型（双级）摆线针轮减速机；（需提供官网截图或产品说明书或检测报告或产品功能截图或产品合格证或产品铭牌等证明材料扫描件并加盖公章）

6、电机机座、减速机座、破碎机架：材质：Q235。
	

	二
	泵送系统、输送系统
	否

	1
	液压总成
	1
	套
	泵送系统通过一体化液压装置，由密封件及活塞零件的前后运行，实现吸入和排出水流，保障喷水的压力；活塞泵经过活塞反复运行，可以让泵内工作的容积周期发生改变。配有PLC模块，能够与控制系统相连接。相关设备需耐腐蚀。
	1、液压油泵：压力6MPa；

2、电机：★功率≥国标11Kw。（需提供官网截图或产品说明书或检测报告或产品功能截图或产品合格证或产品铭牌等证明材料扫描件并加盖公章）
	

	2
	输送总成
	1
	套
	1、整个传送过程采取密封管道传送，全程无物料暴漏在外。需满足本项目“每批次处理5吨/6小时，日处理20吨”的要求。配备多台电机。

2、破碎后的物料经由管道用液压泵输送的方式直接进入高温化制装置，该过程内全程密闭、远距离、高流程，智能操作无需人员直接接触，避免病菌二次污染，改善工作环境。

3、相关设备需耐腐蚀。
	1、绞龙：材质：Q235；厚度T：2mm；
2、叶片、轴芯：材质：45#钢；

3、电机：★功率≥国标1.5kw。（需提供官网截图或产品说明书或检测报告或产品功能截图或产品合格证或产品铭牌等证明材料扫描件并加盖公章）
	

	三
	化制系统
	否

	1
	化制装置
	1
	套
	1、化制装置整体设备美观、操作安全。每批次投料5吨，在物料正常、连续生产的情况下，每日可化制4批次。
2、采用高温法，物料装至额定重量后，关闭进料口，开始进行加热高温灭菌，化制好的物料通过输送系统进入干燥阶段，进入周转中心，进行干燥酥化。

3、相关设备需耐腐蚀。
	1、筒体：材质：Q345R 压力容器专用板材；内胆厚度T：14mm；外胆厚度T：8mm；
2、搅拌轴：厚度T：18mm；
3、高压风机：★功率：≥5.5KW；（需提供官网截图或产品说明书或检测报告或产品功能截图或软件配置截图或产品合格证或产品铭牌等证明材料扫描件并加盖公章）
4、减速机:BWED型（双级）摆线针轮减速机；（需提供官网截图或产品说明书或检测报告或产品功能截图或产品合格证或产品铭牌等证明材料扫描件并加盖公章）
	

	四
	脱脂系统
	否

	1
	主体
	1
	套
	1、半成品物料通过输送系统经恒温后,缓慢的进入榨油机进行榨油。

2、将物料进行油脂分离，得到肉骨粉和油脂，对物料进行干燥化处理。

3、利用集气罩将榨油工作时产生的废气收集引入管中。

4、设备采用多层结构，将物料进行加热，以达到榨油工艺所需要的温度。

5、相关设备需耐腐蚀。
	1、主体：材质：碳钢。


	

	五
	冷却系统
	否

	1
	冷却中心
	1
	套
	1、冷却中心可以将压榨以后的饼状肉骨粉进行自然冷却处理。同时可将冷却过程中的粉尘进行收集处理，达到环保要求。

2、相关设备需耐腐蚀。
	1、筒体：材质：Q235；厚度T：4mm；
2、轴芯：材质：45#/20#钢；直径φ：130mm；

3、离心风机：国标3kw；（需提供官网截图或产品说明书或检测报告或产品功能截图或产品合格证或产品铭牌等证明材料扫描件并加盖公章）

4、减速电机：BWED型减速机，功率5.5kw。（需提供官网截图或产品说明书或检测报告或产品功能截图或产品合格证或产品铭牌等证明材料扫描件并加盖公章）
	

	六
	料仓
	否

	1
	主体
	1
	套
	可以对物料进行储存，配备楼梯护栏，整体安全美观。相关设备需耐腐蚀。
	1、主体：材质：Q235；厚度T：4mm； 

2、轴芯：材质：45#；直径φ：130mm。
	

	七
	自动包装线
	否

	1
	主体
	1
	套
	自动包装线采用工业PC机作为上位机，配备称重软件，控制仪表、传感器。生产过程中无粉尘扬出的同时确保包装的精度。能够处理本项目“每批次处理5吨/6小时，日处理20吨”情况下产出物数量。相关设备需耐腐蚀。
	1、主体：材质：Q235；

2、计量装置：材质：不锈钢。
	

	2
	计量装置
	1
	套
	
	
	

	八
	油路系统
	否

	1
	主体
	1
	套
	综合油站作为油路循环的核心，提供整套机组的导热油循环供给。相关设备需耐腐蚀。
	1、主体：材质：Q235；

2、膨胀罐、储油罐：材质：Q235；厚度T：4mm；
3、导热油泵：国标30kw。（需提供官网截图或产品说明书或检测报告或产品功能截图或产品合格证或产品铭牌等证明材料扫描件并加盖公章）
	

	九
	加热系统
	否

	1
	主体
	1
	套
	配备燃烧机给整个系统提供热能，设备出口介质温度高，适配性强，天然气、液化石油气均可作为气源使用。相关设备需耐腐蚀。
	1、主体：材质：304不锈钢；

★2、进口介质温度≥220℃；（需提供官网截图或产品说明书或检测报告或产品功能截图或产品合格证或产品铭牌等证明材料扫描件并加盖公章）
★3、出口介质温度≥250℃。（需提供官网截图或产品说明书或检测报告或产品功能截图或产品合格证或产品铭牌等证明材料扫描件并加盖公章）
	

	十
	控制系统
	否

	1
	控制中心
	1
	套
	1、控制中心配置一体式装置，实时显示各项参数，了解设备运行状态，与PLC结合操作。

2、自动化控制系统由中控室计算机集中操作，利用通讯线通讯，实现网络操作。

3、全方位的中央监控系统使得全部处理过程在中央控制室内一目了然，并可根据需要随意切换监控点。精确、全方位的电子传感器对无害化处理的生产实施全过程的监控和保护，及时将生产过程中的所出现的故障现象反馈到中央控制室。

4、采用可编程逻辑控制器（PLC）来控制。控制功能能够自动操作各个系统的处理过程的不同阶段，可以记录实时的运行参数，从而连续地监视该系统的操作，可以支持在线问题解答/编程功能，用于系统的开发和试车。
	1、控制柜、电气柜：材质：Q235；

2、显示屏：★规格：≥27寸。（需提供官网截图或产品说明书或检测报告或产品功能截图或产品合格证或产品铭牌等证明材料扫描件并加盖公章）
	

	十一
	废气处理系统
	是

	1
	废气处理中心
	1
	套
	1、废气处理后达到《恶臭污染物排放标准》（GB14554-93）二级标准、《锅炉大气污染物排放标准》（GB13271-2014）标准、《饮食业油烟排放标准》（GB18483-2001）小型标准、《大气污染物综合排放标准》（GB 16297-1996）标准。

2、化制烘干过程中，产生的高浓度废气，经过废气处理系统，将有害物质转化为无害化物质，处理的废气通过喷淋冷却，实现达标排放。

3、生产过程中冷库、预碎机、周转中心、榨油机产生的废气利用引风机通过集气装置收集后经过废气处理设备，最终达标排放。

4、设备运行存在间歇性，突发疫情时存在超负荷运行，投标人需提供完善方案。

5、相关设备需耐腐蚀。
	1、高温裂解装置：★耐火砖的耐高温的温度≥1300℃；（需提供官网截图或产品说明书或检测报告或产品功能截图或产品合格证或产品铭牌等证明材料扫描件并加盖公章）

2、主体：材质：Q235；

3、外包：材质：201不锈钢。
	

	2
	喷淋塔
	2
	套
	具有多层过滤、多层喷淋功能，多个螺旋喷嘴。相关设备需耐腐蚀。
	1、主体：材质：不锈钢；
2、电机：国标3kw；（需提供官网截图或产品说明书或检测报告或产品功能截图或产品合格证或产品铭牌等证明材料扫描件并加盖公章）

3、循环泵：国标7.5kw。（需提供官网截图或产品说明书或检测报告或产品功能截图或产品合格证或产品铭牌等证明材料扫描件并加盖公章）
	

	3
	冷却塔
	2
	套
	冷却塔通过运动以及与风流体接触而进行热量的交换，配备的电机以及循环泵能够驱动相应技术参数规模的设备。相关设备需耐腐蚀。
	1、主体：材质：玻璃钢FRP；
★2、规格：≥80T；（需提供官网截图或产品说明书或检测报告或产品功能截图或产品合格证或产品铭牌等证明材料扫描件并加盖公章）

★3、循环水量62.64m³/h。（需提供官网截图或产品说明书或检测报告或产品功能截图或产品合格证或产品铭牌等证明材料扫描件并加盖公章）
	

	4
	引风系统
	1
	台
	引风系统总体采用不锈钢材质，相关设备需耐腐蚀。
	1、风机：★功率：≥国标18kw。（需提供官网截图或产品说明书或检测报告或产品功能截图或产品合格证或产品铭牌等证明材料扫描件并加盖公章）
	

	5
	控制系统
	1
	套
	1、控制系统具有过流保护、报警保护指示功能；

2、报警装置需要有报警器、报警灯等类型。
	/
	

	十二
	污水处理系统
	

	1
	设备主体
	1
	套
	1、采用集中控制、自动化运行以满足排放标准。

2、具有絮凝池、接触池、浮上分离池、清水池、出渣槽等设备。
3、污水处理后达到《肉类加工工业水污染物排放标准》（GB13457-1992）三级标准、《污水综合排放标准》（GB8978-1996）三级标准。其中氨氮处理达到《工业企业废水氮、磷污染物间接排放限值》（DB33/887-2013）标准后纳管，总磷采用《工业企业废水氮、磷污染物间接排放限值》（DB33/887-2013）标准，总氮执行《污水排入城镇下水道水质标准》（GB/T31962-2015）。

4、相关设备需耐腐蚀。
	/
	否

	十三
	车间工程改造
	/
	/
	按设计要求进行工程改造。
	/
	否

	十四
	天然气安装工程
	/
	/
	按设计要求进行工程改造，包含范围内燃气管道铺设及其配套设施建设。
	与相关燃气公司对接，使得已有天然气锅炉正常使用，含让天然气锅炉正常运行的设备采购、安装等所有费用。
	否


说明：1、以上设备详细技术参数指标可能源自于某一品牌型号产品，如果出现了参考品牌或规格型号，其目的是为了方便投标人直观和准确地把握相应材料和设备的技术标准，不具指定或唯一的意思表示，欢迎其他能满足本标项技术需求或优于以上要求的产品进行投标报价。但以上设备需符合农业部《病死动物及病害动物无害化处理技术规范》（农医发【2017】25号）（http://www.moa.gov.cn/nybgb/2017/dqq/201801/t20180103_6133924.htm）的相关规定。
2、投标人提供的设备和附件须满足现场安装需要，费用已包含在投标总价内。投标人需提供采购产品能够正常有效运行所需的货物及附属设备或材料，若因采购人原因漏计相关附属设备或材料的投标人须在清单中予以补充，费用包含在投标总价内。

3、本项目需要开展的设备布置、安装、土建（含设计）等内容，如中标人无法实施的，可以委托其他单位协助实施，且均需符合消防等相关要求。
4、本项目还包含使用天然气锅炉的前置设备设施（包含天然气锅炉与天然气管网链接所需的燃气管道、燃气表具、支架等一系列设备设施）的安装调试，确保验收合格后能够正常投入使用。该部分内容，如中标人无法实施的，可以委托其他单位协助实施。

5、为了本项目的顺利开展，在项目实施过程中，若原有设备资产处置尚未完成的，则由中标人负责对原有设备先行拆除并放置至场区采购人指定区域，相关费用由中标人负责，请各投标人自行考虑在投标报价内。
6、如有设备优化方案的，投标人可提供其他优化方案，设备清单可优化或添加。
”

三、更正项：招标文件P29“第三部分   采购需求”的“二、采购内容及技术要求”的“（二）技术要求”的“3.4、废气处理系统”：

由“

废气处理后达到《恶臭污染物排放标准》（GB14554-93）二级标准、《锅炉大气污染物排放标准》（GB13271-2014）标准、《饮食业油烟排放标准》（GB18483-2001）小型标准。

”

更正为：

“

废气处理后达到《恶臭污染物排放标准》（GB14554-93）二级标准、《锅炉大气污染物排放标准》（GB13271-2014）标准、《饮食业油烟排放标准》（GB18483-2001）小型标准、《大气污染物综合排放标准》（GB 16297-1996）标准。

”

四、更正项：招标文件P34-36“第四部分   评标办法”中“评标办法前附表”的评标标准“1、货物性能及技术参数的符合性”、“3.1 根据投标人提供的总体实施方案（包括设备选型、工艺以及技术路线，供货方案、培训方案等内容）”、“3.2 本项目的工作重点及难点分析，要求对项目工作的重点、难点把握明确,解决方案合理,贴合项目实际需求等情况”：

由

“

	序号
	评标标准
	主观分/客观分
	权重
	投标文件中评标标准相应的商务技术资料目录*

	商务技术（70分）

	1
	货物性能及技术参数的符合性
	根据投标人针对招标文件招标文件的“第三部分  招标内容及要求”的“二、采购内容及技术要求”的“（一）采购清单及具体技术参数要求 ”中的各项技术参数要求进行响应：

（1）“★”为关键性技术指标参数，每正向偏离一项加1分，满足要求者不加分不减分，每负偏离一项扣1分；

（2）本项基础分值23分，根据上述条款进行加分减分，满分46分，最高得46分，最低得0分。

注：①提供《商务技术偏离表》，响应偏离情况需说明，因材料不清晰或表述不完整无法辨别导致的扣分，责任自行承担。②根据招标文件的“第三部分  招标内容及要求”的“二、采购内容及技术要求”的“（一）采购清单及具体技术参数要求 ”中的要求，需提供官网截图或产品说明书或检测报告或产品功能截图或软件配置截图或市场统计报告等证明材料扫描件并加盖公章，否则将认定为负偏离。
	客观分
	46分
	

	3
	实施方案
	3.1 根据投标人提供的总体实施方案（包括设备选型、工艺以及技术路线，供货方案、培训方案等内容）：

（1）方案合理，内容全面详实，完全满足项目需求的，得4分；

（2）方案展开阐述无缺漏基本清晰合理，总体适应本项目采购需求的，得3分；

（3）方案无缺漏但内容简略，基本符合本项目，得2分；

（4）内容缺漏或偏离项目需求的，得1分；

（5）未提供此项内容的不得分。
	主观分
	4分
	

	
	
	3.2 本项目的工作重点及难点分析，要求对项目工作的重点、难点把握明确,解决方案合理,贴合项目实际需求等情况：

（1）理解分析透彻，完全满足项目需求的，得3分；

（2）理解分析基本符合，基本满足项目需求的，得2分；

（3）理解分析不到位或偏离项目需求的，得1分；

（4）未提供此项内容的不得分。
	主观分
	3分
	


”

更正为：

“

	序号
	评标标准
	主观分/客观分
	权重
	投标文件中评标标准相应的商务技术资料目录*

	商务技术（70分）

	1
	货物性能及技术参数的符合性
	根据投标人针对招标文件招标文件的“第三部分  招标内容及要求”的“二、采购内容及技术要求”的“（一）采购清单及具体技术参数要求”中的各项技术参数要求进行响应：

（1）未标注“★”的技术参数，符合要求的每一项得0.5分；

（2）标注“★”的关键性技术指标参数，达到招标文件中明确量化指标的，每一项得0.5分；高于量化指标的，每一项得2分；

（3）本项最高得36分。

注：①提供《商务技术偏离表》，响应偏离情况需说明，因材料不清晰或表述不完整无法辨别导致的不得分，责任自行承担。②根据招标文件的“第三部分  招标内容及要求”的“二、采购内容及技术要求”的“（一）采购清单及具体技术参数要求”中的要求提供证明材料，否则不得分；未要求提供证明材料以承诺为准。
	客观分
	36分
	

	3
	实施方案
	3.1 根据投标人提供的总体实施方案（包括设备选型、工艺以及技术路线，供货方案、培训方案等内容）：

（1）方案合理，内容全面详实，完全满足项目需求的，得9分；

（2）方案展开阐述无缺漏基本清晰合理，总体适应本项目采购需求的，得7分；

（3）方案无缺漏但内容简略，基本符合本项目，得4分；

（4）内容缺漏或偏离项目需求的，得2分；

（5）未提供此项内容的不得分。
	主观分
	9分
	

	
	
	3.2 本项目的工作重点及难点分析，要求对项目工作的重点、难点把握明确,解决方案合理,贴合项目实际需求等情况：

（1）理解分析透彻，完全满足项目需求的，得8分；

（2）理解分析无缺漏基本清晰合理，总体满足项目需求的，得6分；

（3）理解分析无缺漏但内容简略，基本满足项目需求的，得4分；
（4）理解分析不到位或偏离项目需求的，得2分；

（5）未提供此项内容的不得分。
	主观分
	8分
	


”

五、更正项：招标文件P56“第五部分 拟签订的合同文本”的“合同专用条款”的“2.16.3”条款：

在保留原有6条内容的基础上新增：

（7）本项目能满足每批次处理5吨/6小时、日处理20吨的病死畜禽无害化处理要求。

（8）废气处理后达到《恶臭污染物排放标准》（GB14554-93）二级标准、《锅炉大气污染物排放标准》（GB13271-2014）标准、《饮食业油烟排放标准》（GB18483-2001）小型标准、《大气污染物综合排放标准》（GB 16297-1996）标准。

（9）污水处理后达到《肉类加工工业水污染物排放标准》（GB13457-1992）三级标准、《污水综合排放标准》（GB8978-1996）三级标准。其中氨氮处理达到《工业企业废水氮、磷污染物间接排放限值》（DB33/887-2013）标准后纳管，总磷采用《工业企业废水氮、磷污染物间接排放限值》（DB33/887-2013）标准，总氮执行《污水排入城镇下水道水质标准》（GB/T31962-2015）。

六、更正项：招标文件中“获取招标文件时间”的截止时间、“提交投标文件截止时间、开标时间”：

由

“

2025年01月23日09时00分（北京时间）

”
更正为：

“

2025年03月07日09时00分（北京时间）

”

七、原招标文件中凡涉及以上内容的均作此修改，其他内容不变。
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