香港理工大学绍兴技术创新研究院科研设备采购项目的更正公告

一、项目基本情况                

原公告的采购项目编号：绍柯企{2025}793号

原公告的采购项目名称：香港理工大学绍兴技术创新研究院科研设备采购项目首次公告日期：2025年07月09日                    
二、更正信息                

更正事项：采购文件                    
更正内容：                    
       
	序号
	更正项
	更正前内容
	更正后内容

	1
	现代住建-通信技术参数-序号6雷达传感器
	12.尺寸-主机半径：约70×48.5mm；
	12.尺寸-主机直径：约70×48.5mm；

	2
	现代住建-通信技术参数-序号19边缘AI工作站
	1、NXP® ARM® Cortex™-A53 i.MX 8M Mini四核处理器
2、7寸16:9 LCD屏幕，支持 P-CAP多点触控， IP66 级前面板
3、板载2 GB DDR4 RAM 和 16 GB eMMC 存储
4、2 x 10/100/1000 Mbps LAN，支持可选的 IEEE 802.3at/af PoE-PD 模块
5、1 mb FRAM 备份内存用于意外电源中断
6、2 x 120Ω 终端电阻串行端口，其中一个支持 CAN 2.0B 协议并提供高达 1 Mb/sec 的可编程比特率
7、支持 Linux Yocto 和 Android系统
1、处理器：Jetson Orin NX
2、内存：16GB
3、无线功能： 无线网络/BT/LTE；
	1、处理器:Jetson 0rin NX；
2、内存：16GB
3、无线功能： 无线网络/BT/LTE；

	3
	现代住建-设备技术参数-序号3成型压砖机（定制）
	1.公称压力层（kN）：≥5000；
2.液体最大工作压力（MPa）：≥30;
3.油缸行程（mm）：≥380;
4.最大开口高度（mm）：≥1500;
5.主缸滑块速度：空载下行（mm/s）：150-260，压制（mm/s）：15-40，回程（mm/s）：200-260;
6.立柱间距，左右（mm）：≥11100，前后（mm）：≥1500；
7.工作台有效面积，左右（mm）：≥960，前后（mm）：≥550；
8.脱模力（KN）：≥600;
9.脱模缸行程（mm）：≥200;
10.油泵排量(Ml/r)：≥150；
11.每次压块数（块）：≥5；
12.砖型尺寸（mm）：200*100*50；
13.每分钟循环次数（次）：3-4；
14.产量层（块/h）：≥900；
15.配套上料输送机及码砖工作台；16.风冷机；
17.高度≤3200mm.
	1.公称压力层（kN）：≥5000；
2.液体最大工作压力（MPa）：≥30;
3.油缸行程（mm）：≥380;
4.最大开口高度（mm）：≥1500;
5.主缸滑块速度：空载下行（mm/s）：150-260，压制（mm/s）：15-40，回程（mm/s）：200-260;
6.立柱间距，左右（mm）：≥1100，前后（mm）：≥1500；
7.工作台有效面积，左右（mm）：≥960，前后（mm）：≥550；
8.脱模力（KN）：≥600;
9.脱模缸行程（mm）：≥200;
10.油泵排量(Ml/r)：≥150；
11.每次压块数（块）：≥5；
12.砖型尺寸（mm）：200*100*50；
13.每分钟循环次数（次）：3-4；
14.产量层（块/h）：≥900；
15.配套上料输送机及码砖工作台；16.风冷机；
17.高度≤3200mm.

	4
	智慧纺织研究中心技术要求-序号27实验室综合废水处理系统
	1.处理水量： 1-3吨/天
2.处理后水质标准：达到《GB8978-1996污水综合排放标准》
3.制模式：全自动控制，同时可手动操作
	1.处理水量: 1-3吨/天。
2.一体化设备内所有池体均为耐酸碱耐腐蚀10mmPP材质，为确保池体可靠性，设备内所有池体均为耐酸碱耐腐蚀PP材质，材料厚度不小于10mm,其中拉伸强度大于28Mpa，拉伸弹性模量大于1800Mpa，断裂伸长率大于38%，热变形温度(0.45MPa)大于150℃，维卡耐热(1kg，50℃/h)大于160℃。
3.配置铁曝气-光催化有机废水降解装置，以进一步去除废水中的有机污染物。
4.处理后水质标准:达到《GB8978-1996污水综合排放标准》

5.控制模式:全自动控制，同时可手动操作。

6. 为确保池体可靠性，提供第三方检验报告，确保所采用的PP板性能满足设计要求。

	5
	现代住建-设备

水泥净浆搅拌机
	4. 进度：低速优于±2r/min，高速优于±3r/min；
	4. 精度：低速优于±2r/min，高速优于±3r/min；

	6
	现代住建-设备

硬化混凝土气泡间距系数分析仪（定制）
	9.扫描长度和扫描路径可以自由设置，支持“井”字法网格扫描方式；
	10.扫描长度和扫描路径可以自由设置，支持“井”字法网格扫描方式；

	7
	碳纤维

定制拉挤设备
	1、最大牵引力：6T；

2、后固化烘箱:自动恒温控制 0-250℃士3℃:

3、双向缠绕机：6 锭X2;

4、缠绕机：转速50～350r/min，

5、80 锭碳纤维纱架：4台;

6、100 锭玻璃纤维纱架：1台；

7、后固化烘箱：6套；

8、冷风装置：1套；
	1、最大牵引力：6T；

2、后固化烘箱:自动恒温控制 0-250℃士3℃:

3、双向缠绕机：6 锭X2;

4、缠绕机：转速50～350r/min，

5、80 锭碳纤维纱架：4台;

6、100 锭玻璃纤维纱架：1台；

7、后固化烘箱：6套；

8、冷风装置：1套；

9、系统：无纸记录系统及升级成套系统；

	8
	智慧纺织溶液纺丝试验机（定制）（核心产品）
	1.溶解釜

1.1.容积：2升

1.2.带加液斗，带搅拌两个：螺旋型、锚式搅拌

1.3.搅拌电机规格、形式：RV 涡轮蜗杆减速+三相异步电机；

1.4.搅拌转速:20-100rev/min，转速可调

1.5.罐体材料：内316L 不锈钢，外304不锈钢；

1.6.加热方式：夹层内注导热油外包加热圈加热

2.真空冷凝系统

2.1.冷凝器材质：管程316L、壳程 304；换热面积：0.6m2 ;设计压力:1.2MPa

3.流变螺杆

3.1.直径：Ф20 ；材质：38CrMoAlA（镀铬处理）

4.计量泵及传动

4.1.方形齿轮计量泵一进一出；规格：1× 0.15cc/rev

4.2.计量泵座采用夹层内注导热油，外包不锈钢陶瓷加热器加热；

4.3.计量泵附近需根据客户喷丝板大小设计一个可拆卸放置平台

5.鹅颈管

5.1.可以进行单组分湿法和干喷湿法纺丝

5.2.此处接口后续需匹配客户的同轴喷丝板确定最终位置，确保同时兼顾单组分和同轴纺丝

6.喷丝帽:复合镀膜钽喷丝帽;

7.孔径*孔数（个数）：0.5mm*6 孔（2 个）、0.2mm*48孔（1个）.0.2mm*24 孔（1 个）、0.08mm*48 孔（1个）、0.08mm*24 孔（1 个）

8.凝固浴

8.1、材料：夹层式，内不锈钢316L，外304不锈钢

8.2、与凝固液接触表面加特氟龙涂层，含 20mm 厚保温层，夹层及外壁材料 304不锈钢；

8.3、含补液口、溢流口（溢流接回储罐）、排空口、夹层冷热媒进出口（外循环控温）、增加低位溢流口。

8.4、含可升降移动机架；升降高度 100mm

8.5、凝固浴内部容积：70L，夹层内部容积：≥12L

9.双热辊干燥:温度范围：室温～180℃，工频感应加热
	1.溶解釜

1.1.容积：≥2升

1.2.带加液斗，带搅拌两个：螺旋型、锚式搅拌

1.3.搅拌电机规格；形式：RV 涡轮蜗杆减速+三相异步电机；

1.3.1. RV涡轮蜗杆减速机减速比：15；

1.3.2.三相异步电机功率：0.25KW

1.4.搅拌转速:20-100rev/min，转速可调

1.5. 带真空抽吸口： 公称直径DN10

1.6. 带玻璃窥视口： 公称直径DN25

1.7.罐体材料：内316L 不锈钢，外304、

1.8.加热方式：夹层内注导热油外包加热圈加热

2.真空冷凝系统

2.1.冷凝器材质：管程316L、壳程 304；换热面积：≥0.6m2 ;设计压力:≥1.2MPa

3.流变螺杆

3.1.直径：Ф20 ；材质：38CrMoAlA（镀铬处理）

3.2. 夹层内注导热油，外包不锈钢陶瓷加热器加热

3.3. 控温方式：PT100+温控器

4. 烛形过滤器

4.1. 过滤精度：依据滤芯包覆不锈钢网目数确定；

4.2. 夹层内注导热油，外包不锈钢陶瓷加热器加热

5.计量泵及传动

5.1.方形齿轮计量泵一进一出；规格：1× 0.15cc/rev

5.2.计量泵座采用夹层内注导热油，外包不锈钢陶瓷加热器加热；

5.3.计量泵附近需根据客户喷丝板大小设计一个可拆卸放置平台

6.鹅颈管

6.1.可以进行单组分湿法和干喷湿法纺丝

6.2.此处接口后续需匹配客户的同轴喷丝板确定最终位置，确保同时兼顾单组分和同轴纺丝

7.喷丝帽:复合镀膜钽喷丝帽：孔径*孔数（个数）：0.5mm*6 孔（2 个）、0.2mm*48孔（1个）.0.2mm*24 孔（1 个）、0.08mm*48 孔（1个）、0.08mm*24 孔（1 个）

8.凝固浴

8.1.材料：夹层式，内不锈钢 316L，外 304

8.2.与凝固液接触表面加特氟龙涂层，含 20mm 厚保温层，夹层及外壁材料 304不锈钢；

8.3.深槽式尺寸：长 1200×宽 160×高 600mm

8.4.含补液口、溢流口（溢流接回储罐）、排空口、夹层冷热媒进出口（外循环控温）、增加低位溢流口。

8.5.含可升降移动机架；升降高度 100mm

8.6.凝固浴内部容积：70L，夹层内部容积：≥12L

9.双热辊干燥:温度范围：室温～180℃：工频感应加热10. 凝固液储罐

10.1. 材料：内316L不锈钢，内侧镀特氟龙涂层，含20mm厚保温层，夹层及外壁材料304

10.2. PVDF磁力泵，，扬程：10m，流量：2.5 m3/H，功率：0.37KW

11. 一体多层牵伸槽

11.1. 第一握持辊组；辊数：主动辊3只；主动辊体尺寸：Ø120×80mm；主动辊体材质：316L不锈钢；线速度范围：0~75.36m/min；

12. 卷绕头

12.1. 恒张力卷绕机

12.2.收卷速度：0-100m/min

13.电控系统：整机由一台800*600*1800mm的独立电控柜控制，由PLC+触摸屏通讯控制

	9
	智慧纺织

熔融纺丝试验机（定制）（核心产品）
	1、干切片料仓容积：2.5L；

2、挤出头：材质431，管路部分为哈氏合金螺杆熔体压力控制,带超压保护防止因螺杆出口压力太大螺杆扭断

3.纺丝组件：组件壳体3套

4.复合分配板：2块，复合分配板48 孔,材质为：316L 材质

5.双组份喷丝板：同轴皮芯孔，316L 材质

 喷丝板：Φ 105；6 种规格各 2 块，

         5.1孔数 24，孔径 0.3mm，L/D=3

         5.2孔数 48，孔径 0.3mm，L/D=3

         5.3孔数 24，孔径 0.5mm，L/D=6

         5.4孔数 48，孔径 0.5mm，L/D=6

         5.5 孔数 24，孔径 1.0mm，L/D=6

         5.6 孔数 48，孔径 1.0mm，L/D=6

7.计量泵：0.3cc/rev，2 台； 0.6cc/rev，2 台； 1.2cc/rev，2 台

8.空调机组：带 3-5P 室外机制冷机组

9.导盘 1 下导丝盘（POY\UDY 和 FDY共用）：工艺速度：400～4000m/min

10.导盘 2上导丝盘（POY\FDY）：工艺速度：200～1200m/min

11.导盘 3上导丝盘（UDY）：工艺速度：200～1200m/min
	1.干切片料仓容积：≥2.5L；

2.螺杆挤压机

2.1. 螺杆直径： Φ 20 L/D=25， 压缩比=3:1，螺杆：哈氏合金，螺套：哈氏合金，

加热： 4 区，加热功率 1KW/个；温度： ≤450℃,电机功率： 2.2KW，交流变频调速，减速器减速比 1:39.16，测温元件： Pt100

3.挤出头：材质431，管路部分为哈氏合金螺杆熔体压力控制,带超压保护防止因螺杆出口压力太大螺杆扭断

4.纺丝箱：单面操作式复合箱

5.纺丝组件：组件壳体3套

6.复合分配板：复合分配板 48 孔,材质为：316L 材质

7.双组份喷丝板：同轴皮芯孔，316L 材质

 喷丝板：Φ 105；6 种规格各 2 块，1. 孔数 24，孔径 0.3mm，L/D=3

         2. 孔数 48，孔径 0.3mm，L/D=3

          3. 孔数 24，孔径 0.5mm，L/D=6

          4. 孔数 48，孔径 0.5mm，L/D=6

5. 孔数 24，孔径 1.0mm，L/D=6

6. 孔数 48，孔径 1.0mm，L/D=6

8. 熔体压力传感器：压力 0～350Kg/cm2
9.计量泵：0.3cc/rev，2 台； 0.6cc/rev，2 台； 1.2cc/rev，2 台

10.空调机组：带 3-5P 室外机制冷机组

11.导盘 1 下导丝盘（POY\UDY 和 FDY共用）：工艺速度：400～4000m/min

12.导盘 2上导丝盘（POY\FDY）：工艺速度：200～1200m/min

13.导盘 3上导丝盘（UDY）：工艺速度：200～1200m/min 

14. 上油装置： 油剂泵 0.08cc/r,一进二出，油剂泵转速:5-50r/min（可调），变频控制  

15.卷绕系统

 15.1. POY\FDY 卷绕头配前后可移动导轨,FDY 向前、POY 向后移动；距离约 0.5 米,工艺速度： 600--4000m/min,动程： 120mm，纸筒 φ 110*150（外径）

 15.2.  UDY 卷绕头  工艺速度： 240--1200m/min,动程： 120mm，纸筒 φ 110*150（外径）                                                                    

16.纺丝控制柜：电器功率：380V-32KW


17.牵伸温控柜：电器功率：380V-45KW

18.卷绕控制柜：电器功率：380V-6KW

	10
	二、商务要求
	▲2.4售后服务
2.4.1同品牌设备合同金额大于等于50万元的应由制造商提供原厂质保服务，最迟于合同签订前提供原厂质保函。
	▲2.4售后服务
2.4.1同品牌设备合同金额大于等于50万元的应由制造商提供原厂质保服务、定制产品的定制方案和针对本项目的授权书，最迟于合同签订前提供原厂质保函、定制方案和授权书。


                   
更正日期：2025年07月18日　　　                    
三、其他补充事宜                

               

四、对本次公告提出询问，请按以下方式联系。　　　            

1.采购人信息

名称：绍兴金柯桥科技城开发建设投资有限公司

地址：绍兴市柯桥区安昌街道柯北大道961号

传真：/

项目联系人（询问）：楼镓波

项目联系方式（询问）：0575-89966775

质疑联系人：张夏冰

质疑联系方式：0575-89966899

2.采购代理机构信息

名称：浙江大统建设项目管理有限公司

地址：东街260号金丰大厦8楼

传真：

项目联系人（询问）：俞姗姗

项目联系方式（询问）：15158255606

质疑联系人：陈敏

质疑联系方式：0575-85133699

同级国有企业采购监督管理部门

名称：绍兴金柯桥科技城建设管理委员会

地址：绍兴市柯桥区安昌街道柯北大道961号

传真：/

联系人：陈巧

监督投诉电话：0575-85620419

