浙江省国际技术设备招标有限公司
关于中国美术学院创新设计学院良渚校区专业造物设备采购项目招标文件的修改通知
（招标编号：0625-19217A40）
各供应商：

    1、对招标文件第四章采购内容及需求“2、货物技术指标性能要求、产品清单及相关要求”做调整，调整后如下：
标项1
	序号
	名称
	参数
	数量（台）

	1
	工业级尼龙烧结3D打印机
	1、 成型原理：使用二氧化碳激光器对粉末材料进行选择性烧结（SLS），分层制造；
2、 材料类型：含纯尼龙粉末及尼龙为基材的各种复合材料等高分子粉末材料，包括但不限于PA12、PA11、TPU等材料；
3、 ★成型精度：±0.1mm（L≤100mm）；±0.1%*L mm（L＞100mm）；
4、 成型尺寸：≥350mm（X）*350mm（Y）*450mm（Z）；
5、 激光类型：参考品牌为美国爱镭、相干、synrad进口激光器及同等质量，波长10.6μm,功率≥60W；
6、 铺粉方式：自动刮刀铺粉，刮刀要求：金属材质+工具钢涂层，可受1000度高温；
7、 打印层厚0.06-0.2mm连续可调，推荐层厚0.12mm,快速制作层厚0.12-0.2mm，精密制作层厚0.075-0.12mm；
8、 光学扫描系统：高品质进口高速振镜扫描系统，最大扫描速度15m/S,最大跳跨速度15m/s；
9、 控制电机：参考品牌为西门子、施耐德、松下或及以上质量规格的其他品牌产品；
10、 打印主机：具备热场控制、温度校准、拥有选择性激光烧结窗口镜气帘保护方法，集成内置氮气发生器；
11、 后处理设备具有粉尘收集、零件拆包、自动筛粉、自动混粉以及自动送粉等清洁化、智能化处理功能，杜绝粉尘飞扬到空气中对环境的危害；
12、 一套正版打印控制系统软件，终生免费升级并免费新增模块；
13、 一套正版三维数据分层切片处理软件，自动生成扫描路径；控制加工程序，多线程控制成型平台升降、激光扫描跳跨、填充、轮廓扫描等；加工零件自动排列，加工时间预测；
14、 Windows 7及以上；网络类型和协议：Ethernet, TCP/IP；CAD数据读取：3D设计软件，STL文件等格式，方便多渠道获取数据文件；
15、 可以根据打印零件的特点选择快速打印和高质量打印两种不同的打印模式，可以根据不同零件高度选择不同的打印温度，实现打印速度和打印质量的完美控制；
16、 ★CAD数据读取：3D设计软件，STL文件格式；
17、 SLS打印由于其无需添加支撑，可以快速精确地制造出任意几何形状的产品原型；无需考虑其复杂程度，真正实现无模制造；可制作形状复杂件和薄壁件等。
18、 免费提供不少于50公斤尼龙混合粉；
19、 免费提供成套机械工具箱及清粉工具；
20、 防爆吸尘器：推荐德国凯驰NT 80/1 B1 M或同等质量;

21、 设备可根据不同电压、频率需求，定制不同电压频率范围；
22、 技术培训：供方应提供在用户现场的技术培训，培训内容包括：系统原理、设备功能、操作训练、故障诊断、设备维护保养、计量校准方法和相应的校准规范等。现场培训时间根据实际情况确定，但不得少于5个工作日。应达到操作人员能够较熟练地掌握系统使用操作、故障诊断方法、维护维修操作的要求。
23、 质量保证和售后服务：供方必须保证提供的仪器设备是全新的、未使用过的成熟产品。质量保证期从最终验收合格之日算起36个月。在质量保证期内，在正常的操作下，出现的任何故障及损失，供方必须在两周内完成维修工作，若超出两周应予以相应赔偿。
24、 包装、运输及保险：以坚固新木箱或纸箱包装，适合远程运输及气候变化，耐正常装卸；由此产生的一切费用包含在项目费用内；若因包装或运输问题引起设备仪器的损坏，由投标人负责。
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	五轴加工中心
	数控系统: 五轴控制系统 ，分辨率为0.02mm

 X、Y、Z 轴行程：2400X1200X600 mm

真空工作台数量： 2个
X 轴、Y 轴、Z 轴速度：60 m/min、60 m/min、30 m/min

C 轴(旋转头)：-400°至400°
A 轴(旋转头)：+/-120°
台面的工件固定方式：一、真空吸附台面，二、装有4条铝制吸附式的工装夹具并带有8个蘑菇手，用于各种材料的铣型。三、台面装有4个开榫用的专业装夹装置。四、3条吸附条增加6个吸附块，用于大幅面工件的铣型和加工。
为了保证通用性，至少保证出厂时4种工装在同一台面上在没有干涉的情况下同时使用。
★主轴：为四主轴组合十字交叉头（两个为9.6KW两个为7KW） 或12KW自动换刀五轴头
刀轴转速：0-24000 rpm

AC轴为：具有减速机
刀柄：HSK 63F

矢量型11KW变频器
安装电力输入：20KW

一般工作电压：380V

压缩空气压力：6bar

示教软件包括编程软件:powermill

可以兼容的软件有UG、SOLIDWORKS、PowerMill, MastCAM等等
机器精度要求：重复精度0.03mm定位精度为0.02mm 。机器加工精度0.09mm.

为了安全防护和吸尘需要，加装玻璃和塑钢结构的房子。
国际先进的机床加工技术设计的精密钢构床身，经高温二次回火处理。
XY轴为防尘设计
传动部件：全部轴为精密直线导轨
X轴：精密斜齿
Z轴：滚珠丝杆
Y轴：精密斜齿
伺服马达：伺服马达
X轴：伺服马达
Y轴：伺服马达
Z轴：伺服马达(电磁抱闸）
★AC轴：0.75KW谐波减速机
★P轴：0.75KW+减速机
真空泵：4.5干式真空泵，流量为160立方/小时
控制：气动控制
行开关：具有行程开关功能
电缆：容合柔性电缆
双自动润滑装置， 并自动报警功能。
1套用于开榫使用（计四个工装夹具）。1套用于做铣型功能使用带蘑菇手装置（计四个工装夹具）。
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	金属打磨机
	1． 外形尺寸：650X850X1620MM

2． 工作舱尺寸：600X500X580MM

3． 空压机要求：7.5KW

4． 工作压力：2-8公斤可调
5． 工作电压：220V

6． 除尘方式：脉冲滤芯/脉冲布袋可选
7． 适合工件：30CM以内的产品
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标项二
	序号
	名称
	参数
	数量（台）

	1
	手持3D扫描仪
	1、操作系统：Windows  8或更新
2、最大用电：5VDC

3、扫描范围：最小:0.2m  x  0.2m  x  0.2m    最大:2mx2mx2m

4、操作范围：最小:0.45m  /最大:1.6m

5、视野:水平:45°  垂直  57.5°  对角线  69°
6、深度图像尺寸：640px(w)x480px(h)

7、空间X/Y轴分辨率@0.5m：  0.9mm

8、深度分辨率@0.5m：1mm

9、数据接口：  USB3.0

10、最大图像流童：30帧
11、彩色图像尺寸：1920px  (  w  )  x1080px  (  h  )
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	2
	工业级多材料彩色3D打印机
	1、打印技术：多重喷射光固化技术；
2、成型尺寸不小于245× 245× 198 毫米；
★3、分辨率：不小于580×580×1580 DPI；
★4、加工精度：典型误差0.1mm，最大成型尺寸整体精度误差小于0.2mm，横向单层厚度不大于16微米，适用微特性打印；
5、可打印材料数量不少于5种；
6、可使用数字复合打印材料
7、具有生物相容性材料，提供认证；
8、支撑材料：无毒凝胶状支撑及水溶性支撑
9、色彩：支持多色打印；
10、设备操作软件：具有优化成型方向，成型速度，自动摆放和时间/材料用量预估功能，自动实时生产结构支撑，自动实时分层，智能材料管理系统，支持网络远程监控功能，具有自动修复模型错误功能；
★11、材料盒数量：需满足至少连续40小时持续运行不换料（包括支撑材料且支持自动切换）；
12、客户端兼容性：Windows 7、Windows 8、Window10。网络接口10/100/1000 Base以太接口，USB接口；
13、电源要求：200-240VAC 50/60 Hz；单相电；
15、工作环境：室温满足（18~25℃），相对湿度30~70%；办公室环境；
16、为保证产品和售后服务有良好的质量，投标人需提供制造厂商针对本项目的授权书。
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	3D打印机
	1． 打印技术：Low ForceStereolithography(LFS)；
2． 外观尺寸：≤40.5X45X53cm；
3． 成型尺寸：≥14.5X10X185 cm；
4． 打印层高：25-300微米；
5． 光学引擎： 1 Light Processing Unit 250nW

6． 激光光斑尺寸：85微米
7． 打印材料：光敏树脂多种材料
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	桌面3D打印机
	1．打印尺寸：不小于290×190×165mm

2．喷头数量：1  喷嘴直径：0.4mm

3．层分辨率：100μm

4．定位精度：X/Y轴 11微米 Z轴 2.5微米
5．打印耗材：PLA（多色）耗材直径：1.75mm 支撑材料：PLA

6．打印环境：15-32°C

7．存储温度：0-38°C

8．软件包：切片软件可直接读取CAD文件并打印。
9．支持的系统：Windows （7+） Mac OS X (10.9+)

10．支持的文件类型：.stl  .obj

11．摄像头分辨率：640*480
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	5
	工业级3D打印机
	1． 成型工艺： FDM

2． 打印尺寸：单喷头模式：19 L×19 W×19.6 H cm  双喷头模式：15.2 L x 19 W x 19. 6H cm

3． 喷头结构：快速插槽结构智能喷头
4． 喷头数：2个，双高性能喷头（模型和支撑）
5． 托盘表面：具有夹面的弹簧钢打印托盘
6． 材料存储：干燥的密封材料隔区以及温度和湿度传感器
7． 喷嘴直径：0.4mm

8． 打印速度：10—400 mm/s

9． 支持耗材直径：1.75mm

10． 可用耗材：增强PLA、PLA 生物塑料、Petg 抗冲击耐腐蚀材料、尼龙（第三方）、PVA 水溶支撑耗材
11． 平台：钢性纤维磁性平台
12． 定位精度：x轴／y轴：0.00125 mm; Z轴： 0.00125mm

13． 电源要求：100-240 V，50/60 Hz，最高400W
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注：本技术要求中及招标文件的其他章节中如有任何涉及特定产品信息的内容仅是招标人从项目的建设和使用需要考虑对产品档次及技术规格参数的最低需求，投标人可以提供相当的或更优的产品，并在投标文件中详细说明。

2、本项目投标截止时间和开标时间延期至2019年12月6日09时00分（北京时间）
未尽事宜按原采购文件要求。
中国美术学院
浙江省国际技术设备招标有限公司

2019年11月21日
	供应商回执

致：浙江省国际技术设备招标有限公司

     贵公司“关于中国美术学院创新设计学院良渚校区专业造物设备采购项目（项目编号：0625-19217A40）招标文件的修改通知”已收悉，修改内容不影响投标文件的编制，无异议。

供应商名称：                         （供应商盖章）

联系电话：

回传传真：0571-85860230   

电子邮箱：287389019@qq.com
（请务必回传或扫描后发邮件给我们）

联 系 人： 

                                         年   月   日


