[bookmark: _Toc526968084][bookmark: _Toc576][bookmark: _Toc2971][bookmark: _Toc526968087][bookmark: _Toc12072]回收车间乙醇膜脱水装置
[bookmark: _Toc25266][bookmark: _Toc22608][bookmark: _Toc18971][bookmark: _Toc526968083] （用户需求）
[bookmark: _Toc492905486][bookmark: _Toc490475861][bookmark: _Toc38380636][bookmark: _Toc490126435][bookmark: _Toc446429114][bookmark: _Toc446428689][bookmark: _Toc446429353]1.项目介绍
[bookmark: _Toc38380637][bookmark: _Toc492905487]海正药业（回收车间）现有一套乙醇膜脱水装置，原设计最大处理量为500L/h，设备腐蚀较为严重，膜管性能较差，目前处理量只能达到300L/h左右才能是成品满足使用要求。因乙醇使用量增加，现有乙醇膜脱水装置无法满足生产需求，需新增一套18t/d乙醇膜脱水装置。
1.1原料信息
	有机物组成
	乙醇/ wt.%
	90

	
	水含量/ wt.%
	10


1.2生产工艺要求
	1、原料处理量t/d
	18

	2、产品水含量/ wt%
	≤0.5


[bookmark: _Toc38380639][bookmark: _Toc492905489]2.工艺技术
[bookmark: _Toc446429116][bookmark: _Toc446429355][bookmark: _Toc446429354][bookmark: _Toc450290178][bookmark: _Toc446428691][bookmark: _Toc446428690][bookmark: _Toc446429115]乙醇回收项目，回收处理量18吨/天。供应商需设计1套乙醇膜脱水装置进行脱水回收方案。方案可包括主体工艺、设备配置清单及公用工程消耗等。
[bookmark: _Toc446428695][bookmark: _Toc446429120][bookmark: _Toc446429359][bookmark: _Toc38380640]2.1回收工艺流程
 (
乙醇成品
) (
乙醇原料
) (
乙醇膜脱水
装置
) (
精馏塔预处理预处理
)

[bookmark: _Toc22806088][bookmark: _Toc459626313]乙醇膜脱水回收具体工艺流程图需供应商提供详细。
[bookmark: _Toc22806090][bookmark: _Toc459626315]2.2公用工程规格及用量
车间提供蒸汽、循环水、冷媒乙二醇、仪表空气、氮气等，但具体规格及用量需供应商提供详细（包含水、电、蒸汽等运行费用）。
[bookmark: _GoBack]2.3装备配置
    供应商需提供装备配置清单包括膜及膜组件、相应储罐、泵及换热器、自控仪表等；其中车间冷媒总管为冷冻盐水，需另外配置一套换热器以用于冷冻盐水与冷媒乙二醇之间换热，冷媒乙二醇作为膜设备冷媒使用。供应商需提供相应设备图纸。
[bookmark: _Toc446429363][bookmark: _Toc446428699][bookmark: _Toc446429124][bookmark: _Toc38380648][bookmark: _Toc157581638][bookmark: _Toc157588948]3.总投资费用
此项由供应商提供完善。 
[bookmark: _Toc446428700][bookmark: _Toc446429125][bookmark: _Toc446429364][bookmark: _Toc492905497][bookmark: _Toc38380649]4.装置建设
[bookmark: _Toc446429128][bookmark: _Toc446428703][bookmark: _Toc446429367]海正提供改造单元的土建施工。改造单元除上述之外的方案设计、设备提供、工程施工、项目调试等均由供应商总包。供应商需提供装置建设工期和项目实施进度计划表。
[bookmark: _Toc446428704][bookmark: _Toc38380652][bookmark: _Toc446429368][bookmark: _Toc446429129][bookmark: _Toc362335313][bookmark: _Toc492905501]5.工程技术服务内容		
[bookmark: _Toc38380653][bookmark: _Toc446428705][bookmark: _Toc492905502][bookmark: _Toc446429130][bookmark: _Toc446429369]5.1供应商需完成以下工作内容
（1）工艺设计
（2）设备设计
（3）仪表控制设计
（4）电气设计
（5）编程组态
     编程组态完成后需将组态相关软件、文件等交至我方技术人员并对于他们进行组态操作相关知识的培训。
（6）开车调试
调试分两个阶段:第一阶段为设施单机运行调试;第二阶段为工艺技术调试阶段,包括处理设备最佳运行参数的确定，各类仪器仪表的修正等。为整套设备的交付使用做好前期准备工作；同时对工艺技术资料进行总结，提出对运行中可能出现的异常现象对应的处理措施，为建设方提出一套科学的管理技术资料。（注：乙醇膜处理系统连续正常运行N月为调试合格，N由建设方与供应商共同约定）
（7）人员培训
为了使建设方能够正确操作乙醇膜处理设备，保证整个系统正常运行，供应商提供免费人员培训，培训人员1-2人次。培训地点在现场，内容包括乙醇膜处理基本知识和紧急事故处理方法。使操作管理人员熟悉乙醇膜处理工艺流程，能综合分析运行数据，进行工艺调整，会处理异常运行中的工艺问题。整个培训计划在设施调试过程中完成。
[bookmark: _Toc492905504][bookmark: _Toc38380655]5.2质量、技术与服务承诺
（1）装备自验收合格之日起，要有至少1年的质量保证期和2年的膜管质保期，免费保修期内应及时排除各种设备故障。免费保修期后，承诺长期维修。
（2）在质保期内，在车间操作管理人员不能排除故障情况下，供应商在接到通知之时起四十八小时内到达现场进行处理。
（3）项目完成后供应商提供详细的操作手册，并免费培训车间管理及操作人员。
（4）工程验收通过后，供应商需派相关工作人员进行回访，了解工程使用情况，对工程施工缺陷应及时进行修复。
（5）在装备安装、调试期间，供应商负责对车间操作人员进行培训，使操作人员掌握装备基本的操作、维护、管理等技能。
[bookmark: _Toc446428708][bookmark: _Toc492905505][bookmark: _Toc446429133][bookmark: _Toc446429372][bookmark: _Toc38380656]6.安全技术及消防措施
（1）工艺技术要成熟可靠，控制系统需采用了先进的控制系统，能够对整个生产过程进行全过程监控。各主要工序要设有安全连锁系统，实现了生产装置的故障安全。
（2）按照厂区的危险区划分，选用相应防爆等级的电气设备和仪表，并按规范配线。对厂房、各相关设备及管道设置防雷及防静电接地系统。
（3）设计中，要对设备蒸发器、冷却器等进行优化设计，从工艺及安全的角度，选用可靠的材料，做到设备本质安全。
7.供应商资质
供应商需提供海正药业EHS部门要求提供的资质证明材料，施工单位在现场施工时一个施工区域需要配备1名安全管理员和1名现场监护人，但安全管理员可以兼任现场监护人，安全管理员不可以参与施工作业，须有安全管理员证书。作业人员需持有作业证书，且必须是由应急管理部颁发的。
[bookmark: _Toc446429134][bookmark: _Toc492905506][bookmark: _Toc446428709][bookmark: _Toc38380657][bookmark: _Toc362335321][bookmark: _Toc446429373]8.设计标准
TSG21-2016  固定式压力容器安全技术监察规程
GB/T150.1~4-2011  压力容器
GB/T151-2014  热交换器
GB/T24511-2009  承压设备用不锈钢钢板和钢带
GB13296-2013  锅炉、热交换器用不锈钢无缝钢管
NB/T47020~47027-2012  压力容器法兰、垫片、紧固件
GB/T14976-2012  流体输送用不锈钢无缝钢管
GB/T8163-2008  输送流体用无缝钢管
HG/T 20519-2009  化工工艺设计施工图内容和深度统一规定
HG/T 20570-95    工艺系统工程设计技术规定
HG/T 20559-1993  管道仪表流程图设计规定
HG/T 20546-2009  化工装置设备布置设计规定
GB 50S31603-2000 工业金属管道设计规范
HG/T 20549-2009  化工装置管道布置设计规定
HG/T 20592~20635-2009  钢制管法兰、垫片、紧固件（合订本）
SH 3501-2011  石油化工剧毒、可燃介质管道工程施工及验收规范
GB 50235-2010  工业金属管道工程施工规范
GB 50184-2011  工业金属管道工程施工质量验收规范
GB 14048  低压开关设备和控制设备
GB 50093-2002  自动化仪表工程施工及验收规范
GB 3836  爆炸性环境防爆电气设备通用要求
HG/T20505、20507~20516、20699~20700-2014  化工自控设计规定
                                     回收车间   
 2021-1-15
