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施工图

                                                               设备制作要求
1、一体化设备池体底板、顶板、中隔墙、外墙、观察口全部采用8mm厚Q235优质碳钢板材制作。池体焊接不得漏水，所有焊缝平整、光洁、不得夹渣、气孔、漏焊、虚焊。设备出厂前许进行满水实验、设备联动运行、确保制作质量。
   一体化设备池由专业厂家复核并深化设计。
2、设备加固：
  1）设备外部中间高度设8#槽钢加固肋、沿设备周长环向一周、焊接成环、加固牢靠。
  2）设备内部所有墙体液角位置设置不少于两道8mm钢板角撑、角撑边长不得小于300mm。焊接牢靠。
  3）调节池、水解酸化池、接触氧化池内部设置上下两道8#槽钢加固肋、沿池体周长设置。加固肋高度同时满足水解酸化池、接触氧化池上下层填料支架焊接高度要求。调节池、接触氧化池内短边方向设置两道8#槽钢水平内支撑，与池
内加固肋整体焊接牢靠。水平内支撑中间位置设置DN50竖向内支撑，竖向内支撑上下端通过100*100*8mm钢垫板焊接、不得直接与底板、顶板焊接。水解酸化池内长边方向设置一道8#槽钢水平内支撑，与池内加固肋整体焊接牢靠。水平内
支撑中间位置设置DN50竖向内支撑，竖向内支撑上下端通过100*100*8mm钢垫板焊接、不得直接与底板、顶板焊接。
3、池内上下层填料支架采用�12三级螺纹钢与池内加固肋焊接牢靠、支架间距不得大于160mm。
4、填料采用生物组合填料、填料有效高度不得小于1.5m。
5、爬梯采用�12圆钢刚接制作、尺寸：200*400mm。
6、池内水泵、曝气风机等设备连接管道、池顶管道、阀门部分出厂前安装完成并采用固定支架固定牢靠、防腐完成。水泵、曝气风机仅需现场管道连接即可。
7、防腐要求：
  1）设备主体、加固肋、填料支架、爬梯等所有设备钢制部分均需按照防腐要求严格防腐处理；先涂底漆两道，再刷两道环氧煤沥青面漆，平均用量应大于0.8-0.9kg/m²U，漆膜总厚度220-250μm。
8、防腐注意事项：

  \(1\)、采用环氧煤沥青防腐涂料防腐，衬涂前须清除金属表面的油污、尘土、焊渣、氧化物、浮锈等附着物，再用砂轮除锈处理，质量达St3级，处理后，要求基层平整干燥无水迹。
  \(2\)、防腐施工中，必须等前一道涂漆干透后才能进行下一道涂漆。
  \(3\)、为了保证焊缝处的漆膜厚度，涂刷时应先将焊缝部位涂刷两道，然后再全面涂刷防腐漆。
  \(4\)、涂刷后的表面应光洁，无流挂，无皱皮，无刷痕，无露底和开裂现象、涂层应均匀。
  \(5\)、管道在运输吊装过程中应尽量避免与异物硬性摩擦，以避免损伤涂层，否则应修补至合格为止。
  2）直埋管道防腐处理：五油三布环氧煤沥青漆防腐。
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设备名称

人工格栅

技术参数
宽度580mm、高度1500mm、5#角钢框架、�8圆钢栅条、栅条间隙10mm、5mm。
整体不锈钢材质

数 量

2套

功 率

污水提升泵
潜污泵：流量：6m3/h、扬程12m、功率：0.75kw、水泵进口配切割铰刀、铸
铁材质、 2台 0.75kw

浮球液位计 0-24mA、量程4m、 2套

生物组合填料 �150、有效高度1.5m、安装间距160mm、 24m3

硝化液回流泵
潜污泵：流量：6m3/h、扬程12m、功率：0.75kw、水泵进口配切割铰刀、铸
铁材质 2台 0.75kw

潜水曝气机 型号：QXBL2.2、0.58m3/min、0.3kgf/cm2、2.2KW 2台 2.2kw

污泥回流泵
潜污泵：流量：6m3/h、扬程12m、功率：0.75kw、水泵进口配切割铰刀、铸
铁材质 2台 0.75kw

斜板填料 L=1000mm、α=60º、安装倾斜方向逆水流方向。 2.5m3

安装要求

池内配管采用加筋橡胶管、口径同水泵出口口径、固定牢靠、池顶部分采用焊接钢管连接、钢管与橡胶管采用法兰连接、便于后
期维修。钢管需支架固定、阀门便于启闭、维修。每台泵加装回流管道并配手柄蝶阀。

池内配管采用加筋橡胶管、口径同水泵出口口径、固定牢靠、池顶部分采用焊接钢管连接、钢管与橡胶管采用法兰连接、便于后
期维修。钢管需支架固定、阀门便于启闭、维修。每台泵出口配蝶阀、止回阀。

池内配管采用加筋橡胶管、口径同水泵出口口径、固定牢靠、池顶部分采用焊接钢管连接、钢管与橡胶管采用法兰连接、便于后
期维修。钢管需支架固定、阀门便于启闭、维修。每台泵出口配蝶阀、止回阀。

池内安装一台、另一台现场备用。潜水曝气机池内顶部通过法兰连接、便于后期维修更换。

池内配填料支架

池内配填料支架

9 UV光氧催化废气处
理设备

叠螺脱水机10

1台

1台

配套引风机、控制箱

池内配填料支架

PAC投加设备11 配套搅拌机、计量泵、控制箱等容积：500L

DL-201

处理风量：1000m³/H

1套

动力控制柜12 满足现场动力设备自动运行 1套 PLC控制、电器元件使用施耐德或同等品牌
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